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Yeni Hypertherm sisteminizi kaydettirin

Kayit yaptirmanin avantajlan

M Giivenlik: Kayit yaptirmaniz bir giivenlik veya kalite bildiriminin gerekli oldugu beklenmedik bir
olayda size ulasmamizi saglar.

M Egitim: Kayit yaptirdiginizda Hypertherm Kesme Enstitiisii araciligiyla gevrimici tirtin egitimi
icerigine Ucretsiz erisebilirsiniz.

[V Sahiplik onayi: Kayitl olmaniz, sigortanizi kaybedebileceginiz durumlarda, iiriinii satin aldiginizin
kaniti olarak gosterilebilir.

Kolay ve hizl bir sekilde kaydolmak i¢cin www.hypertherm.com/registration adresine gidin.

Uriin kaydettirme siirecinde herhangi bir sorun yasarsaniz liitfen registration@hypertherm.com adresiyle
iletisime gegin.

Kayitlariniz icin

Seri no:

Satin alma tarihi:

Distribiitor:

Bakim notlar:

XPR, HyDefinition, True Hole, Sensor THC, EasyConnect, TorchConnect, TrueBevel, ProNest, LongLife, Arc Response
Technology, Core, OptiMix, VWI, X-Definition ve Hypertherm, Hypertherm, Inc!nin ticari markalaridir ve Amerika Birlesik Devletleri
ve diger ulkelerde tescilli olabilirler. Tum diger ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm'in uzun siireden beri benimsedigi temel degerlerden biri gevresel etkimizi asgari diizeye indirmeye odaklanmaktir.
Bu, bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir 6neme sahiptir. Daha iyi bir gevre dostu haline gelmek icin stirekli

gaba gosteriyoruz. Bu, buyuk bir ciddiyetle ele aldigimiz bir stregtir.

© 2018 Hypertherm, Inc.
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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Documents library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra “Dokumentbiblioteket” pad www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen
Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im

Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen

der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em

www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE

4 | Hypertherm HB3 H1R/ET 2a0lC. Z2ICETHEELERICOV
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

Ei{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)

4 | EREEMERIZREZH, BRAESRTFMA (RefEMETF
) (80669C) FHRLE(EHH. FHAREELRSRERE, WERER
ANRAZGEIZ&RT.

Bt 7= R R RO F AR AT BEAR (L FE FRRFNED RIRR A A48 fBth AT
“Documents library” (ISR FEE) FHRBERFMEATER HIESHEIAK,
Wk www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni

sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee

del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sédkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) for viktig sikerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.

£=0{ / KOREAN
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Ped uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si pfectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEITMCb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTAaB/IAETCA BMECTE C MPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMMA MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WM NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHKA.

Honwun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABNAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTYT ObiTh
npeacTaBneHbl B SN1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasaene «bubnvorera AoKkymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean pa pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e obopyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKumMA 3a 6esonacHocT u cboteeTcTaune (80669C).
HecnaseaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a 6e3onacHOCT 61 MOo Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 06opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B ENIEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KONWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUYKM eanum, ot ,Documents library (Bubnuoteka 3a LoKyMeHTH)

Ha agpec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatamare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikényvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPoidvVTog
kal oto Eyyelpibio aopdleiag kat ouppdppwong (80669C). H un tipnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nud otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxelpidiwv MMopei va cuvoSeUoUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rnou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobKN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr) Tornobeaia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREMEM Hypertherm 52fE7T , BRBELERFMA (RL£MEK
ERFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARREEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ¥ MEERE ABEAEFMHNSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili o$tecenje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty" na www.hypertherm.com.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulagsmak
icin, asagida verilen bilgilere gére kurulmali ve kullaniimalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya ytiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli goriilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir. Bu gibi
durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endiistriyel bir ortamda kullaniimak tzere
tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Ureticinin talimatlarina gére kurulumu ve
kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu treticinin teknik
yardimiyla ¢6ziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma pargasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir gtic kaynagini ve bagli giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek
azaltimaldir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir. Su maddeler
dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Givenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endiistriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer

alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmay! azaltma yontemleri
Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine ureticinin 6nerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgt
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
boylece metal 6rgui ve kesme gui¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanr.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, treticinin dnerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, tiim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazil
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim
bosluklari, treticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolan

Kesme kablolari, mimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)
ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tiim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik glivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
gobvdesi veya gelik yapilarin ingaatr), galisma pargasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dusturebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, calisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir bagdlanti ile yapilmalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen baz tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
secilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Not: Kesme devresi, gtivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi, sadece,
degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin topraklama
devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim dénis yollarina izin
vererek) artinp artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil bir kisi
tarafindan gergeklestiriimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, Bsltim 9:

Kurulum ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tiim plazma kesme donaniminin ekranlanmasi giindeme gelebilir.
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Garanti

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalari, Hypertherm sisteminiz igin fabrika
tarafindan 6nerilen yedek pargalardir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda pargalarin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir, ve Hypertherm
Urtintintin hatali kullanimini teskil eder.

Uriiniin glivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz altindadir.
Hypertherm, iriiniin ortaminizda emniyetli kullanimi ile ilgili olarak
herhangi bir givence veya garanti vermez/veremez.

Genel

Hypertherm Inc. Urlinlerinin, asagida siralandigi lizere, malzeme ve isgilik
agisindan kusurlu olmayacagini burada belirtilen 6zel stireler dahilinde
garanti eder: Hypertherm bir kusurla ilgili bildirim aldig takdirde,

(i) plazma giig kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna bir istisna olarak, Powermax
marka gii¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere Uig () yillik bir ddnem, ve (ii) tor¢ ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnasi olarak entegre kablolu HPRXD kisa torg igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere alti (6) aylik bir dénem, ve torg lifter
takimlari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir

(1) yillik bir dénem, ve Automation Uriinleri igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak

bunun istisnalar olarak, EDGE Connect CNC, EDGE Connect T CNC,
EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC ve ArcGlide THC igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baslamak izere iki (2) yillik bir dénem, (i) Hylntensity fiber lazer
pargalar igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak tizere iki (2)
yillik bir dénem, ancak bunun istisnalari olarak lazer kafalar ve isin iletim
kablolari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1)
yillik bir dénem.

Tum Gguncl taraf motorlar, motor aksesuarlari, alternatérler ve alternatér
aksesuarlari, ilgili Ureticilerin garantileri kapsaminda olup, bu garanti
kapsamina dahil degildir.

Bu garanti kosullari, faz dénusturiicilerle birlikte kullanilan Powermax
marka gui¢ kaynaklarina higbir sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica
Hypertherm, ister faz donusturtictiden ister gelen hat glictinden
kaynaklansin, yetersiz glig kalitesi nedeniyle hasar goren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis, lizerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmiis higbir trline uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve miinhasir ¢6ziim olarak
Hypertherm urlin igin tamir, degistirme veya ayarlamayi yapacaktir.
Hypertherm'in, 6n onayi ile (gegerli bir sebebe dayandirimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New Hampshire'daki
isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili ttim sigorta,
navlun ve masraflar misteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen ve
bu garanti kapsaminda olan kusurlu ttim trtnleri tamamen kendi
inisiyatifinde olmak kaydiyla tcretsiz olarak onaracak, yenisiyle
degistirecek veya diizenleyecektir. Hypertherm; bu paragrafa uygun
veya Hypertherm'in yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki Urtinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile
ylkimlu tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtilt, yasal veya trtinlerle
veya urtinlerden elde edilebilecek sonuglarla bagka sekilde ilgili diger tim
garantilerin ve tim 6rtllii garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin
veya belirli bir amaca veya ihlali 6nlemeye uygunlugun yerine geger.
Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali durumunda
tek ve miinhasir yasal ¢oziimi olusturacaktir.

Distribiitorler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave garantiler
sunabilirler, ancak Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri size herhangi
bir ek garanti korumasi vermeye veya Hypertherm tzerinde baglayici
anlam tasidigi duisiinlilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan tretimedigi veya Hypertherm'den farkli
bir kisi tarafindan Hypertherm teknik 6zelliklerine tam uyumluluk iginde
olmadan Uretildigi ve tasarim, islem, formiil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm, Hypertherm trtintintin tek
basina veya Hypertherm tarafindan temin edilmeyen herhangi bir bagka
triinle birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglincii tarafin patentini
ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tim dava veya yasal
islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla, savunma hakkina sahip
olacak veya bunlari bir géziime baglayacaktrr. ileri siiriilen bu ihlalle
baglantili tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tiim eylem veya eylem tehditlerini
dgrendikten sonra en geg on dért (14) giin iginde olmak izere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm'in savunma
yukimlultigu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin
isbirligi ve yardimlarina gére sekillendirilecektir.

Yukiimliliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil oimak ancak bunlarla
sinirh olmamak kaydiyla) tiim rastlantisal, tali, dogrudan, dolayl,
cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda, bu yiikiimliiliigiin
bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki ihlali,
temel amacin yetersizligi seklinde veya diger bicimlerde olup
olmadigi dikkate alinmadan ve bu hasarlarin olasilig:
konusunda 6nceden bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir durumda
hicbir kimse veya kuruma karsi yiikiimlii olmayacaktir.
Hypertherm islememe siiresi, iiretim kaybi veya gelir kaybi
temelinde Distribiitore yonelik herhangi bir kayipta hicbir
sorumluluk kabul etmeyecektir. Distribiitér ve Hypertherm bu
hiilkmiin bir mahkeme tarafindan gecerli yasayla tutarl en genis
kapsaml yiikiimliiliiklerin sinirlandiriimasi olarak
yorumlanacagini diistinmektedirler.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal ve yerel yasalar,
bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin 6ntine geger. Hypertherm, herhangi
bir yasa ihlali veya yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalar veya miilk hasarlarindan higbir durumda yiikiimlti
olmayacaktir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Garanti

Yiikiimliiliik kapsami

Hypertherm’in iiriiniin kullanimindan dogan veya kullanimiyla
ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya yasal islem
konusundaki yiikiimliiliigii, bdyle bir sey var sayildiginda;

bu yiikiimliiliik s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici islem veya
baska tiirlii olsun veya olmasin), toplamda, bu hak talebini
doguran iriinler icin ddenen miktar hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tiirlerde, Hypertherm'i, tiriinlerin kullanimindan dogan
tiim dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek sekilde korumak ve
savunmak igin yeterli ve uygun kuveri igeren bir sigortaya her zaman
sahip olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tim varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya hisse senetlerinizin esas
itibariyla toplam satisina iliskin mevcut tiim haklarinizi, isbu Garanti
Belgesinin tiim sart ve hiikiimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Bdyle bir devrin gergeklesmesinden énceki otuz (30)
glin igerisinde, onay hakkini sakli tutan Hypertherm'e yazili olarak
bildirimde bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda
bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi ihmal
etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikimstiz ve gegersiz sayilacak
ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska sekilde herhangi bir basvuru
hakkiniz kalmayacaktir.

Su jeti uiriinl garanti kapsami

Uriin

HyPrecision
pompalar

PowerDredge
asindirici giderme
sistemi

EcoSift agindirici
geri donustirme
sistemi

Asindirici lgim
cihazlan

Agma/kapama valfi

hava aktiatorleri

Elmas orifisler

Parca kapsami

Nakliye edildigi tarihten itibaren 27 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 24
ay veya 4000 saat; hangisi 6nce olursa

o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmig montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Yuikstik filtre kullanimiyla 600 saat kullanim
ve Hypertherm'in su kalitesi gerekliliklerine
uyum.

Bu garanti kapsamina sarf malzemesi pargalari dahil degildir. Sarf
malzemesi pargalari arasinda, sadece bunlarla sinirli olmamak lizere

yliksek basingli su sizdirmazlari, ¢gek valfler, tlpler, alt bosaltma valfleri,
distik basing sizdirmazlar, yiiksek basing boru takimlari, dustik ve yliksek
basingli su filtreleri ve asindirici toplama kaplari sayilabilir. Tim tgtinct
taraf pompalar, pompa aksesuarlar, silolar, silo aksesuarlari, kurutucu
kutulari, kurutucu kutusu aksesuarlari ve boru yerlestirme aksesuarlar ilgili
Ureticilerin garantilerinin kapsaminda olup, bu garanti kapsamina dahil
degildir.
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Term

Teknik Ozellikler

XPR kesim sistemi — Plazma gii¢ kaynag), gaz baglanti konsolu, tor¢ baglanti konsolu ve torg.

Kesme sistemi veya kesim makinesi — XPR kesme sistemi, CNC, torg lifteri, kesim sehpasi
ve diger bilesenler.

Islak iglem — Muhafaza sivisi olarak su kullanilan herhangi bir iglem.

Kuru igslem — Muhafaza sivisi olarak su kullanilmayan herhangi bir iglem.

Demir alagimli — Siyah sac

Demir alasiml olmayan — Paslanmaz ¢elik ve aliminyum

Gazlar - Hidrojen (H,), argon (Ar), azot (N,), oksijen (O,), su (H,O), F5 (%95 azot, %5 hidrojen)

Karisik yanici gaz — OptiMix gaz baglanti konsolu icinde H,-Ar-N, karisimi olusturulur.

XPR170

Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Teknik Gzellikler

XPR kesim sistemi agiklamasi

XPR kesme sistemleri gok gesitli kalinliktaki siyah sac, paslanmaz gelik ve altiminyumu lyi
havalandirilan kapali alanlarda kesmek icin tasarlanmistir.

Plazma gii¢ kaynagi

Plazma gti¢ kaynagi, 170 A, 210 VDC kapasiteli bir sabit akim glic kaynagidir. Bir 1s1 esanjoriin,
fanlari ve torcu sogutan bir pompayi ve diger elektronik bilesenleri igerir. Plazma giig kaynagi, CNC
veya kablosuz cihazla iletisim igin EtherCAT®, kablosuz, RS-422 seri ve ayrik iletisim protokollerini
destekler.

Plazma glic kaynagi tizerindeki gti¢ indikatérii LED'i, gli¢ durumunu gdésterir:

m  Plazma gii¢ kaynagi elektrikle beslendiginde ve uzaktan agma-kapama svigi kapali (OFF)
konumunda oldugu zaman sari renkte yanar.

m  Plazma gii¢ kaynagi elektrikle beslendiginde ve uzaktan agma-kapama svigi agik (ON)
konumunda oldugu zaman yesil renkte yanar.

Gaz baglanti konsollan

3 tip gaz baglanti konsolu vardir: Core™, VWI™ (havalandirmali su enjeksiyonlu) ve OptiMix™.
Bunlarin her biri, gaz kontrol sistemi i¢in segim ve dlgiim fonksiyonlari saglayan farkli gaz baglama
kapasitelerini sunar. Gaz baglanti konsolunun 2 baski devre karti (PCB) vardir: Bir kontrol PCB'si
ve bir atesleme PCB'si. XPR kesme sisteminizde bir OptiMix gaz baglanti konsolu donanimi varsa,
kendi kontrol karti bir gaz karistirici da vardir. Konsola gii¢ verildigi zaman yesil renkli gli¢ LED’i
yanar.

Bazi kesme sistemlerinde konsola giden glicli uzaktan agma/kapama svigi
kontrol eder.

Torg baglant: konsolu

TorchConnect™ konsolunda oransal valfler, solenoid valfler ve basing transdiserleri bulunur.
TorchConnect konsolunda ayrica 2 PCB, bir kontrol PCB'si ve bir ohnmik kontakt PCB'si bulunur.
TorchConnect konsolu torca baglanti igin tim giig, gaz ve sogutma suyu baglantilarini sunar.
Konsola gli¢ verildigi zaman gii¢ indikatérii LED'i yanar.

Bazi kesme sistemlerinde konsola giden glicli uzaktan agma/kapama svigi
kontrol eder.

Torg

Torg takimi, tor¢ baglanti mansonu, torg yuvasi, torg ve su tliptinden olusur. Torg yuvasinda bir
solenoid valf vardir. Sarf malzemeleri torca takilir.
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Teknik Gzellikler

Plazma giic kaynagi (parca numaralan degisir)

81,70 cm

~
A

124,76 cm

Plazma gu¢ kaynadinizin parga numarasi ve teknik 6zellikleri farkli olabilir.
(Parga numaralari ve teknik dzellikler igin, bkz. Tablo 1 28. sayfada
ve Tablo 2 28. sayfada.)

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Teknik Gzellikler

Tablo 1 - Plazma gli¢ kaynadi genel 6zellikleri

Maksimum acik devre gerilimi (U,)

360 VDC

Maksimum cikis akimi (1,)

170 A

Cikis gerilimi (U,)

50 VDC-210 VDC

Devrede kalma degerleri (X)

35,7 kW, 40 °C'de %100

Calistirma ortami sicakliklarn degisir

0 °C lizerinde ile 40 °C arasinda - Sadece
muhafaza sivisi olarak su kullanilan kesme sistemleri
icin gecerlidir.

-10 °C-40 °C - Sadece muhafaza sivisi olarak

su kullanilmayan kesme sistemleri i¢in gegerlidir.

Not: Sadece VWI ve OptiMix donanimli kesme
sistemlerinde muhafaza sivisi olarak su kullanilabilir.

Giic faktorii (cos)

35,7 kW'ta 0,98

Sogutma Basingli hava (Sinif F)
Yalitim Sinif H
EMC emisyonlar siniflandirmasi (sadece CE modelleri) Sinif A

Kaldirma noktalari

Ust kaldirma gézii
Alt forklift yuvalari

Kaldirma gozii agirlik kapasitesi

4545 kg

Tablo 2 - Plazma gli¢ kaynagi parga numaralar ve 6zellikleri

Diizenleyici ..
. 35,7 kW cikista y Giig (KVA)
Par(}a Gerlllm . .. onay (+ o/ 10)
numarasi (VAC) (U,) Faz Frekans (Hz) nominal giris Giivenlik/ %
1 akimi (A) (1,) (U, X1, X1.73)
EMC
078640 200 50-60 117 cCSAus
078641 208 60 112 cCSAus
078642 220 50-60 106 cCSAus
078643 240 60 97 cCSAus
078644 380 50-60 62 CCC
CE, RCM,
078645 400 3 50-60 59 EAC, UKr 40.48
ve AAA
CE, RCM,
078646 415 50 56 EAC, UKr
ve AAA
078647 440 60 53 cCSAus
078648 480 60 49 cCSAus
078649 600 60 39 cCSAus
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Teknik Gzellikler

Gaz baglanti konsolu (parca numarasi degisir)

OptiMix

Degisir

Bkz. Tablo 3.
VWI
Parca numarasi ve bazi teknik 6zellikler, gaz baglanti konsolu tipine gore
(Core, VWI veya OptiMix) degisir. (Bkz. Tablo 3.)
Gaz baglanti konsollarindan giris gek valflerini gikartmayin.
Tablo 3 - Gaz baglanti konsolu parga numaralari ve boyutlari
Boyut @
Gaz baglanti Parca . .
konsolu numarasi Boyut @ Boyut @ Boyut @ (baglanti Agirhk
elemanlariyla)
Core 078631 431,80 mm 16,24 kg
383,80 mm

VWI 078632 374,65 mm 205,99 mm 522,22 mm 19,12 kg
OptiMix 078633 434,59 mm 524,00 mm 24,36 kg

Montaj boyutlari igin, bkz. Gaz baglanti konsollarini yerlerine koyun ve
monte edin, sayfa 85.
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Teknik Gzellikler

TorchConnect konsolu (078618)

22,86 cm

30,48 cm

TorchConnect konsolu (078618), 3 gaz baglanti konsolu tipiyle
(Core, VWI ve OptiMix) uyumludur.

Torg baglanti konsolundan giris ¢ek valflerini gikartmayin.

Montaj desteklerinin fabrikada yerlestirilen konumu, tor¢ baglanti konsolunun alt kismidir. Ancak
montaj desteklerini diger tarafa alabilirsiniz. Alt kisimdaki tor¢ kablosu baglantisiyla yan yerlestirme,
sizan suyun veya sogutma suyunun tor¢ baglanti konsolunun iginde birikmesi ve elektrikli pargalara

zarar vermesi riskini en aza indirebilir.

Montaj boyutlari igin, bkz. TorchConnect konsolunu yerine koyun ve
monte edin, sayfa 88.
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Torc (parca numarasi degisir)

Teknik Gzellikler

Klemp ytizeyi uzunlugu

e S — 160,8 mm 4>‘

(0

- Toplam manson uzunlugu

_

Tablo 4 - Manson tipine gore uzunluk ve agirlik

.. . Birlesik agirlik

.. Klemp ylizeyi Toplam manson Mansonla

Manson tipi 2 N (torc kafasi, yuva, L
uzunlugu uzunlugu . birlesik agirhk
sarf malzemeleri)

Kisa 11,1 mm 155 mm 1,4 kg 1,5 kg
Standart 189,6 mm 233 mm 1,6 kg
Genisletilmis 268,1 mm 311 mm 1,7 kg

Torg mansonu boyutlar ve diger 6zellikler nedeniyle, torcunuzun
parga numarasi ve bazi teknik ézellikleri degisebilir. (Bkz. Parga Listesi
bélimiinde Torg takimi, sayfa 362).

Tablo 5 - Genel torg teknik 6zellikleri

Nominal ark diizenleme gerilimi

15,3 kV

Giristeki maksimum gazi basinci

7.9 bar, 792 kPa

Giristeki minimum gazi basinci

7.2 bar, 723 kPa

Maksimum torc yani ve tor¢ oni kuvveti

22,5 kg

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Teknik Gzellikler

Semboller ve isaretler

Giivenlik ve EMC (elektromanyetik uyumluluk) sembolleri ve isaretleri

Uriiniiniz, veri plakasinin Ustiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir.

Ulusal diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin tumd, bir Griintin her versiyonuna
uygulanmaz.

S S isareti
S isareti, artan elektrik garpma tehlikesine sahip ortamlarda gerceklestirilen iglemler igin
IEC 60974-1'e gbre uygun gli¢ kaynagini ve torcu belirtir.

CSA isareti
@:

CSA isareti tasiyan urlinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada Uriin guvenligi
diizenlemelerine uygundur. Uriinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis
ve sertifikalandinlmistir. Alternatif olarak trtin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada
tarafindan taninan UL ya da TUV gibi diger Nationally Recognized Testing Laboratories (NRTL)
tyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.

CE isareti

c E CE isareti Ureticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gére uyumluluk beyanini belirtir.
Sadece veri plakasinin tizerinde ya da yakininda CE isareti tagiyan Uriin versiyonlar, European
Low Voltage Directive ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk
icin test edilmistir. European EMC Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti
tasiyan urtin versiyonlarinda yer almaktadir.

Avrupa Gumruk Birligi (CU) isareti

rr
—_
—

Uriinlerin, EAC uygunluk isareti iceren CE versiyonlari Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat
yapmaya yénelik tirtin glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

GOST-TR isareti

Uriinlerin, GOST-TR uygunluk isareti iceren CE versiyonlar, Rusya'ya ihracat yapmaya yonelik
urtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

RCM isareti

Uriinlerin, RCM isaretine sahip CE versiyonlar, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli
EMC ve guvenlik diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, Griiniin test edildigini
ve Cin'de satis igin gerekli rliin guivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.

=g
v

UkrSEPRO isareti

Uriinlerin, UkrSEPRO uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Ukrayna'ya ihracat yapmaya yénelik
urtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

Sirbistan AAA isareti

Uriinlerin, AAA Sirbistan isareti igeren CE versiyonlari, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik trtin
glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

> (©) BB
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IEC sembolleri

Teknik Gzellikler

Asagidaki semboller veri plakasinda, kontrol etiketlerinde ve sviglerde goriintilenebilir.

av
Z
a
D

Dogru akim (DC)

Alternatif akim (AC)

Plazma torg kesimi

Oluk agma

AC giris guicu baglantisi

&

=)=
SR AA-CO{M =

[

Harici koruyucu (toprak)
(PE) iletken terminali

Giic acik (ON)

Giic kapali (OFF)

1-fazli veya 3-fazli inverter
tabanh gli¢ kaynagi

Volt/amper egrisi, “zayif”
ozellikler

XPR170
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Teknik Gzellikler
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Nitelikler ve Gereksinimler

Belge gereksinimleri

Bu kilavuz iginde baska birgok belgeye génderme yapilmaktadir. Bu belgeler sunlari igerir:
m  XPR Kesim Tablolari Kullanma Kilavuzu (809830)
m  XPR Kesme Sistemi icin CNC lletisim Protokolii Uygulama Notlari (809810)
m  XPR Onleyici Bakim Programi Kullanma Kilavuzu (809490)
m  XPR Aygit Yazilimi Giincellemeleri Saha Servis Biilteni (809820)

Plazma gti¢ kaynaginizla gelen USB bellek gubugunda bu belgeleri bulabilirsiniz. Bu belgeler
elinizde yoksa, teknik belgelere www.hypertherm.com/docs adresinden ulasabilirsiniz.

Teknik belgeler, yayinlandig tarih itibariyle gegerlidir. Daha sonra
revizyonlar yapilabilir. Yayinlanan belgelerin en son versiyonlari
icin www.hypertherm.com/docs adresine bagvurun.
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Operatoriin nitelikleri

4 UYARI

\
Yrare

- 0
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tirli kurulum veya bakim islemi éncesinde elektrik giliclini kesin.

Plazma gii¢ kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
ﬁ tiim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

K\/@ Daha fazla giivenlik dnlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

Bir kisinin kesme sistemini galistirma yetkinligine sahip olmasi, kisinin kesme sistemi ekipmaninin

yapisi,

operasyonu ve ¢alisma yontemleri hakkinda ve belirli kesme sistemi ekipmanlari veya ¢alisma

yontemlerinde ortaya ¢ikabilecek tehlikelerin &nlenmesi konusunda egitimli ve bilgi olmasi anlamina

gelir.

Given
| |
| ]

liginiz ve en iyi sonuglar almaniz igin:
Egder gereken yetkinlige sahip degilseniz kesme sistemini asla tam kapasitede calistirmayin.
Kuzey Amerika’da NFPA70E Madde 85’e uyulmalidir.
Kuzey Amerika disinda IEC 60364 serisine uyulmalidir.
Kuzey Amerika'da 600 volt ve altinda galisirken OSHA Madde 1910.331-335'e uyulmalidir.

Hem operatére hem de servis personeline yonelik tim yerel ve ulusal elektrik gtvenligi
gerekliliklerine uyulmalidir.

Bu kullanma kilavuzunda yer alanlar tiim giivenlik talimatlarini, Giivenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu'nu (80669C) ve kesme sistemi lizerindeki etiketlerde yer alan giivenlik talimatlarini
daima okuyun, anlayin ve uygulayin.

islem yapmadan &nce, bilgili bir kaynaktan yeterli oranda operatér egitimi alin. Yeterli egitim
konulari (bunlarla sinirli olmamak kaydiyla) asagidakileri igerir:

0 Rutin operasyon sirasinda ve acil bir durumda kesme sisteminin baslatiimasi
ve durdurulmasi.

0 Insanlarda yaralanmalara veya kesme sistemi ekipmaninda hasara neden olabilecek
durumlar ve eylemler.

Tum kontrollerin ¢alistirimasi.
Ariza durumlarinin tespit edilmesi ve bunlara yanit olusturulmasi.

Bakimin yapilmasi.

[ W A

Kullanma kilavuzunun bir kopyasi.

Bakim ve ariza tespiti islemlerini yapan personel icin ilave nitelikler s6z
konusudur (sayfa 37 konusunda belirtilen Servis personelinin nitelikler).
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m  Tim glvenlik talimatlarini yerine getiremiyorsaniz veya asgari operator niteliklerini
karsilayamiyorsaniz kesme sistemiyle islem yapmayin. (Bkz. Giivenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu [80669C], Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu [80945C] ve Kurulumla ilgili giivenlik
talimatlari, sayfa 77.)

Bakim ve ariza tespiti islemlerini yapan personel icin ilave nitelikler s6z
konusudur (Servis personelinin nitelikleri, sayfa 37).

Servis personelinin nitelikleri

4 UYARI

-0
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her turlt kurulum veya bakim islemi dncesinde elektrik gliclini kesin.

Plazma glic kaynag dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
7’ @: tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmaldir.

K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

Endustriyel kesme sistemleri ve ekipmanlarinda servis ve bakim islemlerini yerine getirmek tehlikeli
olabilir.

@\

Guvenliginiz ve en iyi sonuglar almaniz igin:

m  Bu kullanma kilavuzunda yer alanlar tiim gtivenlik talimatlarini, Giivenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu'nu (80669C) ve kesme sistemi lizerindeki etiketlerde yer alan giivenlik talimatlarini
daima okuyun, anlayin ve uygulayin.

m  Kesme sisteminde veya ekipmaninda herhangi bir servis veya bakim islemi yapmadan énce
bilgili bir kaynaktan yeterli egitimi alin.

XPR170 kesme sisteminizin kullanildigr ¢alisma ortaminin guivenliginden
sorumlu kurulus, bir risk degerlendirmesi yapmali ve servis personelinin
egitimi ve nitelikleri konusunda kriterler olusturmalidir.

m  Tum givenlik talimatlarini (Bkz. Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu [80669C], Radyo
Frekansi Uyarisi Kilavuzu [80945C] ve Kurulumla ilgili giivenlik talimatlari, sayfa 77.)
yerine getiremiyorsaniz veya kurulusunuzda galigsma ortami giivenligi i¢in belirlenen asgari
servis personeli niteliklerini kargilayamiyorsaniz kesme sistemi lizerinde herhangi bir servis
veya bakim islemi yapmayin.

= Ehliyetli bir profesyonel tamirci ile iletisim kurun.
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Sistemin elektrik gereksinimleri

4 UYARI

- 0
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her trlt kurulum veya bakim islemi dncesinde elektrik gliclini kesin.

Plazma gii¢ kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
@: tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidr.

K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

Kurallarla uyumluluk

\
&0

m  Dogru elektrik sistemi tasarimi ve kurulumu gereksinimleri dahil ttim yerel ve ulusal elektrik
glivenligi gerekliliklerine uyulmaldir.

m  Bu kullanma kilavuzunda yer alan tiim gtivenlik talimatlarini, Givenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu'nu (80669C) ve kesme sistemi iizerindeki etiketlerde yer alan giivenlik talimatlarini
daima okuyun, anlayin ve uygulayin.

m  Bulundugunuz yerde gegerli olan kurallar ile ilgili bilgi almak i¢in ehliyetli bir elektrikgi ile
iletisime gegin.

Giris giicii gereksinimleri
Genel giris giicii gereksinimleri

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminin kurulumu ve kurulum sahasinda
calistinlmasi igin gerekli olan tim sviglerin, gecikmeli sigortalarin ve elektrik kablolarinin tedarik
edilmesinden siz sorumlusunuz. Temin ettiginiz tim svicler, sigortalar ve kablolar gegerli olan tim
ulusal ve yerel elektrik kurallarina ve gereksinimlerine uygun olmali ve ehliyetli bir elektrikgi tarafindan
takiimalidr.

Genel giris glict gereksinimleri Tablo 6 tablosunda gorilebilir. Svigler, sigortalar ve kablolarla ilgili
belirli teknik 6zellikler igin, bkz. Ana enerji kesici salter gereksinimleri, sayfa 39, Devre kesici ve
sigorta gereksinimleri, sayfa 40 ve Ana giic kablosu gereksinimleri, sayfa 40.
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Tablo 6 - Giris glicu gereksinimleri

Nitelikler ve Gereksinimler

.. 35,7 kW cikista Onerilen Ana gli¢ kablosu
Giris . . . . . O e we . ..
Parca L nominal giris gecikmelisigorta | 90 °C igin 6nerilen Giic
gerilimi Faz
numarasi (VAC) akimi boyutu boyut (kVA)
(A) (A) (mm?)

078640 200 117 150 70,5
078641 208 112 150 70,5
078642 220 106 150 70,5
078643 240 97 125 43,2
078644 380 62 80 27,3

3 40.48
078645 400 59 80 27,3
078646 415 56 70 17,2
078647 440 53 70 17,2
078648 480 49 65 17,2
078649 600 39 50 10,8

* Tablo 6 yalnizca referans olmasi igin verilmistir. Bolgenizdeki gereksinimler farkli olabilir. Bolgenizdeki tiim
yerel ve ulusal elektrik kurallarina uyun.

Plazma giig kaynagi ile birlikte gelen giris glicii kablosu kablo kirlmasi
engelleyicisi uygun boyuttadir (bkz. Tablo 6). Ana gii¢ kablosu boyutu
ve uzunlugunun bulundugunuz yerde gegerli olan kurallar ile uyumlu
oldugundan emin olmak igin ehliyetli bir elektrik¢i ile iletisime gegin.

Plazma gii¢ kaynagj

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, plazma gti¢ kaynagini kol besleme devrelerinden
birine baglamalisiniz. Plazma gii¢ kaynagi igin ayn bir birincil ana enerji kesici salter kullanin. (Bkz.

Ana enerji kesici salter gereksinimleri sayfa 39.)

Dogru elektrik sistemi tasarimi ve kurulumu gereksinimleri dahil bolgeniz igin gegerli olan tim yerel
ve ulusal elektrik glivenligi gerekliliklerine daima uyun. Bulundugunuz yerde gegerli olan kurallar ile

ilgili daha fazla bilgi almak igin ehliyetli bir elektrikgi ile iletisime gegin.

Ana enerji kesici salter gereksinimleri

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, plazma gu¢ kaynagi igin ayri bir ana enerji kesici salter tedarik
etmelisiniz. Kesme sistemi baglantisini kesmek igin giris gticti gereksinimlerini dikkate alarak, yerel
kurallar ve diizenlemelerin gerektirdigi kurulum, glivenlik ve acil durum gereksinimlerine gére bir yol
benimsenmelidir. Hypertherm sistem baglantisinin kesilmesi igin bir yol sunmaz.
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Nitelikler ve Gereksinimler

Devre kesici ve sigorta gereksinimleri

Ana besleme korumasi igin, hem ani akim hem de sabit akim igin tim kol besleme yiikleri kaldirmaya
yetecek boyutta bir devre kesici veya sigorta segin. Onerilen gecikmeli sigorta boyutlari igin, bkz.
Tablo 6 39. sayfada.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, ani akima 0,01 saniye stireyle nominal giris akiminin 30 katina
kadar ve 0,1 saniye slireyle nominal giris akiminin 12 katina kadar dayanabilecek kapasitedeki
gecikmeli sigortalar ve devre kesicileri segmelisiniz.

Tesisinizdeki devre kesiciler veya sigortalarin boyut gereksinimleri, asagidaki unsurlar nedeniyle
degisebilir:

m Yerel hat kosullari (6rnegin, besleme ve hat empedansi ve gerilim dalgalanmalarr)

m  Uriintin ani akim 6zellikleri

m  Dizenleyici gereksinimler
Dogru elektrik sistemi tasarimi ve kurulumu gereksinimleri dahil bdlgeniz igin gegerli olan tim yerel

ve ulusal elektrik glivenligi gerekliliklerine daima uyun. Bulundugunuz yerde gecerli olan kurallar ile
ilgili daha fazla bilgi almak igin ehliyetli bir elektrikgi ile iletisime gegin.

Tesisinizde yerel ve ulusal kurallar geregi gecikmeli, yiksek ani akim
sigortalarini kullanamiyorsaniz, motorla ¢alistirilan bir devre kesici veya
esdegerini kullanin.

Ana gii¢ kablosu gereksinimleri

§istemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin ana giig kablosunu tedarik etmelisiniz.
Onerilen ana gli¢ kablosu boyutu igin, bkz. Tablo 6 39. sayfada.

Tablo 6 tablosunda verilen ana giic kablosu énerileri, ABD Ulusal Elektrik Mevzuati (2017 El Kitabr)
igindeki Tablo 310.15’e dayanir. Tablo 6 90 °C'de biikiimli-esnek kablo degerlerini gbsterir.
Tesisinizdeki ana gli¢ kablosu i¢in boyut gereksinimi, asagidaki kosullar nedeniyle degisebilir:

m  Disik sicaklik degerlerine sahip teller
m  Farkli izolasyon tlrlerine sahip teller
m  Hat ayirma anahtari/yuvasi ve plazma gii¢ kaynagi arasindaki farkl mesafeler
m  Yerel kurallar ve diizenlemeler
Dogru elektrik sistemi tasarimi ve kurulumu gereksinimleri dahil bdlgeniz igin gegerli olan tim yerel

ve ulusal elektrik glivenligi gerekliliklerine daima uyun. Bulundugunuz yerde gecerli olan kurallar ile
ilgili daha fazla bilgi almak igin ehliyetli bir elektrikgi ile iletisime gegin.
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CE iiniteleri igin giris giicii gereksinimleri

XPR kesme sistemi, kisa devre giiciiniin (Ssc) kullanicinin kaynag ile genel sebeke arasindaki
noktada 6,79 MVA degerinden daha yiiksek (veya esit) olmasi kaydiyla IEC 6100-3-11 ve IEC
61000-3-12 ile uyumludur. Kurulum sahasinin bu kisa devre giicii (Ssc) gerekliligine uygunlugunun
dogrulanmasindan sistemi kuran veya kullanan kisi sorumludur.

Gerekirse sahanizin kisa devre glicu Ssc kapasitesini dogrulamak
igin sahaniza besleme yapan dagitim sebekesi operatériine danigin.

XPR kesme sistemi yalnizca faz basina 100 A'den yiiksek (veya esit) bir isletme akimi kapasitesine
sahip olan ve nominal 400/230 V voltajli bir dagitim sebekesinden beslenen tesislerde kullaniimak
tzere tasarlanmigtir. Kurulum sahasinin igletme akiminin uygunlugunun dogrulanmasindan sistemi
kuran veya kullanan kisi sorumludur.

Uzaktan agma/kapama svigi

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Uzaktan agma-kapama svici kapall (OFF) konumuna ayarlandiginda, sistem igindeki
asagdaki pargalara giden gui¢ hala aktiftir:
® = Kontrol karti
“ = Kontrol trafosu girisi ve gikisi
= 48V gig kaynag:
= 24V gic kaynag
Gic dagitim kartinda 120 VAC ve 220 VAC
= Kontaktorlerin giris tarafi
Pompa rélesinin giris tarafi
= Plazma gi¢ kaynadinin 6n kismindaki gti¢ indikatort LED’i
Plazma gli¢ kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren tim ¢alismalar
ehil bir teknisyen tarafindan yapilmaldir.

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C) bakin.

Kesme sisteminiz igin uzaktan agma/kapama svici (svigleri) tedarik etmelisiniz.

Uzaktan agma/kapama svigi, ana gii¢ kaynagindan uzakta bir konumdan gaz baglanti konsoluna, torg
baglanti konsoluna ve plazma gili¢ kaynaginin bazi pargalarina glic beslemesi yapar veya mevcut
beslemeyi keser. Uzaktan agma/kapama svigi igin rahat bir konum, CNC'nin yanidir.

Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak igin, bkz. Uzaktan agma-kapama
sviginin takilmasi, sayfa 199.
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Islem gazi gereksinimleri (Core, VWI ve OptiMix gaz baglant konsollarn)

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin igslem gazlarini ve besleme gazi boru
tertibatini tedarik etmelisiniz. Besleme gazi kalitesi, basinci ve akigi gereksinimleri i¢in, bkz. Tablo 7

42. sayfada.

& DIKKAT

= Kesim kalitesi
= Kesim hizi

= Kesim kalinligi kapasitesi

= Sistem performansiyla ilgili sorunlar gikartabilir
= Kesim kalitesini kotti olmasina neden olabilir
= Sarf malzemelerinin dmriinii kisaltabilir

Gaz kalitesini k6t olmasi, asadidakilerin kétlilesmesine neden olabilir:

Gaz sizintilari ve 6nerilen aralik disinda kalan basing ve akis oranlari agsagidaki sorunlara neden olabilir:

Tablo 7 - Gaz kalitesi, basing ve akis gereksinimleri

Gaz* Kalite Basing Akis orani
O, (oksijen) %299,5 saf, temiz, kuru, Core, VWI: 75 bar + 0,4
N o 71 slpm
yagsiz OptiMix: 7,9 bar £ 0,4
N, (azot)*™** %99,99 saf, temiz, kuru, Core, VWI: 75 bar + 0,4
N o 181 slpm
yagsiz OptiMix: 8,3 bar + 0,4
Hava**t 8573-1:2010 Sinif 1.4.2 Core, VWI: 75 bar £ 0,4
ozellikli temiz, kuru, yagsiz OptiMix: 7,9 bar * 0,4 118 slpm
H, (hidrojen) %99,995 saf Core, VWI: 75 bar + 0,4
o 50 slpm
OptiMix: 8,3 bar + 0,4
Ar (argon) %99,99 saf, temiz, kuru, Core, VWI: 75 bar + 0,4
N o 118 slpm
yagsiz OptiMix: 8,3 bar + 0,4
F5 (%95 azot, %5 hidrojen) %99,98 saf Core, VWI: 75 bar + 0,4 10 8|
slpm
OptiMix: 7,9 bar % 0,4 P

* VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolu bulunan XPR plazma gti¢ kaynaklari igin muhafaza sivisi olarak
su kullanilabilir. Muhafaza amaglariyla kullanilan suyun &zellikleri ve gereksinimleri igin, bkz. Muhafaza suyu
gereksinimleri (VWI ve OptiMix), sayfa 48.

** Hava kompresérleri ISO Standardi 8573-1 Sinif 1.4.2 gereksinimlerini karsilayan hava saglamalidir (en biiyiik
boyutlarda 0,1-0,5 mikron boyut araliginda en fazla 100 pargacik/metrekiip hava ve en buyiik boyutlarda
0,5-5,0 mikron boyut araliginda 1 pargacik/metrekiip hava). Onemli: Kesme sistemine hava veren bir hava

kompresori, havayl vermeden 6nce yadr gikartmalidir.

*** Tum siyah sac iglemleri igin azot gerekir.

t H, karisik islemler igin hava gerekir.
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Kurallarla uyumluluk

m  Sistemi kuran veya kullanan kisi tarafindan tedarik edilen ekipmanlarin timi besleme gazi ve
besleme gazi boru tertibati igin gegerli ulusal ve yerel kurallara uygun olmasi gerekir.
Bulundugunuz yerde gegerli olan kurallar ile ilgili daha fazla bilgi almak igin ehliyetli bir sihhi
tesisatcli ile iletisime gegin.

m  Besleme gazi ekipmani veya boru tertibati sistemleri izerine yapilacak her ttrli kurulum,
degisiklik veya onarim islemi ehliyetli bir sihhi tesisatgi tarafindan gergeklestirilmelidir.

XPR170
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Besleme gazlari icin boru tertibati

4 UYARI

€p

Kesim igin plazma gazi olarak oksijen kullanirsaniz, oksijen igerigi bakimindan zengin bir
atmosferin olusmasi sonucu yangin tehlikesi ortaya c¢ikabilir.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak oksijen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun oksijen miktarinin giderilmesi i¢in egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi dnerir.

Atesin besleme gazlarina sagiimasini durdurmak igin alev geri tepme tutuculari
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
mimkiin olmadigi durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

€p

Hidrojen, patlama tehlikesi olan yanici bir gazdir. Hidrojen igeren tlip ve hortumlar alevden
uzak tutun. Plazma gazi olarak hidrojen kullanirken, torcu alevler ve kivilcimlardan uzak
tutun.

Hidrojenin saklanmasi ve kullaniimasiyla ilgili yerel gtivenlik, yangin ve imar kanunu
gerekliliklerine bagvurun.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak hidrojen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun hidrojen miktarinin giderilmesi i¢in egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi &nerir.

Atesin besleme gazlarina sagilmasini durdurmak igin alev geri tepme tutuculan
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
miimkiin olmadigi durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in besleme gazlarini ve besleme gazi boru
tertibatini kurmalisiniz.

Uygun gazi tasimak Ulzere tasarlanmis ve dogru basing degerlerine sahip olan esnek
hortumlari kullanabilirsiniz. Diger hortumlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

En iyi sonuglari almak igin boru tertibati ve hortum baglantilari igin &nerilen tork ézelliklerini
kullanin. (Bkz. Tablo 11 49. sayfada.)

Sert bakir borular kullanabilirsiniz.
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m  Celik ya da aliminyum kullanmayin.

Hypertherm'den besleme gazi hortumlarini temin edebilirsiniz. (Bkz.
Besleme hortumlar sayfa 374.)

Sistemi kuran veya kullanan kisi tarafindan tedarik edilen ekipmanlarin
timi besleme gazi ve besleme gazi boru tertibati igin gegerli ulusal ve
yerel kurallara uygun olmasi gerekir. Bulundugunuz yerde gegerli olan
kurallar ile ilgili daha fazla bilgi almak i¢in ehliyetli bir sihhi tesisatci ile
iletisime gegin.

Hypertherm, 76 m veya daha kisa olan besleme gazi hortumlari igin 10 mm’lik bir i¢ gap 6nerir.
Gaz baglanti elemanlari igin 6nerilen boyutlari ile ilgili agiklamalar igin, bkz. Tablo 8 45. sayfada.

Tablo 8 - Onerilen gaz baglantisi boyutlar

Baglanti elemani tipi Boyut

N,/Ar 5/8 in¢ - 18 RH, dahili (inert gaz) “B”
Hava 9/16in¢-19,JIC, no 6

F5/H, 9/16 ing - 18, LH (yanici gaz) “B”

0, 9/16 ing - RH (oksijen)

Regtilatorlerin yeri ve dirsek baglanti elemanlarinin sayisi, giris basincini
etkiler. Kesme sisteminizin giris basinci, dnerilen 6zellikleri tagimiyorsa,
kesme makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet
ekibiniz ile iletisime gegin.

A DIKKAT

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek dislerin uglarinda sadece sivi veya macun
dis sizdirmazi kullanin.
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Nitelikler ve Gereksinimler

A DIKKAT

Besleme gazi boru tertibatinda kullanilan tiim hortumlar, hortum baglantilar ve hortum donanimlari,
uygun gaz ve basing oranlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmalidir. Diger hortumlar, hortum baglantilari
ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya
baglanti elemanina baglamayin.

Tiim yedek hortum, baglanti veya baglanti elemanlar gecerli olan diizenleme ve kurallarin tiimiyle
uyumlu olmalidir.

Uyumlu olmayan hortumlar, hortum baglantilari ve hortum donanimlari gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Konsollar lizerindeki herhangi bir baglanti elemanini degistirmeniz veya yanls baglanti elemanlarini
kullanmaniz, valflerin igine kirleticilerin girmesi sonucu ig valflerin arizalanmasina neden olabilir.

& DIKKAT

Bazi hava kompresdrlerinde, esterleri igeren sentetik yaglayicilar kullanilir. Esterler, hava filtresi
yuvasindaki polikarbonatlara zarar verir.

46
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Besleme gazi regiilatorleri

Nitelikler ve Gereksinimler

& DIKKAT

Kalitesi duslik gaz regulatorlerini kullanmayin. Bunlar, tutarli besleme gazi basinci saglamazlar. Kalitesi
disuk gaz reglilatorleri, sistem performansiyla ilgili sorunlar gikartabilir ve kesim kalitesini disurebilirler.

A DIKKAT

Bazi hava kompresdrlerinde, esterleri igeren sentetik yaglayicilar kullanilir. Esterler, hava filtresi
yuvasindaki polikarbonatlara zarar verir.

Sistemi kuran veya kullanan kisi kesme sistemi igin gaz regiilatériint (regiilatérlerini) tedarik

etmelidir.

Kurulum sahasinin kosullar igin dogru gaz regiilatériinii (regiilatérlerini) segmeniz nemlidir. Gaz
reglilatord, kullandiginiz gazlarla uyumlu olmali ve gevre kosullarina uygun olmalidir. Ornegin, belirli
sicaklik araliklar igin &nerilen belirli regiilatérler vardir. Gaz tipi (silindir gazi, hat tizerinden verilen
gaz veya swvilastinlmis gaz) ve gaz génderme basinci ve akisi da regiilatér segimini etkiler.

Tek kademeli gaz .
regiilasyonu .
iki kademeli gaz .

regiilasyonu

1. adimda kaynak gazi basincini, gerekli génderim basincina dustrir.

Bu tip gaz regiilasyonunda génderim basinci siki bir sekilde kontrol
edilmez.

Genel uygulamalar icin ve kaynak gaz basincindaki dalgalanmalar kiigiik
oldugunda iyi bir segimdir.

2. adimda kaynak gazi basincini, gerekli génderim basincina dusurdr.
iki kademeli regiilasyonda, 2 tek kademeli regiilatér kullanilir. ik
regulator, maksimum génderim basincini yaklasik 3 kat daha diistk
bir basinca indirir. Ikinci regiilatér, basinci gerekli génderim basincina
dustrdr.

Tutarl gdnderim basinci gerektiren uygulamalar igin ve kaynak

gaz basincindaki dalgalanmalar biiyiik oldugunda iyi bir segimdir.

Kot reglilatér segimi yapilirsa veya regtilatér ayarlan dogru olmazsa,
iki kademeli gaz regtilasyonu gaz akisini kisitlayabilir ve k&t sonuglar
tretebilir.

Gaz tedarikginiz tesisinizdeki kosullar igin en uygun gaz regiilatoriinii (regilatorlerini) énerebilir.

Yerel diizenlemeler ve kullanilan gaz tipi, gaz baglanti konsolunuz igin
onerilen giris gazi baglantilarini etkileyebilir. (Bkz. Tablo 8 - Onerilen gaz
baglantisi boyutlari, sayfa 45.)

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Nitelikler ve Gereksinimler

Muhafaza suyu gereksinimleri (VWI ve OptiMix)

Muhafaza sivisi olarak su kullaniyorsaniz, su basinci ve akis gereKlilikleri igin Tablo 9 ve su safligi
kilavuzlari igin Tablo 10 konusuna bakin.

Muhafaza suyu kullaniyorsaniz, kesme sisteminin galismasi ve saklanmasi
igin sicaklik arahi@i 0 °C ile 40 °C araliginda kalacak sekilde ayarlanir.

Tablo 9 - Muhafaza suyu igin kalite, basing ve akis gereksinimleri

Minimum ve

Kalite maksimum basing

Gereken akis orani

Deiyonize suyun, muhafaza suyu olarak kullaniimasi 6nerilmez. | Core, VWI, OptiMix: 35 I/sa.
Deiyonize su sistem icindeki bakir bilesenlerle reaksiyona girer | Minimum 2,76 bar
ve sonug olarak parga ve sarf malzemelerinin émriind kisaltir. | Core, VWI:
Hypertherm'in &nerileri: Maksimum 7,92 bar
= Suiginde partikil yogunlugu fazlaysa veya su mineral OptiMix:
icerigi agisindan zenginse su yumusatici (bkz. Tablo 10 Maksimum 8,27 bar
48. sayfada).

= Gelen muhafaza suyunun 50 mikron veya daha ince bir
filtreyle islemden gegiriimesi.

Tablo 10 - Muhafaza suyu igin saflik gereksinimleri

Partikiil tipi Saflik gereksinimi
Toplam ¢o6zlinmus katilar 61 PPM altinda
Kalsiyum + magnezyum 40 PPM altinda
Silika 5 PPM altinda

pH 6,5-8,0

TDS élger, bir soliisyondaki Toplam Céziinmiis Katilari (TDS) belirtir.
Céziinmiis iyonize katilar (8rnegin, tuzlar ve mineraller) bir soliisyonun
elektrik iletkenligini artinr. Toplam ¢6ztinmus katilar Hypertherm'den temin
edebileceginiz bir TDS &lger (13897) ile test edilebilir.

*

Minimum saflik 6zelliklerini karsilamayan su, torg nozulunda ve muhafazada asiri tortu birikmesine neden olur.
Bu tortular, su akigini degistirir ve dengesiz bir ark iretir. Bkz. Muhafaza suyu gereksinimleri (VWI ve OptiMix)
sayfa 48.
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Muhafaza suyu icin boru tertibati ve hortum gereksinimleri

Nitelikler ve Gereksinimler

Sistemi kuran veya kullanan kisi, muhafaza suyu i¢in boru tertibatini ve hortumlar tedarik etmelidir.

Su tasimak Uzere tasarlanmig esnek hortumlar kullanabilirsiniz.

En iyi sonuglar almak igin boru tertibati ve hortum baglantilari igin 6nerilen tork 6zelliklerini

kullanin. (Bkz. Tablo 11 49. sayfada.)

Sert bakir borulari kullanabilirsiniz.

Celik ya da altiminyum borular kullanmayin.

Boru tertibatini ve hortumlari tiim yerel ve ulusal kurallara uygun sekilde takin. Kurulumdan sonra tim
sisteme basing verin ve sizinti testi yapin.

Kesme sisteminde sizinti olusma riskini azaltmak igin, tim baglantilari Tablo 11 49. sayfada
ile nerilen tork ozelliklerine uygun sekilde saglamlastirdiginizdan emin olun.

Hypertherm'den hortumlar temin edebilirsiniz. (Bkz. Parga Listesi

bélimiinde Su (opsiyonel muhafaza sivisi) (mavi), sayfa 375).

Muhafaza suyu (opsiyonel) icin ek regiilator gereksinimleri

VWI ve OptiMix gaz baglanti konsollarina su basinci regiilatérleri entegre edilmistir. ilave su basinci
regiilatdrleri sadece su basinci 7,92 bar'in Ustline ¢iktigi zaman gereklidir.

Gaz veya su boru tertibati ve hortum baglantilan igin tork gereksinimleri

En iyi sonuglari almak igin boru tertibati ve hortum baglantilari igin 6nerilen tork 6zelliklerini kullanin.

Tablo 11 - Tork 6zellikleri

Tork Ozellikleri

A @ Gaz ya da su hortumu boyutu

N-m in¢:Ibf ft-Ibf
En fazla 10 mm 8,56-9,5 75-84 6.25-7
12 mm 16,3-19,0 144-168 12-14
25 mm 54,2-88,1 480-780 40-65

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Nitelikler ve Gereksinimler

Donma sicakhgindaki ortamlar icin muhafaza suyu bosaltma gereksinimleri

XPR kesme sisteminizde muhafaza suyu kullaniliyor ve 0 °C’de veya altindaki ortam sicakliklarinda
saklaniyorsa, Hypertherm muhafaza suyunu bosaltmanizi nerir.

Muhafaza suyunu gaz baglanti konsolundan (VWI veya OptiMix) bosaltmak igin su adimlari izleyin:
1. Gaz baglanti konsoluna baglanan muhafaza suyu besleme hattini gikartin.

2. Temiz ve kuru olan basingl hava kaynagina ulasin. Bir regulator kullanarak basingli havayi
5,52 bar’a ayarlayin.

3. Basingli hava hortumunu gaz baglanti konsolu lzerindeki su girisine baglayin.

Hava hortumunun, gaz baglanti konsolunun JIC 6 erkek baglant
elemanina uymasi gerekir.

4. Su islemi igin bir iglem ID’sini (6rnegin, 2028) se¢mek igin XPR web arayiiziinii veya CNC
ekranini kullanin.

5. Plazma islemi Segim menisiinden On akis'i segin.

On akis sirasinda yaklasik 45-50 saniye siireyle torg nozulundan su sisi
cikar.

6. Torg nozulundan muhafaza suyu sisi ¢ikisi durana kadar adim 5 adimini tekrarlayin.

Muhafaza suyu sisinin durmasi igin 7-10 kez 6n akis dongusl yapmak
gerekebilir.
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Sogutma suyu gereksinimleri

Kesme sistemi, haznede sogutma suyu olmadan nakliye edilir. Kesme sistemini galistirmadan énce
sogutma suyuyla doldurmaniz gerekir. Sogutma suyu sisteminin kapasitesi 22,7 litre-45 litre
arasindadir.

Kablo uzunlugunun, gereken toplam sogutma suyu hacmi tzerinde etkisi olur. Uzun kablolari olan bir
kesme sistemi icin, kisa kablolari olan bir kesme sistemine kiyasla daha fazla sogutma suyu gerekir.

Sogutma suyu haznesini doldurmadan énce (bkz. Sogutma Suyunun Doldurulmasi, sayfa 203),
calistirma kosullariniza en uygun sogutma suyunu segin. Kesme sistemini galistirdiginiz ortam
sicakhi@r araliginin, sectiginiz sogutma suyu Ulzerinde etkisi olur.

A DIKKAT

Sogutma suyu seviyesinin distk oldugunu fark ederseniz kesme sistemini kesinlikle galistirmayin.

Kesme sistemiyle sogutma suyu yokken veya sogutma suyu miktari az oldugunda iglem yapmaniz
halinde kesme sisteminde ve sogutma suyu pompasinda ciddi hasarlar olusabilir.

Sogutma suyu pompaniz hasar gorirse yenisiyle degdistirmeniz gerekebilir.

A DIKKAT

Hypertherm sogutma suyu yerine asla otomobil antifrizi kullanmayin. Antifiriz, tor¢ sogutma suyu
sistemine zarar veren kimyasallari igerir.

Asagidaki uyarilari ve 6nlemleri mutlaka okuyun ve bunlara uyun. Guvenlik bilgileri ve sogutma suyu,
propilen glikol ve benzotriazoliin kullanilmasi ve islenmesiyle ilgili bilgiler igin Malzeme Guivenligi
Veri Sayfalari (MSDS) ve Giivenlik Veri Sayfalar’na (SDS) bakin. MSDS ve SDS'yi gevrimiginde
bulabilirsiniz. Teknik belgelere www.hypertherm.com/docs adresinden ulasabilirsiniz.

4 UYARI

SOGUTMA SUYU CILT VE GOZLERI TAHRIS EDEBILIR VE YUTULDUGUNDA
ZARARLI YA DA OLUMCUL OLABILIR.

Propilen glikol ve benzotriazol cilt ve gozleri tahris eder, yutulursa zararl veya 6limciil
olabilir. Temas etmesi halinde cildi ve gozleri suyla yikayin. Yutulursa derhal tibbi yardim alin.
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-10 °C-40 °C arasinda galistirma igin sogutma suyu gereksinimleri

-10 °C ila 40 °C'lik bir sicaklik araliginda galisirken Hypertherm'in 6nceden karistirimis sogutma
suyunu (028872) kullanin.

Muhafaza suyu kullaniyorsaniz, kesme sisteminin galismasi ve saklanmasi
igin sicaklik arahi@i 0 °C ile 40 °C araliginda kalacak sekilde ayarlanir.

Kesme sistemi kullaniimadigi zaman sicakligin -10 °C altina inme olasiligi varsa, sogutma suyu
sistemi pargalarinin hasar gérmesini 6nlemek igin sogutma suyu propilen glikol konsantrasyonunu
%350 oraninda ayarlayin.

Sarf malzemesi dmriinde azalma ve performansta diisme gorileceginden
XPR sistemini -10 °C altinda ¢alistirmaniz énerilmez.

Sogutma suyunda propilen glikol yiizdesini artirmak igin %100 propilen glikolii (028873) asagidaki
hesaplamaya gére Hypertherm'in énceden karistirilmig Hypertherm sogutma suyuna (028872)
ekleyin. Maksimum propilen glikol ylizdesi higbir zaman %50’den fazla olmamalidir.

Toplam sistem sogutma suyu hacmi X 0,4 = Litre cinsinden eklenecek toplam
(litre cinsinden)* %100 propilen glikol hacmi

* Bkz. Kesme sisteminiz i¢in toplam sogutma suyu hacmini tahmin edin sayfa 256.
40 °C iistiindeki sicakliklarda ¢alistirma icin sogutma suyu gereksinimleri

40 °C'nin lzerinde kalan ve asla 0 °C'ye veya altina diismeyen galistirma sicakliklari igin sogutma
suyu olarak propilen glikol igermeyen aritilmis su kullanin.

Cok ilik sicakliklarda galisma igin artilmis su en iyi sogutma 6zelliklerini sunacaktir.
Arntilmis su, 54. sayfadaki Sogutma suyu icin saflik gereksinimleri
kriterlerini kargilayan ve 1 birim benzotriazole (128020) ile 300 birim su

iceren saf su karisimidir. Benzotriazol, kesme sistemi igindeki bakir tabanli
sogutma suyu sistemi igin bir korozyon onleyici islevi gorr.

Sogutma suyu yerine su kullanirsaniz, ohmik kontak devresi dogru galismaz.
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Sogutma suyu icin akis gereksinimleri

Nitelikler ve Gereksinimler

m  Maksimum sogutma suyu akis orani dakika'da 11,36 litre'dir.

m  Minimum sogutma suyu akis orani dakika'da 3,79 litre'dir.

Akis orani, bu maksimum veya minimum akis oranina ulastiinda kesme sistemi otomatik olarak

durur. Otomatik, diistik akis kapatmasi, dustik akis oraninda veya akisin gergeklesmedigi kosullarda
sogutma suyu pompasinin hasar gérmesini énler. Otomatik, yiiksek akis kapatmasi, pliskiirme olayi
nedeniyle torcun ve kablolarin hasar gérmesini dnler.

Sogutma suyu akist ile ilgili sorunlarin tespit edilip arizanin giderilmesi ile ilgili bilgi almak icin, bkz.:

m Disiik sogutma suyu akigi kodlari (540-542), sayfa 303
m Yiiksek sogutma suyu akisi kodlari (543-544), sayfa 304

Sogutma suyu icin saflik gereksinimleri

Ozel bir sogutma suyu karisimi kullanirken her zaman Tablo 12 53. sayfada ile belirtilen 6zellikleri

karsilayan su kullanin.

Suyun fazlasiyla saf olmasi da sorunlara neden olabilir. Deiyonize su, sogutma suyu sisteminde
asinmaya neden olabilir. Deiyonizasyon isleminden sonra benzotriazol (128020) ekleyin.

Herhangi bir yontemle (deiyonizasyon, ters ozmoz, kum filtreleri, su yumusaticilar, vb.) saflastirlmis
su kullanin. su safligi asagidaki tabloda yer alan &zellikleri karsiladigi stirece buna sadik kalin. Su filtre
sistemini segerken Oneri i¢in bir su uzmanina danigin.

Tablo 12 - Sogutma suyu igin saflik 6lgtim yontemleri

Su safligi 6lciim yontemleri

Coziinmus
Su saflig1 sevivesi 25 °C'de iletkenlik | 25 °C'de 6z direng kati maddeler Grantl/galon
9 4 uS/cm mQ-cm veya sertlik (gpg/CaCo,)
(ppm/NaCl)
Saf su
(Sadece referans icin. 0,055 18,3 0 0
Kullanmayin.)
Maksimum saflik 0,5 2 0,206 0.010
Minimum saflik 18 0,054 8,6 0.43
Maksimum igilebilir su
(Sadece referans icin. 1000 0,001 495 25
Kullanmayin.)
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Sistem parcalarim yerlestirme gereksinimleri

Plazma gli¢ kaynagini, gaz baglanti konsolunu, torg baglanti konsolunu ve torcu yerlestireceginiz
yerleri planlarken, asagidakileri sinirlandirmalari ve gereksinimleri kullanin:

m Tesis gereksinimleri, sayfa 57

m  Hortumlar, kablolar ve baglama telleri icin uzunluk gereksinimleri, sayfa 57

m  Hortumlar, kablolar ve baglama telleri icin blikiilme yarigapi gereksinimleri, sayfa 58

m  Yiksek frekans kablolari ve kontrol kablolari arasindaki mesafe gereksinimleri, sayfa 58
m  Havalandirma ve erisim icin mesafe gereksinimleri, sayfa 58

m jletisimler icin mesafe gereksinimleri, sayfa 59
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Core gaz baglanti konsoluyla onerilen yapilandirma

<75m

® P

Nitelikler ve Gereksinimler

<156 m

|||»

o 6o

e e e

<45m

)

| =@

<75m

A Plazma gu¢ kaynag

(o)

Gaz baglanti konsolu (Core)
C Torg baglanti konsolu

Bilgisayarlastinlmig sayisal kontrol (CNC) kablosu
Sase kablosu

Kontrolér alan agi (CAN) kablosu

Gii¢ kablosu (120 VAC)

Sogutma suyu hortumlari
(1 besleme, 1 geri déniis)

Pilot ark kablosu
7 Negatif kablo

Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti takimi

a A O N =

o

a Pilot ark kablosu

b Sogutma suyu hortum seti
(1 besleme, 1 geri déniig)

10
1

12
13

Torg
Kesim sehpasi

Bilgisayarlagtinimig sayisal kontrol (CNC)

Gug, CAN, 3 gaz takimi
¢ Giic kablosu (120 VAC)
d CAN kablosu
e 3 gaz hortumu (Core)
Torc kablosu

Gaz regiilatorleri (En iyi sonuglar almak igin gaz
regulatorint, gaz baglanti konsolundan 3 metre
uzakhga yerlestirin)

Besleme gazlari igin hortumlar

Gazlar Core: O,, N, ve hava
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VWI veya OptiMix gaz baglanti konsoluyla onerilen yapilandirma

<75m <15 m

® 1
® |

<45m

@

® ; jﬁﬁi’

<75m -
A Plazma gug¢ kaynag D Torg
B Gaz baglanti konsolu (VWI veya OptiMix) E Kesim sehpasi
C Torg baglanti konsolu F Bilgisayarlastinimis sayisal kontrol (CNC) kablosu
1 Bilgisayarlastinlmig sayisal kontrol (CNC) kablosu 9 Gig, CAN, 5 gaz takimi
2 Sase kablosu d Giic kablosu (120 VAC)
3 Kontrolér alan agi (CAN) kablosu e CAN kablosu
4 Giic kablosu (120 VAC) f 5 gaz hortumu (VWI veya OptiMix)
5 Sogutma suyu hortumlari 10 Torg kablosu
(1 besleme, 1 geri dénis) 11 Gaz regiilatérleri (En iyi sonuclar almak igin gaz
6 Pilot ark kablosu regulatorini, gaz baglanti konsolundan 3 metre
7 Negatif kablo uzakliga yerlestirin)
Pilot ark, sogutma suyu hortum seti, muhafaza 12 Besleme gazlari igin hortumlar
su takimi 13 Gazlar ve su
a Pilot ark kablosu VWI: O,, hava, N,, Ar, F5 ve su
b Sogutma suyu hortum seti OptiMix: O,, hava, N,, Ar, F5, su, H,

(1 besleme, 1 geri déniis)
¢ Muhafaza su hortumu (VWI veya OptiMix)
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Tesis gereksinimleri

Tablo 13 - Sistem parcalarinin yerlestiriimesi igin 6neriler

Plazma gii¢ kaynag = Duz yiizey (10° egimden az)
= Temiz ve kuru alan
= En az 680 kg'i desteklemeli

Gaz baglanti konsolu* * Diiz yiizey (10° egimden az)
= Temiz ve kuru alan

* Gaz baglanti konsolunuzun agirhgini desteklemeli (agirlik tipe gére degisir, bkz.
Teknik Ozellikler, sayfa 25)

Torg baglanti konsolu® = Temiz ve kuru alan
= En az 9,3 kg'l desteklemeli

* Ayni 6neriler, asma kat ortamlar igin de gegerlidir.

Hortumlar, kablolar ve baglama telleri i¢in uzunluk gereksinimleri

Plazma glic kaynagi, gaz baglanti konsolu, tor¢ baglanti konsolu, torg ve kesim sehpasi arasindaki
mesafe, bu birimleri birbirlerine baglayan ara baglanti hortumlari, kablolar ve baglama tellerinin
boyuyla sinirlidir.

Tablo 14 - Ara baglanti hortumlari, kablolar ve baglama telleri igin uzunluk araliklari

Bu parcadan... bu parcaya... ..uzunluk aralig::
Plazma gii¢ kaynag Gaz baglanti konsolu (Core, VWI, OptiMix) 3 m-75 m*
Gaz baglanti konsolu Torg baglanti konsolu 3m-15m*
Torg baglanti konsolu Torg veya kesim sehpasi 2 m-4,5 m*

* Gorsel mesafe gereksinimleri igin, bkz. Core gaz baglanti konsoluyla énerilen yapilandirma, sayfa 55 ve VW/
veya OptiMix gaz baglanti konsoluyla énerilen yapilandirma, sayfa 56.

Hortumlarin, kablolarin ve baglama tellerinin tam listesi igin, bkz.
Parga Listesi, sayfa 337.

Dogru boyutta hortumlari, kablolari ve baglama tellerini kullandiginizdan emin olun.

m  Cok kisa hortumlar, kablolar ve baglama telleri, mekanik hareketin kisitlanmasina neden
olabilir.

m  Cok uzun kablolar ve baglama telleri, elektromanyetik parazitlenmeye (EMI) neden olabilir.

EMI kesim kalitesini olumsuz etkileyebilir.

En iyi kesme sistemi kablosu uzunlugu onerileri i¢in kesme makinesi tedarikginiz ile iletisime gegin.
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Hortumlar, kablolar ve baglama telleri icin biikiilme yarigapi gereksinimleri

Asagidaki hortumlar, kablolar ve baglama telleri minimum 15,25 cm
biikilme yarigapindan daha fazla bikilemezler:

Torg kablosu Minimum biikiilme yangapi
Pilot ark kablosu (8lgiilen i cap)
Sogutma suyu hortum seti

Giic kablosu %

CAN kablosu 15,25 cm
Core gaz baglanti konsolu igin 3 gaz hortumu demeti

VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolu i¢in 5 gaz hortumu demeti

Gaz besleme hortumlar

Yiiksek frekans kablolar ve kontrol kablolari arasindaki mesafe gereksinimleri

Yiiksek frekans kablolari (6rnegin, pilot ark ve negatif kablolar), kontrol kablolarina (6rnegin,
120 VAC giig, CAN ve EtherCAT® kablolarina) ¢ok yakin oldugunda elektromanyetik parazitienme
(EMI) olusabilir.

Gerekirse her baglama telini ve kabloyu izole etmek igin ayri kablo kanallari kullanin.

Ayri kablo kanallari kullanamiyorsaniz, Hypertherm, yiiksek frekans kablolari ile kontrol kablolari
arasinda en az 150 mm ayirma mesafesi birakmanizi onerir. Pilot ark kablosunu, negatif kabloyu veya
120 VAC ustunde gerilim degeri olan herhangi bir gli¢ kablosunu, asagidaki kablolardan ayri tutun:

CAN kablosu
Gii¢ kablosu (120 VAC)
CNC kablosu (EtherCAT, seri RS-422 veya ayrik kablo)

Havalandirma ve erigim igin mesafe gereksinimleri

Havalandirma

0 Plazma gi¢ kaynaginin késelerindeki veya 6niinde ve arkasindaki alt panellerdeki
havalandirma deliklerini kapatmayin. Havalandirma igin en az 1 m ayirma mesafesi
gereklidir.

a Gaz baglanti konsolu tzerindeki havalandirma deliklerini kapatmayin. Havalandirma igin
en az 1,27 cm ayirma mesafesi gereklidir.

o Torg baglanti konsolu lizerindeki havalandirma deliklerini kapatmayin. Konsol ile montaj
ylizeyi arasinda bosluk birakmak igin montaj desteklerini kullanmalisiniz.

Servis ve bakim erigimi: Hypertherm, plazma gli¢ kaynagi ve diger sistem pargalari veya
plazma gii¢ kaynagi ve bir engel arasinda en az 1 metre mesafe birakmanizi 6nerir.
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iletisimler icin mesafe gereksinimleri

Tablo 15 - Plazma gli¢ kaynagi ve kontrol cihazi arasindaki maksimum mesafe

Sarf malzemesi tipi Mesafe

Kablosuz Engelsiz maksimum yarigap 30,5 m*
EtherCAT** Maksimum 75 m

Ayrik** Maksimum 75 m

Seri RS-422** Maksimum 75 m

* 30,5 metreyi asan engeller veya mesafeler, plazma gii¢ kaynagi ve kablosuz cihaz arasindaki iletigimi
etkileyebilir.

** Gorsel mesafe gereksinimleri igin, bkz. Core gaz baglanti konsoluyla énerilen yapilandirma, sayfa 55 ve VWI/
veya OptiMix gaz baglanti konsoluyla énerilen yapilandirma, sayfa 56.

Kablosuz uyumlulugu

Kablosuz cihazlarda diizenlemelere tabi olan radyo frekanslar kullanilir ancak s6z konusu
diizenlemeler Ulkeye gore farkliik gosterir. 802.11a, 802.11b, 802.11g, 802.11n, 802.16e
numarall IEEE standartlan ve diger standartlar ile uyumlu cihazlar belirli tilkelerde kullanilmak
Uzere tasarlanmig veya onaylanmistir. Hypertherm Uriinlerine entegre olan kablosuz cihazlara dair
bu kablosuz cihazlarin Ureticileri tarafindan yayinlanan Radyo Frekansi (RF) Uyum Sertifikalari
www.hypertherm.com adresinde yer alan “Downloads library” (Yiiklemeler kitaplhigi) baghg: altinda
bulunabilir.

Kablosuz cihazlarin entegre oldugu Hypertherm uriinlerinin kullanicilari, her bir kablosuz cihazin
bulunduklar tilkede kullanim onayina sahip oldugunu ve bu cihazlarin kullanildiklari tilke i¢in dogru
frekans ve kanal segimiyle yapilandirldigini dogrulamaktan sorumludur. Hypertherm Urtinlerine
entegre olan kablosuz cihazlarin, kablosuz cihaz onayina dair diizenlemelerin karsilanmadigi
ulkelerde galigtinimasina izin veriimez. Herhangi bir kablosuz cihazda veya antende degisiklik yapmak
veya kablosuz cihazin kullanildidi lilkede izin verilen yapilandirmadan, isaret yerlestirme, giig, frekans
ayarlarindan ve kablosuz cihazlar igin gegerli olan diger yerel radyo frekansi diizenlemelerinden
sapmak yerel yasalari ihlal edebilir.

Daha fazla bilgi almak igin XPR Wireless Compliance Manual (XPR Kablosuz Uyumluluk
Kilavuzu)'na (80992C) bakin.
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Torc montaj destegi gereksinimleri

Kesme sisteminiz igin asagidaki torg montaj destegini tedarik etmelisiniz. Asagidaki ézellikleri tasiyan
bir se¢im yapin:

m 5715 mm torcu tutma kapasitesine sahip

m Torcu calisma parcasina dik (90° agida) tutabilen (bevelli olmayan kesme igin)

m  Torg lifterine engel olmayan

XPR torg baglanti mansonu, HPR torglarin tor¢ baglanti mansonundan
daha byktur. XPR torglar igin, eski baglanti mansonu donanimini
degistirmek veya yenisini takmak gerekir.

Hypertherm'den montaj desteklerini temin edebilirsiniz. (Bkz. Parca Listesi
bélimiinde Torg destedi, sayfa 362).

Torg lifter gereksinimleri

Kesme sisteminiz igin motorlu torg lifteri tedarik etmelisiniz. Asagidaki 6zellikleri tasiyan bir lifter
segin:

m  Pozitif kopma kapasitesiyle, 5080 mm/dk’ya kadar sabit hiz
m  Enaz 11,3 kg agirlik kapasitesi

Daha fazla bilgi igin torg lifterinizin kullanma kilavuzuna bakin.
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Uzaktan agma/kapama svigi

Ayar yapilabilir ayarlar

CNC, asagidaki ayarlarin yapiimasina olanak tanimalidir:

Akim ayar noktasi
Plazma kesme gazi akisi
Muhafaza kesme gazi akisi

Gaz karistirma ayar noktalar

Goriintiileme ayarlan

CNC asagidaki verileri gostermelidir:

CNC, sistem operasyonuyla ilgili sorunlarin tespit edilip arizalarin giderilebilmesi i¢in asagidaki

Plazma gaz tipi

Muhafaza gazi tipi

Segilen iglem ID’si

Sistem ariza tanilama kodlari

Gaz baglanti konsolu aygit yazilimi stirim

Plazma glic kaynagi aygit yazilimi stirim

verileri gergek zamanl gostermelidir:

Chopper akimi

Sase kablosu akimi
Sistem durumu kodlari
Chopper sicakhigi
Transformator sicakhg
Sogutma suyu sicaklig
Sogutma suyu akisl
Basing transdtiserleri

Fan hizlar

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Diyagnostikler ve ariza tespiti

CNC, sistem operasyonuyla ilgili sorunlarin tespit edilip arizalarin giderilebilmesi igin asagidaki
komutlar yuritebilmelidir:

m  On akis gazlanini test et
m  Delme gazi akisi test et
m  Kesme gaz akisini test et
m  Gaz sistem sizintilarini test et
CNC komutlari ile ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. CNC Communication

Protocol for the XPR Cutting System (XPR Kesme Sistemi icin CNC
lletisim Protokolii) (809810).
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Onerilen topraklama ve ekranlama

Giris

Bu béliimde, plazma kesme sistemini elektromanyetik parazitlenme (EMI) (guriilta olarak

da adlandirilir) duyarliigini asgari diizeye indirmek icin gereken topraklama ve ekranlama
uygulamalari agiklanmaktadir. Béliim ayrica servis topraklamasi, koruyucu topraklama (PE) ve
DC gii¢ topraklamasini da tanimlar. Bu bélimiin sonundaki sema plazma kesme sistemlerindeki
bu topraklama tiirlerini g&sterir.

Bu bélimde kullanilan topraklama uygulamalarn birgok kurulumda
kullanilmis ve miikemmel sonuglar alinmistir. Hypertherm bu uygulamalarin
kurulum igleminin rutin bir pargasi olmasini 6nerir. Bu pratiklerin
uygulanmasi igin kullanilan asil yontemler sistemden sisteme gore
degisebilir, ancak mumkiin oldugunca yontemsel tutarlilik gozetilmelidir.
Ancak, ekipman ve kurulumlardaki ¢esitlilikten dolayi, bu topraklama
uygulamalari her EMI sorunlarini ortadan kaldirmada basarili olamayabilir.
Hypertherm, kullandiginiz topraklama ve ekranlama uygulamalarinin
bolgenizdeki gereksinimlerle uyumlu oldugundan emin olmak igin yerel
ve ulusal elektrik kurallarina bagvurmanizi onerir.

Topraklama tipleri

Servis topraklamasi (giivenlik topragi olarak da adlandirilir) gelen hat voltajina uygulanan
topraklama sistemidir. Bu, herhangi bir ekipmandan veya kesim sehpasindan kaynaklanan sok
tehlikesinden personeli korur. Bu, plazma sistemi ile birlikte CNC ve motor siirticileri gibi diger
sistemlere gelen servis amagl topraklama baglantisinin yani sira kesim sehpasina bagl ek
topraklama gubugunu da igerir. Plazma devrelerinde topraklama islemi, plazma sistemin sasisinden,
ara baglanti kablolari araciligiyla, her bir bagimsiz konsolun sasisine dogru tasinir.

Koruyucu topraklama (PE) elektrikli ekipman icindeki topraklama sistemidir. Servis topraklamasina
baglanan PE topraklamasi, ekipman ile AC servisi arasinda elektrik surekliligini saglar.

DC giic topraklamasi (kesme akimi veya galisma topraklamasi olarak da adlandirilir) torgtan plazma
sistemine giden kesme akimi yolunu tamamlayan topraklama sistemidir. Plazma sisteminden gelen
pozitif kablonun, kesim sehpasi topraklama busuna uygun boyutlu kablolar ile saglam bir sekilde
baglanmasini gerektirir. Ayrica galisma pargasinin lizerinde durdugu citalarin tezgah ve galisma
pargasi ile saglam bir sekilde temas etmesini de gerektirir.

EMI topraklamasi ve muhafazasi, plazma ve motor siriicti sistemleri tarafindan yayilan EMI'nin
miktarini sinirlayan topraklama sistemidir. CNC ile diger kontrol ve &lglim devreleri tarafindan alinan
EMI miktarini da sinirlar. Bu bélimde anlatilan topraklama uygulamalari aslen EMI topraklama

ve muhafazasini hedeflemektedir.
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Topraklama uygulamalan

10.

Aksi belirtiimedigi takdirde, Ornek topraklama semasi, sayfa 67 ile gosterilen EMI topraklama
kablolari igin en az 21,2 mm?2 (047031)élgege sahip kablolari kullanin.

Kesim sehpasi ortak ya da yildiz EMI toprak noktasi igin kullanilir; sehpaya kaynaklanmig

ve Uzerinde bakir bus bar monte edilmis digli saplamalari olmalidir. Ayri bir bus bar, kdpri tizerine,
her bir slirlici motora olabildigince yakin monte edilmelidir. K&priiniin her bir ucunda motorlar
varsa, uzaktaki motordan kdprii bus barina ayr bir EMI topraklama kablosu ¢ekin. Koprii bus
barinin, sehpanin bus barina giden ayr bir 21,2 mm2 (047031) agir EMI topraklama kablosu
olmalidir. Torg lifteri ile RHF veya kombine atesleme/gaz baglanti konsolunun EMI topraklama
kablolari, sehpanin bus barina ayr ayrn ¢gekilmelidir.

. Yetersiz topraklama operatoriin tehlikeli gerilimlere maruz kalmasina neden olacagi gibi,

ekipmanin bozulmasi ve gereksiz islememe stiiresinin olugsmasi risklerini de artirir. Bir
topraklamanin ideal olarak sifir ohm direncine sahip olmasi gerekir ancak sahadaki deneyimler,
birgok uygulama igin 1 ohm altindaki direng seviyesinin yeterli oldugunu g&steriyor. Hypertherm,
kullandiginiz topraklama ve ekranlama uygulamalarinin bélgenizdeki gereksinimlerle uyumlu
oldugundan emin olmak igin yerel ve ulusal elektrik kurallarina bagvurmanizi 6nerir.

Kesim sehpasina en fazla 6 m mesafede, gecerli tiim yerel ve ulusal elektrik kurallarina uygun
bir topraklama gubugu (PE toprags) takilmalidir. PE topragi, kesim sehpasindaki topraklama bus
barina minimum 21,2 mm? topraklama kablosuyla (047031) baglanmalidir. Topraklamanizin tiim
yerel ve ulusal elektrik kurallarina uygun oldugundan emin olmak igin bulundugunuz yerdeki bir
elektrikgiye danisin.

En etkili ekranlama sonucunu elde etmek igin, G/C sinyalleri, seri iletisim sinyalleri, plazma
sistemleri arasinda ¢oklu baglantilar ve Hypertherm sistemindeki tiim pargalar arasindaki ara
baglantilar igin Hypertherm CNC arayiiz kablolarini kullanin.

. Topraklama sisteminde kullanilan tiim donanim piring ya da bakir olmalidir. Toprak toplayiciy

monte etmek i¢in kesim sehpasina kaynak yapilan gelik saplamalar kullanabilirken, baska
herhangi bir aliminyum ya da ¢elik donanim bu topraklama sisteminde kullanilamaz.

AC gucu, PE ve servis topraklari tim ekipmana yerel ve ulusal kurallara uygun sekilde
baglanmalidir.

Uzaktan yiiksek frekans (RHF) konsolu veya kombine atesleme/gaz konsolu olan bir sistemde
pozitif, negatif ve pilot ark kablolari olabildigince uzun mesafede bir araya toplanmalidir.

Torg kablosu, sase kablosu ve pilot ark (nozul) kablolari, en az 150 mm ayrilabildikleri takdirde
diger kablolara ya da tellere paralel uzatilabilir. Miimkiinse gi¢ ve sinyal kablolarini ayr kablo
kanallarindan cekin.

Hypertherm, bir RHF konsolu veya kombine atesleme/gaz baglanti konsolu olan bir sistemde,
bu konsolu torca miimkiin oldugunca yakin kurmanizi 6nerir. Bu konsolun, konsolu dogrudan
kesim sehpasindaki topraklama bus barina baglayan ayr bir topraklama kablosu da olmalidir.

Her Hypertherm pargasinin, yani sira diger her turli CNC ya da motor suriict kabini ya da
mahfazasinin, sehpadaki ortak (yildiz) noktaya cekilen ayri bir topraklama kablosu olmalidir.
Bu, plazma sistemine ya da kesim sehpasina civatayla baglanmis atesleme/gaz baglanti
konsolunu igerir.

64

810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



Nitelikler ve Gereksinimler

11. Pilot ark kablosu tizerindeki metal 6rgiilii kablo muhafazasi ve sogutma suyu kablosu, gaz
baglanti konsoluna, torg baglanti konsoluna ve torca saglam baglanmalidir. Her tiirli metalden
ve zemin ya da bina ile her tiirlli temastan elektriksel olarak yalitiimalidir. Tor¢ kablosu, plastik
bir kablo tavasi ya da kanali iginden gekilebilir veya plastik ya da deri bir kilif ile sarilabilir.

12. Torg tutucusu ve torg kirnlmasini dnleme mekanizmasi (torca monte edilen parga degil, liftere
monte edilen parga), lifterin sabit bir pargasina en az 12,7 mm genisligindeki bir bakir 6rgii
kordon ile baglanmalidir. Ay bir kablo, lifterden koprii topraklama bus barina ¢ekilmelidir.
Ayrica valf takiminin da koprii topraklama bus barina ayri bir topraklama baglantisi olmalidir.

13. Kopri, tezgaha kaynaklanmamis bir ray tizerinde hareket ediyorsa, her iki rayin uglarindan
bir topraklama kablosu ile her iki rayin da tezgaha baglanmasi gerekir. Ray topraklama kablosu
dogrudan sehpaya baglanir ve sehpa topraklama bus barina baglanmasi gerekmez.

14. Bir gerilim bdlucu kart takiyorsaniz, bunu ark geriliminin 6rneklendigi noktaya olabildigince
yakin monte edin. Onerilen konumlardan biri plazma giic sistemi mahfazasi igidir. Hypertherm
gerilim boliicti karti kullaniliyorsa, gikis sinyali diger tiim devrelerden izole edilir. islenmis sinyal,
biikiilmiis muhafazali kablo (Belden 1800F ya da esdegeri) iginde gekilmelidir. Folyo muhafazali
degil 6rgli muhafazal bir kablo kullanin. Muhafazay plazma sisteminin sasisine baglayin ve diger
ucu ise baglanmadan birakin.

15. Diger tiim sinyaller (analog, dijital, seri ve enkoder) muhafazali bir kablo i¢inde biikiilmis giftler
olarak gekilmelidir. Bu kablolardaki konektorlerin metal bir yuvasi olmalidir. Kablonun her bir
ucundaki konektorlerin metal kilifina bosaltma degil, muhafaza baglanmalidir. Higbir zaman
muhafazayi ya da kilifi, herhangi bir pimdeki konekt6r tizerinden gekmeyin.

Asagidaki resim, kesim sehpasi topraklama bus 6rnegini géstermektedir. Burada gdsterilen pargalar
sisteminize gore degisiklik gosterir.

0999@06

1 Koprii topraklama busu

Toprak gubugu
Plazma sistemi kablosu (+)
Gaz baglanti konsolu

CNC kutusu

Torg tutucusu

Plazma sistem sasisi

0w N o a »~ 0N

Torg baglanti konsolu
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Asagidaki resim, koprii topraklama busu 6rnegini gdstermektedir. Motora yakin olarak kdpriiye
civatalanir. Kopriiye monte edilmis pargalardan gelen ayri topraklama kablolarinin timi toplayiciya
baglanir. Daha sonra tek bir agir kablo, képri toprak busunu, tezgah toprak busuna baglar.

1 Kesim sehpasi toprak busuna giden kablo

2 Kopriideki pargalardan gelen topraklama
kablolari
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Ornek topraklama semast

® @ . ® .
®

6 OOOOPO

@QOOOOOOOOOHOE

/77 Sasive EMI topraklamasi — @

J:— Servis topraklamasi @ ©
@ PE topraklamasi —
1 (@ 7

1 Kesim sehpasi 8 CNC kontrolori

2 Kopri 9 Torg yiikseklik kontrolti moduilii

3 Plazma sistemi 10 Gaz baglanti konsolu. Sehpa topraklama bus

4 Sehpa topraklama bus bari barina baglayin-

5 Kopri topraklama bus bar 11 DC giig toprag: (sase)

6 Torg yiikseklik kontroli lifteri *  Atesleme konsolu, XPR kesme sistemlerinde gaz baglanti
konsoluna entegredir.

7 Torg baglanti konsolu

Bu 6rnek Kuzey Amerika'daki uygulamalara gore verilmistir.
Diger bolgelerde farkli yerel veya ulusal elektrik kurallari olabilir.
Hypertherm, kullandiginiz topraklama ve ekranlama uygulamalarinin
bélgenizdeki gereksinimlerle uyumlu oldugundan emin olmak igin yerel
ve ulusal elektrik kurallarina bagvurmanizi dnerir.
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Kurulum

Baglamadan once

Alindiinda

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kuruluma baslamadan 6nce kurulumla ilgili tim
glivenlik talimatlarini mutlaka okuyun, anlayin ve uygulayin. (Bkz. Kurulumla ilgili gtivenlik
talimatlan sayfa 77.)

ihtiyaciniz olan tiim belgelerin elinizde oldugundan emin olun. (Bkz. Belge gereksinimleri
sayfa 35.)

Sipariginizdeki tum pargalari iyi durumda aldiginizdan emin olun. Hasarli veya eksik pargalar
varsa kesme makinesi tedarikginiz ile iletisime gegin.

Pargalarinizi nakliye sirasinda meydana gelmis olabilecek hasarlara karsi kontrol edin. Hasar
belirtisi buldugunuz takdirde asagidaki Sikayetler bélimiine bakin. Bu ekipmana dair tiim
bildirimlerde, model ve seri numaralari verilmelidir.

Urtin bilgilerini ve triintiniiziin seri numarasini www.hypertherm.com adresinde kaydettirin.

Bu ekipmani kurmadan énce ekipmanla verilen gtivenlik bilgilerini okuyun. Givenlik
talimatlarina uyulmamasi halinde kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.
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Sikayetler

m  Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Ekipmaniniz sevkiyat sirasinda hasar
goérmiisse, sikayetinizi tagiyici firmaya iletin. Konsimentonun bir kopyasini almak igin
Hypertherm ile temasa gegebilirsiniz. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun
on kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

m  Kusurlu veya eksik triin sikayetleri: Herhangi bir parganin eksik veya kusurlu olmasi halinde
Hypertherm kesme makinesi tedarikginiz ile iletisime gecin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz,
bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Akustik giiriiltii

Bu plazma sistemi, ulusal ve yerel kanunlarca belirlenen kabul edilebilir akustik giriiltli seviyelerini
asabilir. Kesme ya da oluk agma sirasinda her zaman uygun kulak korumasi kullanin. Alinan tiim
akustik gurultt olgtimleri, sistemin kullanildigi 6zel ortama bagldir. Giivenlik ve Uyumluluk
(80669C) bolimiinde bulunan Gdiriiltii isitme duyusuna zarar verebilir bagligina bakin.

Ayrica www.hypertherm.com/docs adresinde sisteminizin Acoustical Noise Data Sheet
(Akustik Giirtiltii Veri Sayfasy)'i da bulabilirsiniz:

1. Belge listesinin sol tarafinda, Product/Product Type (Uriin/Uriin Tipi) baghgr altindan
arin segin.

2. Category (Kategori) altinda, Regulatory (Yonetmelik)'yi tiklayin.

3. Alt kategori kutusunda, Acoustical Noise Data Sheets (Akustik Giriltii Veri Sayfalar)'i
tiklayin.

Kimyasallarin uygun sekilde islenmesi ve giivenli kullanimi

Malzeme Giivenligi Veri Sayfalari (MSDS) ve Giivenlik Veri Sayfalari (SDS), bir tehlike iletisim
planinin tehlikeli kimyasallar hakkinda ayrintili bilgi sunan pargalaridir. Bilgiler arasinda kimyasalin
toksisitesi ve reaktifligi, kimyasala maruz kalma durumunda uygulanacak ilk yardim, onaylanan
depolama ve elden g¢ikartma, onerilen koruyucu ekipman ve doékilmelerle ilgilenme prosedurleri
yer alir.

is Guivenligi ve Saglik idaresi (OSHA); Birlesmis Milletler'in Kimyasallarin Siniflandiriimasi ve
Etiketlenmesi igin Kiresel Uyumlastirma Sistemi (GHS) ile uyumlu hale getirmek igin, en son Tehlike
iletisimi Standardi (29 CFR 1910.1200) revizyonunun parcasi olarak yeni tehlikeli kimyasal madde
etiketleme gereksinimleri sundu. GHS, kimyasal siniflandirmasi ve etiketlemesinin standart hale
getirilmesine yonelik bir uluslararasi sistemdir.

ABD, Avrupa ve diger bolgelerdeki kimyasal diizenlemeler, Uriinle birlikte saglanan kimyasallar ve
urtintin igerisinde veya tizerinde kullanilan kimyasallar igin Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari (MSDS)
ve Giivenlik Veri Sayfalari (SDS) bilgilerinin mevcut olmasini gerektirir. Hypertherm, bu kimyasallarin
listesini sunmaktadir.

MSDS ve SDS'ye gevrimiginde bakin. Teknik belgelere www.hypertherm.com/docs adresinden
ulasabilirsiniz.
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Kurulum gereksinimleri

Elektrik sistemlerinin tim kurulum ve servis galismalar elektrik kullanimina iliskin ulusal ve yerel
yasalara uygun olmalidir. Bu galisma ehliyetli bir kisi tarafindan yapilmaldir.

Her tiirlt teknik sorunuz igin bu kilavuzun 6n kisminda listelenen size en yakin Hypertherm Teknik
Servis ekibi veya yetkili Hypertherm kesme makinesi tedarikginiz ile iletisime gegin.

Kurulumun genel aciklamasi

Bunlar kesme sisteminizin kurulmasina dair genel adimlardir. Kuruluma baglamadan énce
bu adimlara asina olmak 6nemlidir.

10.

n.

12.

. Sistem pargalarini yerlestirin. Bkz. Sistem parcalarinin yerlestirilmesi sayfa 83.

Sistem pargalarini topraklayin. Bkz. Sistem pargalarinin topraklanmasi sayfa 91.

Plazma gti¢ kaynaginin arka panelini gikartin. Konsollardan &n ve yan panelleri gikartin. Bkz. Dis
panellerin sistem pargalarindan ¢ikartiimasi sayfa 94.

Plazma gli¢ kaynagini, gaz baglanti konsoluna baglayin. Bkz. Plazma gli¢ kaynaginin ve gaz
baglanti konsolunun baglanmasi (Core, VWI veya OptiMix) sayfa 102.

Sase kablosunu, plazma gli¢ kaynagina ve kesim sehpasina baglayin. Bkz. Sase kablosunun,
plazma glic kaynagina ve kesim sehpasina baglanmasi sayfa 107.

Gaz baglanti konsolunu, torg baglanti konsoluna baglayin. Bkz. Gaz baglanti konsolunun, torg
baglanti konsoluna baglanmasi sayfa 112.

Besleme gazi boru tertibatini kurun ve su baglantisini yapin. Bkz. Besleme gazlarinin takilmasi ve
baglanmasi sayfa 121.

. Torg yuvasini torg baglanti konsoluna baglayin. Bkz. Tor¢ yuvasinin TorchConnect konsoluna

baglanmasi sayfa 131.

. Torcu liftere takin. Bkz. Torcun tor¢ montaj destegine takilmasi sayfa 137.

Sarf malzemelerini takin. Bkz. Sarf malzemelerinin takilmas: sayfa 139.
Torcu, torg yuvasina takin. Bkz. Torcun tor¢ yuvasina takilmasi sayfa 141.

Kesme sistemini elektrie baglayin. Bkz. Kesme sistemine elektrik giiciiniin baglanmasi
sayfa 143.

Sistem gereksinimlerini ve ana kurulum adimlarinin tamamlandigini dogrulamak igin size verilen
kontrol listesini kullanabilirsiniz. (Bkz. Kurulum kontrol listesi sayfa 72.)
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Kurulum kontrol listesi

Sistem gereksinimlerinin dogrulanmasi

Elektriksel

Bkz. Sistemin elektrik gereksinimleri sayfa 38.

O
O

O

Elektrik sisteminin, gecerli olan tim yasalarla uyumlu oldugundan emin olun.
Giris gucuiniin gereksinimleri karsiladigindan emin olun. Bkz. Giris glicli gereksinimleri sayfa 38.

Devre kesici veya sigortanin gereksinimleri karsiladigindan emin olun. Bkz. Devre kesici ve sigorta
gereksinimleri sayfa 40.

Ana gi¢ kablosunun dogru boyutta oldugundan ve dogru takildigindan emin olun. Bkz. Ana gii¢c kablosu
gereksinimleri sayfa 40.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin ana gui¢ kablosunu tedarik etmelisiniz.
Plazma gii¢ kaynagdi igin ayri bir ana enerji kesici salter kullandiginizdan emin olun. Bkz. Ana enerji kesici
salter gereksinimleri sayfa 39.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin ana enerji kesici salteri tedarik etmelisiniz.
Acil durdurma sviglerinin dogru bir sekilde takildigindan emin olun.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin acil durdurma svigleri tedarik etmelisiniz.

Uzaktan agma-kapama sviginin dogru takildigindan emin olun. Bkz. Uzaktan agma/kapama svigi sayfa 41.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin uzaktan agma/kapama svigi tedarik
etmelisiniz.

islem gazi ve boru tertibati

Bkz. [slem gazi gereksinimleri (Core, VWI ve OptiMix gaz baglant: konsollar) sayfa 42. Kesme sisteminiz igin islem
gazlarini ve besleme gazi boru tertibatini tedarik etmelisiniz.

O Gaz kalitesinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
O Gaz basincinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
O Gaz akisinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Gaz boru tertibati ve hortumlarinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun. Bkz. Besleme gazlari i¢in boru
tertibati sayfa 44.
o Kesme sistemi, plazma gti¢ kayna@ pargalarini baglayan hortumlarla birlikte gelir.
Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, islem gazlari i¢in boru tertibatini tedarik etmelisiniz.
Boru tertibatinin dogru tipte oldugundan ve dogru takildigindan emin olun.
OO0 Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, plazma gazi olarak oksijen kullaniyorsaniz, kesme
sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini tedarik etmelisiniz.
0  Hortumlarin dogru tip ve uzunlukta oldugundan ve dogru takildiklarindan emin olun.
Regtilatorlerin dogru tipte oldugundan, dogru yerlere kuruldugundan ve dogru takildigindan emin
[0 olun. Bkz. Besleme gazi regtilatérleri sayfa 47.
Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin gaz regilatérlerini tedarik etmelisiniz.
O  Boru tertibatinin gegerli olan tiim yasalarla uyumlu oldugundan emin olun.
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Muhafaza suyu (VWI ve OptiMix)

Bkz. Muhafaza suyu gereksinimleri (VWI ve OptiMix) sayfa 48. Kesme sisteminiz igin muhafaza suyu tedarik
etmelisiniz.

O Su kalitesinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
O Su basincinin gereksinimleri kargiladigindan emin olun.
O Sogutma suyu akisinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun.

Su boru tertibati ve hortumlarinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun. Bkz. Muhafaza suyu i¢in boru
O tertibati ve hortum gereksinimleri sayfa 49.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, muhafaza suyu i¢in boru tertibatini ve hortumlari tedarik etmelisiniz.
[0  Boru tertibatinin dogru tipte oldugundan ve dogru takildigindan emin olun.
O  Hortumlarin dogru tip ve uzunlukta oldugundan ve dogru takildiklarindan emin olun.

O ilave su basinci regiilatorleri sadece su basinci 7,92 bar'in tistiine giktigi zaman gereklidir. Bkz.
Muhafaza suyu (opsiyonel) icin ek reglilatér gereksinimleri sayfa 49.

Yapilandirma

Bkz. Sistem pargalarini yerlestirme gereksinimleri sayfa 54.

O Sistem pargalarinin yapilandirmasinin dogru oldugundan emin olun. Bkz. Core gaz baglanti konsoluyla
6nerilen yapilandirma, sayfa 55 ve VWI veya OptiMix gaz baglanti konsoluyla yapilandirma, sayfa 82.

Plazma gli¢ kaynagi igin aralik birakma ve havalandirma gereksinimlerinin karsilandigindan emin olun. Bkz.
Havalandirma ve erisim icin mesafe gereksinimleri sayfa 58.

Hypertherm, plazma gii¢ kaynagi ve diger sistem pargalari veya plazma gii¢ kaynagi ve bir engel arasinda
en az 1 metre mesafe birakmanizi énerir.

O Sistem pargalarini tutan ytizeylerin diiz, kuru, temiz oldugundan ve agirhig tasiyabildiginden emin olun. Bkz.
Tesis gereksinimleri sayfa 57.

Sehpa havalandirmasinin gereksinimleri kargiladigindan emin olun (eger varsa) (sehpa tablosunu
kontrol edin).

[0  Sulusehpa
O  Asag akish sehpa
[0 Diger (belirtin)
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Hortumlar, kablolar ve baglama telleri

Asagidaki hortumlar, kablolar ve baglama tellerini minimum 15,25 cm biikiilme yaricapindan daha fazla
blikmeyin: Tor¢ kablosu, pilot ark kablosu, sogutma suyu hortum seti, gti¢ kablosu, CAN kablosu, 3 gaz hortumu
demeti (Core gaz baglanti konsolu igin), 5 gaz hortumu demeti (VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolu igin)

ve

gaz kaynagi hortumlari.

Kesme sistemi, sistem pargalarini baglayan hortumlar, kablolar ve baglama telleriyle birlikte gelir. Parga numaralari

ve

teknik 6zellikler igin Parga Listesi konusundaki agagidaki boliimlere bakin:
Plazma gli¢ kaynagi - gaz baglanti konsolu baglantilari, sayfa 367.
Gaz baglanti konsolu - tor¢ baglanti konsolu baglantilari, sayfa 369.
Plazma gli¢ kaynagi - CNC baglantilari, sayfa 371.
Plazma giic kaynagi - kesim sehpasi baglantisi, sayfa 372.
Tor¢ baglanti konsolu - tor¢ yuvasi baglantisi, sayfa 373.

Hortumlar, kablolar ve baglama tellerinin dogru tipte oldugundan emin olun. Bkz. Hortumlarin, kablolarin ve
baglama tellerinin belirlenmesi ve hazirlanmasi sayfa 98.

O

Hortumlar, kablolar ve baglama tellerinin dogru uzunlukta oldugundan emin olun. Bkz. Hortumlar, kablolar
ve baglama telleri icin uzunluk gereksinimleri sayfa 57.

O

Topraklama

O  Topraklamanin gereksinimleri karsiladigindan emin olun. Bkz. Onerilen topraklama ve ekranlama sayfa 63.
0  Plazma gii¢ kaynag:

Gaz baglanti konsolu

Torg baglanti konsolu

Kesim sehpasi

CNC

(0 o A

Torg kablosu mansonu
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Kurulum adimlarim dogrulayin

Baglantilar

Plazma gu¢ kaynag ile gaz baglanti konsolu arasindaki baglantilarin dogru yapildigindan emin olun. Bkz.
Plazma glic kaynaginin ve gaz baglanti konsolunun baglanmasi (Core, VWI veya OptiMix) sayfa 102.

O  Sogutma suyu hortum seti
O Giic kablosu

O CAN kablosu

O  Negatif kablo (-)

O Pilot ark kablosu

0O Plazma gii¢ kaynag ile kesim sehpasi arasindaki sase kablosu ( + ) baglantisinin dogru yapildigindan emin
olun. Bkz. Sase kablosunun, plazma giic kaynagina ve kesim sehpasina baglanmasi sayfa 107.

0O Gaz baglanti konsolu ile tor¢ baglanti konsolu arasindaki baglantilarin dogru yapildigindan emin olun. Bkz.
Gaz baglanti konsolunun, torg baglanti konsoluna baglanmasi sayfa 112.

O Core  Bkz. Gaz baglanti konsolunu (Core), TorchConnect konsoluna baglayin sayfa 112.

O Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti takimi. Bkz. Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti
takimini baglayin sayfa 112.

Giig, CAN ve 3 gaz takimi (Sadece Core). Bkz. Giicti, CAN'i ve 3 gaz takimini baglayin

= (Core) sayfa 115.

O VWI/  Bkz. Gaz baglanti konsolunu (VWI veya OptiMix), TorchConnect konsoluna baglayin
OptiMix sayfa 116.

Pilot ark, sogutma suyu hortum seti ve su takimi. Bkz. Pilot ark, sogutma suyu hortum
O . .
seti ve muhafaza su takimini baglayin sayfa 116.

O Gig, CAN ve 5 gaz takimi. Bkz. Giict, CAN'i ve 5 gaz takimini baglayin sayfa 120.

Torg yuvasi ile tor¢ baglanti konsolu arasindaki baglantilarin dogru yapildigindan emin olun. Bkz. Torg
yuvasinin TorchConnect konsoluna baglanmasi sayfa 131.

O  Hortumlar, kablolar ve baglama tellerinin dogru takildigindan emin olun.
O Baglantilarin dogru tipte oldugundan ve dogru takildigindan emin olun.
O Hicbir hasar veya biikiilme olmadigindan emin olun.

O Kablolarda EMI sorunlarina yol agabilecek higbir kivrilma sorunu olmadigindan
emin olun.

Yiiksek frekans kablolari ve kontrol kablolari arasindaki mesafenin gereksinimleri
O karsiladigindan emin olun. Bkz. Yiiksek frekans kablolari ve kontrol kablolari arasindaki
mesafe gereksinimleri sayfa 58.

O iletisim mesafesinin gereksinimleri karsiladigindan emin olun. Bkz. iletisimler icin mesafe
gereksinimleri sayfa 59.
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Kurulum adimlari

Sarf malzemelerinin dogru tipte oldugundan ve dogru takildigindan emin olun. Bkz. Sarf malzemelerinin
takiimasi sayfa 139.

XPR torg takimi (428846) ile gelen torg kafasina, 170 A siyah sac sarf malzemeleri énceden takilmis olarak
gelir.

O  Torcun dogru sekilde takildigindan emin olun.

Montaj desteginin dogru sekilde takildigindan emin olun. Bkz. Tor¢ montaj destegi gereksinimleri
sayfa 60.

O
Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in asagidaki tor¢ montaj destegini
tedarik etmelisiniz.

O Torcun torg yuvasina dogru sekilde takildigindan emin olun. Bkz. Torcun torg yuvasina takilmasi

sayfa 141.
Torcun liftere dogru sekilde takildigindan emin olun. Bkz. Torg lifter gereksinimleri sayfa 60.

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin motorlu torg lifteri tedarik etmelisiniz.

Elektrik glici-Kesme sistemine elektrik gtict verildiginden emin olun. Bkz. Kesme sistemine elektrik
gliciiniin baglanmasi sayfa 143.

CNC arayiizii-iletisim yénteminin dogru bir sekilde takildigindan emin olun. Bkz. iletisim Baglantis
sayfa 153.

O EtherCAT
[0  Kablosuz (XPR web arayiizii) ve ayrik baglanti
[0  Seri RS-422 ve ayrik baglanti

Sogutma suyu-Sogutma suyunun dogru kuruldugundan emin olun. Bkz. Sogutma Suyunun Doldurulmasi
sayfa 203.

[0  Sogutma suyunun dogru tipte oldugundan emin olun. Bkz. Sogutma suyu gereksinimleri sayfa 51.

Sogutma suyu haznesinin dolu oldugundan emin olun. Bkz. Kesme sisteminin sogutma suyu ile

= doldurulmasi sayfa 204.
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Kurulumla ilgili giivenlik talimatlan

Kuruluma baslamadan 6nce, bu kullanma kilavuzunda yer alanlar ttim gtivenlik talimatlarini, Givenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu'nu (80945C) ve kesme
sistemine ilistiriimis olan givenlik talimatlarini mutlaka okuyun, anlayin ve uygulayin.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma glic kaynagini tagimadan veya yerlestirmeden 6nce plazma gii¢
kaynagindan tiim elektrik baglantilarini sokin.

\f

Plazma glic kaynagini elektrik giicline bagliyken tasir veya yerlestirirsiniz,
yaralanabilir veya 6lebilirsiniz ve plazma gii¢ kaynagi hasar gorebilir.

Daha fazla giivenlik 6nlemi i¢in Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

2

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Giig kablosu kesme sistemine baglanmadan énce ana enerji kesici salter kapali (OFF)
konumunda olmalidir.

>

Tum kurulum adimlari tamamlanana kadar ana enerji kesici salter kapali (OFF) konumunda
KALMALIDIR.

Amerika Birlesik Devletleri'nde, kurulum tamamlanana kadar “kilitleme ve etiketleme”
prosediriini uygulayin. Diger Ulkelerde uygun ulusal ve yerel giivenlik proseddrlerini izleyin.

Y

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Ana enerji kesici salter agik (ON) konumundayken, kesme sistemi genelinde hat voltaji
bulunur.

Kesme sisteminin genelinde gerilimin olmasi yaralanmaya veya 6liime yol agabilir.

Ana enerji kesici salter agik (ON) konumundayken, ariza tespiti veya bakim gérevlerini
yerine getirirseniz, en lst diizeyde 6nlem alin.

v,
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& UYARI

>

J
°

Y

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gii¢ kaynagi, yaralanmaya veya &lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giic
kaynagina bagh kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma glic kaynag elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimisken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en st diizeyde &nlem alin.

4 UYARI

€p

Kesim igin plazma gazi olarak oksijen kullanirsaniz, oksijen igerigi bakimindan zengin bir
atmosferin olusmasi sonucu yangin tehlikesi ortaya gikabilir.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak oksijen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun oksijen miktarinin giderilmesi igin egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi Onerir.

Atesin besleme gazlarina sagilmasini durdurmak igin alev geri tepme tutucular
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
miimkiin olmadigi durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

€p

Hidrojen, patlama tehlikesi olan yanici bir gazdir. Hidrojen igeren tlip ve hortumlari alevden
uzak tutun. Plazma gazi olarak hidrojen kullanirken, torcu alevler ve kivilcimlardan uzak
tutun.

Hidrojenin saklanmasi ve kullaniimasiyla ilgili yerel gtivenlik, yangin ve imar kanunu
gerekliliklerine bagvurun.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak hidrojen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun hidrojen miktarinin giderilmesi i¢in egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi &nerir.

Atesin besleme gazlarina sagilmasini durdurmak igin alev geri tepme tutucular
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
miimkiin olmadigi durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlari kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.
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& UYARI

SOGUTMA SUYU CILT VE GOZLERI TAHRIS EDEBILIR VE YUTULDUGUNDA
ZARARLI YA DA OLUMCUL OLABILIR.

Propilen glikol ve benzotriazol cilt ve gdzleri tahris eder, yutulursa zararli veya 8limciil
olabilir. Temas etmesi halinde cildi ve gozleri suyla yikayin. Yutulursa derhal tibbi yardim alin.

& DIKKAT

Hypertherm sodutma suyu yerine asla otomobil antifrizi kullanmayin. Antifiriz, tor¢ sogutma suyu
sistemine zarar veren kimyasallari igerir.

A DIKKAT

Yanls sogutma suyunu kullanirsaniz, kesme sisteminiz hasar gorebilir. Bkz. Sogutma suyu
gereksinimleri sayfa 51.

& DIKKAT

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek dislerin uglarinda sadece sivi veya macun
dis sizdirmazi kullanin.

A DIKKAT

Baz hava kompresorlerinde, esterleri iceren sentetik yaglayicilar kullanilir. Esterler, hava filtresi
yuvasindaki polikarbonatlara zarar verir.
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A DIKKAT

Besleme gazi boru tertibatinda kullanilan tiim hortumlar, hortum baglantilar ve hortum donanimlari,
uygun gaz ve basing oranlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmalidir. Diger hortumlar, hortum baglantilari
ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya
baglanti elemanina baglamayin.

Tiim yedek hortum, baglanti veya baglanti elemanlar gecerli olan diizenleme ve kurallarin tiimiyle
uyumlu olmalidir.

Uyumlu olmayan hortumlar, hortum baglantilari ve hortum donanimlari gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Konsollar lizerindeki herhangi bir baglanti elemanini degistirmeniz veya yanls baglanti elemanlarini
kullanmaniz, valflerin igine kirleticilerin girmesi sonucu ig valflerin arizalanmasina neden olabilir.

& DIKKAT

imal edilen torg ve konsol kablo uzunluklari sistem performansi acisindaki kritik 5nem tasir.
Hicbir kablonun uzunlugunda asla degisiklik yapmayin.

Kablolarda degisiklik yaparsaniz, kesim kalitesi ve sarf malzemelerinin kullanim 6mri azalir.

& DIKKAT

Gaz sizintilari ve 6nerilen aralik disinda kalan basing ve akis oranlari agsagidaki sorunlara neden olabilir:

= Sistem performansiyla ilgili sorunlar gikartabilir
= Kesim kalitesini kétli olmasina neden olabilir
= Sarf malzemelerinin 6mriint kisaltabilir
Gaz kalitesini kotu olmasi, asagidakilerin kétilesmesine neden olabilir:
= Kesim kalitesi

= Kesim hizi
= Kesim kalinligi kapasitesi
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Core gaz baglanti konsoluyla yapilandirma

a N\

Gaz bagla

Q .3

nti ko

nsolunu asla agili
bir sekilde veya yana dogru
yatirarak konumlandirmayin

Kurulum

Olceklemek

icin degildir.
} Sadece pozisyon
icindir.

Sase kablosu

CNC baglant kablosu (EtherCAT gésterilir)
Kontrolér alan agi (CAN) kablosu

Gii¢ kablosu (120 VAC)

Sogutma suyu hortum seti
(1 besleme, 1 geri déniis)

Pilot ark kablosu
7 Negatif kablo (2/0 veya 4/0)

Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti takimi

a A O N =

(-]

a Pilot ark kablosu

b Sogutma suyu hortum seti
(1 besleme, 1 geri déniig)

10
1

Gug, CAN, 3 gaz takimi
¢ Giic kablosu (120 VAC)
d CAN kablosu
e 3 gaz hortumu (Core)
Torg kablosu
Besleme gazlari igin hortumlar

Regiilatér (En iyi sonuglar almak igin gaz
regulatoriint, gaz baglanti konsolundan 3 metre
uzakliga yerlestirin)

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Kurulum

VWI veya OptiMix gaz baglanti konsoluyla yapilandirma
0 1

Olceklemek

icin degildir.
Sadece
pozisyon igindir.

NP

. " Gaz baglanti konsolunu
A asla aglili bir sekilde veya

‘ @ yana dogru yatirarak
konumlandirmayin

H, sadece OptiMix igindir

1 Sase kablosu b Sogutma suyu hortum seti
2 CNC baglanti kablosu (EtherCAT gésterilir) (1 besleme, 1 geri donis)
3 CAN kablosu ¢ Muhafaza su hortumu (VWI veya OptiMix)
4 Gig kablosu (120 VAC) 9 Gg, CAN, 5 gaz takimi
5 Sogutma suyu hortum seti d Giic kablosu (120 VAC)
(1 besleme, 1 geri déniis) e CAN kablosu
6 Pilot ark kablosu f 5 gaz hortumu (VWI veya OptiMix)
7 Negatif kablo (2/0 veya 4/0) 10 Torg kablosu
Pilot ark, sogutma suyu hortum seti, muhafaza su 11 Besleme gazlar/muhafaza suyu igin hortumlar
takimi R

Regiilatér (En iyi sonuglar almak igin gaz
a Pilot ark kablosu reglilatoriini, gaz baglanti konsolundan 3 metre
uzakliga yerlestirin)
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Kurulum

Sistem parcalarimin yerlestirilmesi

Baglantilari yapmadan 6nce tim sistem pargalarini yerlerine yerlestirin.
Sistem parcalarinin yerlestirilme plani

Sistem pargalarini yerlestireceginiz yerleri planlarken, asagidakileri kullanin:
m Tesis gereksinimleri, sayfa 57
m  Hortumlar, kablolar ve baglama telleri icin uzunluk gereksinimleri, sayfa 57
m  Hortumlar, kablolar ve baglama telleri i¢in blikiilme yaricapi gereksinimleri, sayfa 58
m  Yiiksek frekans kablolari ve kontrol kablolari arasindaki mesafe gereksinimleri, sayfa 58
m  Havalandirma ve erisim icin mesafe gereksinimleri, sayfa 58

m jletisimler icin mesafe gereksinimleri, sayfa 59

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Kurulum

Sistem parcalarini yerlestirin

Plazma gii¢ kaynagini yerlestirin

4 UYARI

A

AGIR EKIPMAN DUSERSE CiDDi YARALANMAYA NEDEN OLABILIR-DiKKATLI
KALDIRIN

Plazma gli¢ kaynagini kaldirirken veya tasirken:

Plazma gu¢ kaynagini tasirken, plazma giic kaynagina takilma ihtimali olan tiim kablolari, telleri
ve diger olasi engelleri alandan temizleyin.

Sadece plazma gli¢ kaynagini giivenli bir sekilde kaldirabilecek ve destekleyebilecek kapasiteye
sahip ekipmanlari kullanin.

Plazma gu¢ kaynadini kaldirmak igin kaldirma gozini kullanirsaniz, sadece plazma gti¢

kaynagini kaldirdiginizdan ve dolayisiyla maksimum kaldirma g6zl oranini asmadiginizdan emin
olun. Bkz. Tablo 1 28. sayfada.

Plazma glig kaynagini kaldirmak igin forklift kullanirsaniz, plazma gii¢ kaynaginin taban kisminin
tamamini kapsayacak sekilde uzanan bir forklift kullanin. Plazma gii¢ kaynaginin altinda yer alan
forklift yuvalarini kullanin.

Plazma gu¢ kaynadinin asagi indirmeden 6nce alanin temiz oldugundan emin olun.

Plazma gii¢ kaynagini dikkatli bir sekilde asagr indirin. Algak veya yiiksek bir mesafeden
distirmeyin.

XPR170 plazma gli¢ kaynagi yaklasik 454,5 kg agirhgindadir. Plazma gli¢ kaynagini yerlestirmek igin
forklift veya baska tipte bir kaldirma ekipmani kullanmalisiniz. Bkz. Tablo 16.

Tablo 16 - Plazma gti¢ kaynagini kaldirma veya tasima ekipmani

Forklift

Plazma gu¢ kayna@ini yerine tasimak igin bir forklift kullanabilirsiniz. Forkliftin ¢atallan su 6zellikleri
tagimalidir: 1) plazma giic kaynaginin taban kisminin tamamini destekleyecek ve kapsayacak
uzunluga sahip olmalidir ve 2) plazma gii¢ kaynaginin agirligini tasiyacak giigte olmalidir.

Kaldirma gozi

Kaldirma gozi, plazma glic kaynaginin en Ustline yerlestirilmistir. Kullandiginiz kaldirma
ekipmaninin plazma gti¢ kaynaginin agirigini tasiyacak gticte oldugundan emin olun.

Plazma gli¢ kaynaginin diismesini ve hasar gérmesini 6nlemek igin, plazma
gl kaynagini forklift gatallarina veya kaldirma ekipmanina dengeli bir
sekilde yerlestirdiginizden veya hizi dustik tuttugunuzdan emin olun.
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Kurulum

Gaz baglanti konsollarini yerlerine koyun ve monte edin

Gaz baglanti konsolunu monte etmeden &nce, asagidakileri mutlaka yapmalisiniz:

m Sistem pargalarini yerlestireceginiz yerleri planlamalisiniz. (Bkz. Sistem pargalarinin
yerlestirilme plani sayfa 83.)

Gaz baglanti konsolu igin kabul edilebilecek tek yerlestirme yoni
Sekil 1 ve Sekil 2 ile gosterildigi gibi diiz ve tabana yerlestiriimesidir.
Gaz baglanti konsolunu asla agili bir sekilde veya yana do@ru yatirarak
konumlandirmayin.

m  Sistem parcgalarini yerlestirme gereksinimleri, sayfa 54 ile belirtilen gereksinimleri
uygulamalisiniz.

3 gaz baglanti konsolunun (Core, VWI ve OptiMix) hepsinde, alt panel kisminda 3 montaj deligi
vardir. Montaj boyutlari igin, bkz. Sekil 1 86. sayfada ve Sekil 2 87. sayfada.

Torg baglanti konsolunuzu monte etmek igin montaj deliklerini ne zaman
veya nasll kullanacaginiz ile ilgili sorulariniz olursa, kesme makinesi
tedarikginiz veya bdélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
iletisime gegin.

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Kurulum

Sekil 1 - Core ve VWI gaz baglanti konsollari igin montaj boyutlari

Gaz baglanti konsolunu asla agili bir sekilde veya
yana dogru yatirarak konumlandirmayin

Gaz baglanti konsolunun gaz giris tarafi (Core)

Gaz baglanti konsolunun
gaz cikig tarafi

26,98 cm

=

mﬂ] ©
| : <
L ° Gaz baglanti
0 konsolunun
— A gaz giris tarafi
0 | 1| 1| ° m |H
@ — - L°®
(78 @ﬁ§+
v \KJ) / 1,27 cm
@ o % @ o +

6,48 mm / <€

19,69 cm
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Sekil 2 - OptiMix gaz baglanti konsolu igin montaj boyutlari

Gaz baglanti konsolunu asla agil bir sekilde veya
yana dogru yatirarak konumlandirmayin

Gaz baglanti konsolunun gaz giris tarafi (OptiMix)

Gaz baglanti
konsolunun gaz
cikis tarafi

A

Kurulum

32,05 cm

Il
1

Gaz baglanti
konsolunun gaz
giris tarafi

< =
6,48 mm / 19,69 cm

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Kurulum

TorchConnect konsolunu yerine koyun ve monte edin

TorchConnect konsolunu monte etmeden 6nce, asagidakileri mutlaka yapmalisiniz:

m Sistem pargalarini yerlestireceginiz yerleri planlamalisiniz. (Bkz. Sistem pargalarinin
yerlestirilme plani sayfa 83.)

TorchConnect baglanti konsolu igin 2 yon segenedi vardir: 1 yana veya
1 tabana montaj; bkz. Sekil 3.

m  Sistem parcgalarini yerlestirme gereksinimleri, sayfa 54 ile belirtilen gereksinimleri
uygulamalisiniz.

Montaj desteklerinin fabrikada yerlestirilen konumu, TorchConnect konsolunun alt kismidir.
Ancak montaj desteklerini diger tarafa alabilirsiniz. Alt kisim ve iki taraf olmak izere 3 montaj
yoni vardir.

Montaj boyutlari igin, bkz. Sekil 3 89. sayfada ve Sekil 4 90. sayfada.

TorchConnect konsolunuzu monte etmek igin montaj desteklerini
ne zaman veya nasil kullanacaginiz ile ilgili sorulariniz olursa, kesme
makinesi tedarikginiz veya bdlgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz
ile iletisime gegin.
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Sekil 3 - Torg baglanti konsolu igin yan montaj yonl ve montaj boyutlari

6,35 mm

135 mm

339,85 mm

Kurulum

XPR170

Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Sekil 4 - Torg baglanti konsolu igin alt kisma montaj

90
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Kurulum

Sistem parcalarinin topraklanmasi

Tiim topraklama ve koruyucu énerilerini uygulamaniz 6nemlidir Bkz. Onerilen topraklama ve
ekranlama sayfa 63.

Sistem pargalarini yerlestirdikten sonra ve hortumlari, kablolari ve baglama tellerini baglamadan
once topraklayin.

Sekil 5 - Plazma gii¢ kaynag) topraklamasi (detay)

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Kurulum

$ekil 6 - Gaz baglanti konsollar topraklamasi (detay)

OptiMix

/@\ M6 topraklama givisi

Sekil 7 - Tor¢ baglanti konsolu topraklama detay!

/ M6 topraklama givisi ®

810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



sekil 8 - Tor¢ kablosu mangonu topraklamasi (detay)

[~ Topraklama baglantisi - 6,36 mm diiz terminal

Kurulum

XPR170

Kullanma Kilavuzu

810060TR
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Kurulum

Dis panellerin sistem pargalarindan cikartilmasi

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her turld kurulum veya bakim islemi 6ncesinde elektrik glictini kesin.

\f

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma giic kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giic
kaynagina bagh kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

NS

Plazma glic kaynagdi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimisken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

Panellerden birini gikartmadan 6nce:

m  Kesme sistemine giden tiim elektrik glictiniin kesildiginden emin olun.

Plazma gii¢ kaynagina giden gug¢ kesilmis olsa bile, kesme sisteminin
elektrik glic kaynagina bagli kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik
carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya olursunuz. Kuruluma baglamadan
once tum elektrik gtictinin kesildiginden emin olun.
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Kurulum

Sekil 9 - Plazma gli¢ kaynagindan arka panelini ¢ikartin

Kurulum adimlarini tamamlamak igin genellikle gerekli olan tek sey arka

panelin ¢ikartiimasidr.

95
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Kurulum

Sekil 10 - Gaz baglanti konsolundan panelleri gikartin

f——————— W=

yatay konumlandirin.

Cikartmak igin paneli
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Kurulum

Sekil 11 - Torg baglanti konsolundan Ust ve yan paneli ¢ikartin

97
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Kurulum

Hortumlarin, kablolarin ve baglama tellerinin belirlenmesi ve hazirlanmasi

Goriintslerini onaylamak igin asagidaki hortum, kablo ve baglama teli semalarini kullanin.

Hortumlar, kablolar ve baglama tellerini tuta tuta agin. Her

hortumu veya kabloyu actikga, sarimi agilip diizlenen kismi

yere serin. Sarimi agmak i¢in bir ucundan tutarak /\
¢ekmeyin. Sarimi agmak igin bir ucundan tutarak

cekerseniz hortum, kablo veya baglama teli hasar
gorebilir.

Hortumlar ve kablolarin nasil agilacagi ile ilgili daha fazla
bilgi almak igin, bu parcalarla birlikte verilen saha servis
biltenine bakin.

Gerekli olan tiim hortumlarin, kablolarin ve baglama tellerinin elinizde oldugundan emin olun.

Yeni hortumlar, kablolar ve baglama telleri, lizerinde parga numarasinin gosterildigi bir ibare
veya etiketle birlikte gelir.

Gerekenden daha uzun olan kablolari veya baglama tellerini siparis
etmeyin veya kullanmayin. Bir kabloyu veya baglama telini gok uzun
oldugu igin sararsaniz, elektriksel parazit veya EMI sorunlari olusabilir.
Elektriksel paraziti veya EMI sorunlarinin sistem performansi lizerinde
olumsuz etkisi olabilir.

Parga numaralari ve teknik ozellikler i¢in, bkz. Parga Listesi, sayfa 337.

Sogutma suyu hortum seti

L
-
L
L
LR
) )
)
[
3
[
= .
L
L
.
[

Sogutma suyu hortum seti yesil bantli 1 besleme hortumunu ve kirmizi

bantl 1 geri dontis hortumunu igerir.

Kablo kinlmasi engelleyici iceren negatif kablo

N2
N2

98

810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



Kurulum

Kablo kinlmasi engelleyici iceren pilot ark kablosu

o= ' 7 & B0
Giig kablosu
CAN kablosu

= . ‘ . —

Sase kablosu

O

O il T ]j T 111 |

Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti takim

Sogutma suyu hortum seti yesil bantli 1 besleme hortumunu ve kirmizi
bantl 1 geri doniis hortumunu igerir.

Giig, CAN, 3 gaz takimi (sadece Core igin)

~ -
TN
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Kurulum

Pilot ark, sogutma suyu hortum seti ve muhafaza su takimi (sadece VWI ve OptiMix igin)

Sogutma suyu hortum seti yesil bantli 1 besleme hortumunu ve kirmizi
bantl 1 geri donts hortumunu igerir.

Giig, CAN ve 5 gaz takimi (sadece YWI ve OptiMix igin)

Oksijen hortumu (mavi)

Azot hortumu (siyah)

qH =l

Hava hortumu (siyah)

il T
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Kurulum

Hidrojen (Sadece OptiMix) (kirmizi)

——

Argon (Sadece VWI veya OptiMix) (siyah)
1A HD

F5 (Sadece VWI veya OptiMix) (kirmizi)

——

s/

Muhafaza suyu (Sadece VWI veya OptiMix) (mavi)

Al 1

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR 101



Kurulum

Plazma giic kaynaginin ve gaz baglanti konsolunun baglanmasi

(Core, YWI veya OptiMix)

Plazma gii¢ kaynagindaki etiket

CNC
Discrete

EtherCAT @—)

Out Power
EtherCAT
In

Negative

Work

vl

Pilot Arc

- ©)

Coolant Coolant
Supply Return
(Green) (Red)

L)
Pilot
Arc

) . o
S8

O
@ Negative =

@ @JWork +

e Power ¢ CNC Discrete
e RS422 ® EtherCAT

* CAN

Tablo 17 - Etiket Gizerindeki sembollerin tanimlari

- Negatif
+ Calisma

1 j+ Pilot ark
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Sogutma suyu hortum setini baglayin

Sekil 12 - Sogutma suyu hortum seti

[
1T
[N
[N
[N
) )
S
\ \
[N
[N
\ \
77
S
¢ ¢
[N
(R
[N
T
Vo

1 Sogutma suyu geri dénus hortumu 2 Sogutma suyu besleme hortumu
(kirmiz1 bant) (yesil bant)

Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi boluminde Sogutma suyu hortum seti,
sayfa 368.

Sogutma suyu hortum setini
plazma gii¢ kaynagina baglayin: 2

1. Sogutma suyu geri donlis
hortumunu (kirmiz), sogutma
suyu geri donis baglanti gb
elemanina (kirmizi) baglayin.

2. Sogutma suyu besleme
hortumunu (yesil), sogutma
suyu besleme baglant
elemanina (yesil) baglayin.

2

Kirmizi
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Kurulum

Sogutma suyu hortum setini gaz baglanti 5, baglanti konsolunu
konsoluna baglayin: asla acili bir sekilde veya A
yana dogru yatirarak
1. Sogutma suyu geri déntis hortumunu  konumlandirmayin
(kirmizr), sogutma suyu geri dénis
baglanti elemanina (kirmizi, alt)
baglayin.

2. Sogutma suyu besleme hortumunu
(yesil), sogutma suyu besleme
baglanti elemanina (yesil, tist)
baglayin.

Kirmizi
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Kurulum

Giic kablosunu baglayin

Sekil 13 - Gig kablosu

E|.| T fz T |.|§

— EE—

Plazma gii¢ kaynagina (erkek kablo konekt&rii) Gaz baglanti konsoluna (disi kablo konektdrii)

Uzunluklar igin, bkz. Parga Listesi bolumtinde Gii¢ kablosu, sayfa 368.

Sekil 14 - G kablosunu baglayin

Gaz baglanti konsolu

Plazma gii¢ kaynag
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Kurulum

CAN kablosunu baglayin

Sekil 15 - CAN kablosu
= .
—
Plazma gii¢ kaynagina (erkek kablo konektérii)

I =E

—_—
Gaz baglanti konsoluna (disi kablo konektorii)

Uzunluklar i¢in, bkz. Parga Listesi boliminde CAN kablosu, sayfa 369.

Sekil 16 - CAN kablosunu baglayin ve parmaklarinizla sikin

Gaz baglanti konsolu

\___[N\\T

)

A\

)

lazma gui¢ kaynagi
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Sase kablosunun, plazma gii¢ kaynagina ve kesim sehpasina baglanmasi

Sekil 17 - Sase kablosu

O i 11 ]j ] JO
— —

Plazma gii¢ kaynagina Kesim sehpasina

Uzunluklar i¢in, bkz. Parga Listesi bolimiinde Sase kablosu, sayfa 372.

Sekil 18 - Sase kablosunu, plazma gii¢ kaynagina (gdsterilen) ve kesim sehpasina baglayin
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Kurulum
Kablo kinlmas engelleyici iceren negatif kabloyu baglayin
Sekil 19 - Kablo kirlmasi engelleyici igceren negatif kablo

Konsol paneli metal plakasi burada kesisir

munilie
o

Gaz baglanti konsoluna

o} | —— 3

4+—

Plazma gii¢ kaynagina

1. Dis somunu @ ve kablo kirimasi engelleyici somunu @ negatif kablo iizerine yerlestirin.

2. Negatif kabloyu ve kablo kirimasi engelleyici somununu gaz baglanti konsolu veya plazma giig
kaynagindaki delikten gecirerek baglayin.

3. ic somunu @ kablonun ucuna takin.

4. Kablonun gaz baglanti konsolu ucunu, sogutma suyu bloguna baglayin veya kablonun plazma
gii¢ kaynagi ucunu negatif (-) konektére baglayin:

5. ic somunu @ kablo kirnimasi engelleyici somununa @ sabitleyin.

Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi bolimiinde Kablo kirilmasi engelleyici
iceren negatif kablo, sayfa 367.
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Kurulum

Sekil 20 - Kablo kirlmasi engelleyici igeren negatif kabloyu baglayin

Gaz baglanti konsolu

\

Plazma gii¢ kaynag:

A\
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Pilot ark kablosunu kablo kiriimasi engelleyiciyle baglayin

Sekil 21 - Kablo kirimasi engelleyici iceren pilot ark kablosu

7

v

=
(©)= | ﬁ 1T T 1O
< < ]
Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi bélimiinde Kablo kirilmasi engelleyici
iceren pilot ark kablosu, sayfa 367.
Sekil 22 - Kablo kiriimasi engelleyici igeren pilot ark kablosunu plazma gii¢ kaynagina baglayin
0
/
/
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Kurulum

Sekil 23 - Kablo kirimasi engelleyici igeren pilot ark kablosunu gaz baglanti konsoluna baglayin
(Core, VWI veya OptiMix)

Kolayca erismek igin pilot ark kablosunu
baglamadan 6nce Ust yalitim panelini gikartin.
Cikartmak igin paneli yatay konumlandirin.
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Kablo kirlmasi engelleyici somununa ihtiyaciniz olmaz. Somunu kablodan
cikartin ve kablo kirlmasi engelleyiciyi sikarak gaz baglanti konsolu
Uzerinde panele saglamca oturtun.

XPR170
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Kurulum

Gaz bagjlanti konsolunun, tor¢ baglanti konsoluna bagjlanmasi

Gaz baglanti konsolunu (Core), TorchConnect konsoluna baglayin

m  Buradaki kurulum adimlari, Core gaz baglanti konsoluna yoneliktir.

m  VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolunuz varsa, bkz. Gaz baglanti konsolunu (VWI veya
OptiMix), TorchConnect konsoluna baglayin, sayfa 116

Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti takimini baglayin

Sekil 24 - Pilot ark ve sogutma suyu hortum seti takimi

Gaz baglanti konsoluna Torg baglanti konsoluna
1 Pilot ark kablosu (sarr) 3 Sogutma suyu besleme hortumu (yesil bant)
2 Sogutma suyu geri donils hortumu 4 Kablo baglayici

(kirmizi bant)

Uzunluklar igin, bkz. Parc¢a Listesi bélimiinde Pilot arki ve sogutma suyu
hortum seti takimi (Core), sayfa 369.

1. Kablo takimini gaz baglanti konsoluna baglayin:
a. Hortumlari ve kablolari gaz baglanti konsolundaki
delikten gegirerek baglayin.

Buradaki kurulum adimlari, Core gaz baglant
konsoluna yoneliktir.
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b. izolatér panelini gikartin.

Cikartmak igin paneli yatay konumlandirin.

c. Pilot ark kablosunu baglayin.

d. Sogutma suyu geri déniis hortumunu (kirmizi), sogutma suyu geri déniis baglanti elemanina
(kirmizi) baglayin.

e. Sogutma suyu besleme hortumunu (yesil), sogutma suyu besleme baglanti elemanina (yesil)
baglayin.
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f. Hortum kiskacini kablodan ¢ikartin ve konsol
mansonu Uzerindeki yuvaya oturtun.

g. Baglayiclyi konsol mansonuna dogru itin
ve kiskaci saglamlastirin.
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2. Konsoldan konsola sogutma suyu kablosunu
TorchConnect konsoluna baglayin:

a. Hortumlarn ve kablolar TorchConnect
konsolundaki delikten gegirerek baglayin.

b. Sogutma suyu geri dénus hortumunu
(kirmizr), sogutma suyu geri dénis
baglanti elemanina (kirmizi) baglayin. Q =

€. Sogutma suyu besleme hortumunu
(yesil), sogutma suyu besleme
baglanti elemanina (yesil) baglayin.

d. Pilot ark kablosunu baglayin.

VA

e. Hortum kiskacini kablodan gikartin
ve konsol mansonu Uzerindeki yuvaya
oturtun.

f. Baglayiciy konsol mansonuna dogru
itin ve kiskaci saglamlastirin.
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Giicii, CAN’i ve 3 gaz takimimi baglayin (Core)

Kurulum

Sekil 25 - Guig kablosu, CAN kablosu ve 3 gaz hortumu takimi

Gaz baglanti konsoluna
(erkek kablo konektdrleri)

1 Gic kablosu
2 CAN kablosu
3 Oksijen hortumu (mavi)

~ -
TN

4 Azot hortu

Torg baglanti konsoluna
(disi kablo konektérleri)

mu (siyah)

5 Hava hortumu (siyah)

Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi bolumiinde Giig, CAN ve 3 gaz takimi
(Core), sayfa 369.

Sekil 26

TorchConnect konsolu

Core gaz baglanti

NN

115

XPR170 Kullanma Kilavuzu

810060TR



Kurulum

Gaz baglanti konsolunu (VWI veya OptiMix), TorchConnect konsoluna baglayin

m  Buradaki kurulum adimlari, VWI veya OptiMix gaz baglanti konsoluna yoneliktir.

m  Core gaz baglanti konsolunuz varsa, bkz. Gaz baglanti konsolunu (Core), TorchConnect
konsoluna baglayin, sayfa 112.

Pilot ark, sogutma suyu hortum seti ve muhafaza su takimini bagjlayin

Sekil 27 - Pilot ark, sogutma suyu hortum seti ve muhafaza su takimi

Gaz baglanti konsoluna Torg baglanti konsoluna
1 Pilot ark kablosu (sarr) 3 Sogutma suyu besleme hortumu (yesil bant)
2 Sogutma suyu geri donis hortumu 4 Muhafaza su hortumu

(kirmizi bant) 5 Kablo baglayici

Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi bélimiinde Pilot ark, sogutma suyu
hortum seti ve muhafaza su takimi (VWI veya OptiMix), sayfa 370.

1. Kablo takimini gaz baglanti konsoluna baglayin:

a. Hortumlari ve kablolari gaz baglant
konsolundaki delikten gegirerek baglayin.

e, ™

Buradaki kurulum adimlari, VWI veya
OptiMix gaz baglanti konsoluna ydneliktir.
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b. izolatér panelini gikartin.

Cikartmak igin paneli yatay konumlandirin.

c. Pilot ark kablosunu baglayin.

d. Sogutma suyu geri déniis hortumunu (kirmizi), sogutma suyu geri déniis baglanti elemanina
(kirmizi) baglayin.

e. Sogutma suyu besleme hortumunu (yesil), sogutma suyu besleme baglanti elemanina (yesil)
baglayin.

f. VWI veya OptiMix konsolu igindeki su hortumunu baglayin.
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Kurulum

g. Hortum kiskacini kablodan ¢ikartin ve konsol
mangonu lzerindeki yuvaya oturtun.

h. Baglayiciyi konsol mansonuna dogru itin ve
kiskaci saglamlastirin.

2. Kablo takimini TorchConnect konsoluna baglayin:

a. Hortumlari ve kablolari TorchConnect
konsolundaki delikten gegirerek baglayin.

b. Su hortumunu durana kadar, yaklasik
13 mm konektoriin igine dogru itin.

¢. Sogutma suyu geri donus hortumunu G
(kirmiz1), sogutma suyu geri déniis \
baglanti elemanina (kirmizi) baglayin.

d. Sogutma suyu besleme hortumunu

(yesil), sogutma suyu besleme baglanti
elemanina (yesil) baglayin.

e. Pilot ark kablosunu baglayin.
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f. Hortum kiskacini kablodan ¢ikartin ve
konsol mansonu Uzerindeki yuvaya
oturtun.

g. Baglayiciyi konsol mansonuna dogru
itin ve kiskaci saglamlastirin.
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Giicii, CAN’i ve 5 gaz takimini baglayin

B oW N =

Sekil 28 - Gug kablosu, CAN kablosu ve 5 gaz hortumu takimi

(<
)}
Gaz baglanti konsoluna Torg baglanti konsoluna
(erkek kablo konektorleri) (disi kablo konektorleri)
Giig kablosu 5 Argon hortumu (siyah)
CAN kablosu 6 Azot hortumu (siyah)
Oksijen (mavi) 7 H,-karisim veya F5 hortumu (kirmizi)

Hava hortumu (siyah)

Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi bolumiinde Gii¢, CAN ve 5 gaz takimi
(VWI veya OptiMix), sayfa 370.

Sekil 29

TorchConnect konsolu

Z VWi veya OptiMix gaz baglants
konsolu
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Besleme gazlarinin takilmasi ve baglanmasi

4 UYARI

Kesim igin plazma gazi olarak oksijen kullanirsaniz, oksijen igerigi bakimindan zengin bir
atmosferin olusmasi sonucu yangin tehlikesi ortaya c¢ikabilir.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak oksijen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun oksijen miktarinin giderilmesi i¢in egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi dnerir.

Atesin besleme gazlarina sagiimasini durdurmak igin alev geri tepme tutuculari
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
mimkiin olmadigi durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

€p

Hidrojen, patlama tehlikesi olan yanici bir gazdir. Hidrojen igeren tlip ve hortumlar alevden
uzak tutun. Plazma gazi olarak hidrojen kullanirken, torcu alevler ve kivilcimlardan uzak
tutun.

Hidrojenin saklanmasi ve kullaniimasiyla ilgili yerel gtivenlik, yangin ve imar kanunu
gerekliliklerine bagvurun.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak hidrojen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun hidrojen miktarinin giderilmesi i¢in egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi &nerir.

Atesin besleme gazlarina sagilmasini durdurmak igin alev geri tepme tutuculan
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
miimkiin olmadigi durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

A DIKKAT

Besleme gazi boru tertibatinda kullanilan tiim hortumlar, hortum baglantilan ve hortum donanimlari,
uygun gaz ve basing oranlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmalidir. Diger hortumlar, hortum baglantilari
ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya
baglanti elemanina baglamayin.

Tiim yedek hortum, baglanti veya baglanti elemanlar gecerli olan diizenleme ve kurallarin tiimiyle
uyumlu olmalidir.

Uyumlu olmayan hortumlar, hortum baglantilari ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Konsollar lizerindeki herhangi bir baglanti elemanini degistirmeniz veya yanls baglanti elemanlarini
kullanmaniz, valflerin igine kirleticilerin girmesi sonucu ig valflerin arizalanmasina neden olabilir.
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Kesme sisteminiz i¢in asagidaki 6geleri tedarik etmelisiniz:

m  Yiksek kalitede gaz regilatérleri (Bkz. Besleme gazi regiilatérieri, sayfa 47 ve Sekil 30 123.

sayfada.)

konsollar;) sayfa 42.)

Besleme gazi boru tertibati (Bkz. Besleme gazlari icin boru tertibati sayfa 44.)

Besleme gazlan (Bkz. [slem gazi gereksinimleri (Core, VWI ve OptiMix gaz baglanti

Segtiginiz gaz regulatorlerinin, besleme gazi boru tertibatinin ve besleme gazlarinin minimum
gereksinimlerin hepsini karsiladigindan emin olun. (Bkz. Islem gazi gereksinimleri (Core, VWI ve

OptiMix gaz baglanti konsollar) sayfa 42.)

Herhangi bir gaz kaynagi baglanti elemanini saglamlastirirken Tablo 18 ile gosterilen tork 6zelliklerini

kullanin.

Tablo 18 - Tork 6zellikleri

Tork Ozellikleri

A @ Gaz ya da su hortumu boyutu N-m inc-Ibf ft-Ibf
En fazla 10 mm 8,5-9,5 75-84 6.25-7
12 mm 16,3-19,0 144-168 12-14
25 mm 54,2-88,1 480-780 40-65
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Gaz regiilatorlerini takin

Besleme gazi boru tertibatindan énce gaz regiilatdrlerini takmalisiniz. Kurulum adimlari igin gaz
regllatori ile verilen kullanma kilavuzuna bakin.

Sekil 30 - Tek kademeli gaz regiilatorii (solda) ve 2 kademeli (sagda) (gdsterilen érnekler)

En iyi sonuglar almak igin gaz regulatoriint, gaz baglanti konsolundan 3 metre uzakliga yerlestirin.
Besleme gaziniz, gaz baglanti konsolundan 3 metreden daha uzaga konumlandirlmigsa, Hypertherm
2 kademeli gaz regtilatorii yapilandirmasi énerir:

1. Kaynakta yiiksek basingta tek kademeli bir regiilator kullanin.

2. ikinci regiilatorii normal basing icin 3 metrelik konumda kullanin.

Kurulum tamamlandiktan sonra tiim sisteme basing verin ve gaz sizintisi olup olmadigina bakin.
Bu islemi sizin igin sisteminizi kuran kisi veya ehliyetli bir sihhi tesisat¢i yapabilir.
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Besleme gazlarini gaz baglanti konsoluna (Core) baglayin

4 UYARI

Emniyet ventilini asla gikartmayin.

Kesme sistemini emniyet ventili olmadan galistinrsaniz patlama meydana
gelebilir.

& DIKKAT

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek dislerin uglarinda sadece sivi veya macun
dis sizdirmazi kullanin.

A DIKKAT

Besleme gazi boru tertibatinda kullanilan tiim hortumlar, hortum baglantilan ve hortum donanimlari,
uygun gaz ve basing oranlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmalidir. Diger hortumlar, hortum baglantilari
ve hortum donanimlari gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci i¢in tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya
baglanti elemanina baglamayin.

Tiim yedek hortum, baglanti veya baglanti elemanlar gecerli olan diizenleme ve kurallarin timiyle
uyumlu olmalidir.

Uyumlu olmayan hortumlar, hortum baglantilari ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Konsollar lizerindeki herhangi bir baglanti elemanini degistirmeniz veya yanls baglanti elemanlarini
kullanmaniz, valflerin igine kirleticilerin girmesi sonucu i¢ valflerin arizalanmasina neden olabilir.

& DIKKAT

Gaz baglanti konsolu lzerindeki besleme gazi baglanti elemanlarini degistirmeyin veya diizenlemeyin.

Baglanti elemanlarini degistirmeniz, valflerin igine partikiillerin girmesi halinde, i¢ valflerin arizalanmasina
neden olabilir.

& DIKKAT

Bazi hava kompresdrlerinde, esterleri igeren sentetik yaglayicilar kullanilir. Esterler, hava filtresi
yuvasindaki polikarbonatlara zarar verir.
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A DIKKAT

Gaz sizintilari ve Onerilen aralik disinda kalan basing ve akis oranlar asagidaki sorunlara neden olabilir:

= Sistem performansiyla ilgili sorunlar ¢ikartabilir
= Kesim kalitesini kétli olmasina neden olabilir
= Sarf malzemelerinin 6mriint kisaltabilir
Gaz kalitesini kotu olmasi, asagidakilerin kéttilesmesine neden olabilir:
= Kesim kalitesi

= Kesim hizi

= Kesim kalinligi kapasitesi

m  Buradaki kurulum adimlari, Core gaz baglanti konsoluna yoneliktir.

m  VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolunuz varsa, bkz. Besleme gazlarini ve muhafaza
suyunu, gaz baglanti konsoluna (VWI veya OptiMix) baglayin, sayfa 127

Hypertherm, 76 m veya daha kisa olan besleme gazi hortumlari igin 10 mm’lik bir i¢ gap Gnerir.
Baglamadan 6nce elinizde dogru besleme gazi hortumlarinin bulundugundan emin olun. Bkz.
Hortumlarin, kablolarin ve baglama tellerinin belirlenmesi ve hazirlanmasi sayfa 98. Tablo 19 gaz
baglanti elemanlari igin 6nerilen boyutlar agiklar.

Tablo 19 - Gaz baglanti elemanlari igin 6nerilen boyutlar

Baglanti elemani tipi Gaz baglanti elemanlari icin 6nerilen boyutlar
N, veya Ar 5/8 ing - 18 RH, dahili (inert gaz) “B”

Hava 9/16in¢-19,JIC, no 6

F5 veya H, 9/16 ing - 18, LH (yanici gaz) “B”

0, 9/16 ing - RH (oksijen)

Sistemde sizinti olusma riskini azaltmak i¢in, tim baglantilari Tablo 18 122. sayfada ile belirtilen
tork 6zelliklerine uygun sekilde saglamlastirdiginizdan emin olun.

Kurulum tamamlandiktan sonra tiim sisteme basing verin ve gaz sizintisi olup olmadigina bakin.
Bu islemi sizin igin ehliyetli bir sihhi tesisatgi yapabilir.
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Sekil 31 - Besleme gazi boru tertibatini ve gazlarini Core gaz baglanti konsoluna baglayin

Oksijen (0,)

Regiilatorler*

5@%

]
Hava
N
Azot (N,)
N
J Oksijen (0,)

* En iyi sonuglar almak igin gaz regiilatériini, gaz baglanti konsolundan 3 metre uzakliga yerlestirin.

Besleme gaziniz, gaz baglanti konsolundan 3 metreden daha uzaga konumlandirimigsa, Hypertherm
2 kademeli yapilandirma énerir: 1) Kaynakta yiksek basingta tek kademeli bir regiilatér kullanin
ve 2) Ikinci regiilatérii normal basing igin 3 metrelik konumda kullanin.

A DIKKAT

Bir besleme gazi hortumu, gaz baglanti konsolunda yanlis porta takimigsa kesme sisteminin
performansi kotl olabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci igin tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya

baglanti elemanina baglamayin.
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Besleme gazlarini ve muhafaza suyunu, gaz baglanti konsoluna
(VWI veya OptiMix) baglayin

4 UYARI

Emniyet ventilini asla gikartmayin.

Kesme sistemini emniyet ventili olmadan galistinrsaniz patlama meydana
gelebilir.

A DIKKAT

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek dislerin uglarinda sadece sivi veya macun
dis sizdirmazi kullanin.

& DIKKAT

Besleme gazi boru tertibatinda kullanilan tiim hortumlar, hortum baglantilari ve hortum donanimlari,
uygun gaz ve basing oranlariyla kullanilacak sekilde tasarlanmalidir. Diger hortumlar, hortum baglantilari
ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci igin tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya
baglanti elemanina baglamayin.

Tim yedek hortum, baglanti veya baglanti elemanlar gecerli olan diizenleme ve kurallarin tiimiyle
uyumlu olmalidir.

Uyumlu olmayan hortumlar, hortum baglantilari ve hortum donanimlar gatlayabilir veya sizinti yapabilir.

Konsollar tizerindeki herhangi bir baglanti elemanini degistirmeniz veya yanlis baglanti elemanlarini
kullanmaniz, valflerin igine kirleticilerin girmesi sonucu i¢ valflerin arizalanmasina neden olabilir.

A DIKKAT

Gaz baglanti konsolu tzerindeki besleme gazi baglanti elemanlarini degistirmeyin veya diizenlemeyin.

Baglanti elemanlarini degistirmeniz, valflerin igine partikiillerin girmesi halinde, i¢ valflerin arizalanmasina
neden olabilir.

A DIKKAT

Baz hava kompresorlerinde, esterleri igeren sentetik yaglayicilar kullanilir. Esterler, hava filtresi
yuvasindaki polikarbonatlara zarar verir.
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A DIKKAT

Gaz sizintilari ve Onerilen aralik disinda kalan basing ve akis oranlar asagidaki sorunlara neden olabilir:

= Sistem performansiyla ilgili sorunlar ¢ikartabilir
= Kesim kalitesini kétli olmasina neden olabilir
= Sarf malzemelerinin 6mriint kisaltabilir
Gaz kalitesini kotu olmasi, asagidakilerin kéttilesmesine neden olabilir:
= Kesim kalitesi

= Kesim hizi

= Kesim kalinligi kapasitesi

m  Buradaki kurulum adimlari, VWI veya OptiMix gaz baglanti konsoluna yoneliktir.

m  Core gaz baglanti konsolunuz varsa, bkz. Besleme gazlarini gaz baglanti konsoluna (Core)
baglayin, sayfa 124.

Hypertherm, 76 m veya daha kisa olan besleme gazi hortumlari igcin 10 mm’lik bir i¢ gap Gnerir.
Baglamadan 6nce elinizde dogru besleme gazi hortumlarinin bulundugundan emin olun. Bkz.
Hortumlarin, kablolarin ve baglama tellerinin belirlenmesi ve hazirlanmasi sayfa 98. Tablo 20 gaz
baglanti elemanlari igin 6nerilen boyutlar agiklar.

Tablo 20 - Gaz baglanti elemani igin 6nerilen boyutlar

Baglanti eleman tipi Gaz baglanti elemanlari icin énerilen boyutlar
N, veya Ar 5/8 ing - 18 RH, dahili (inert gaz) “B”

Hava veya H,O 9/16in¢g-19,JIC,no 6

F5 veya H, 9/16 ing - 18, LH (yanici gaz) “B”

0, 9/16 ing - RH (oksijen)

Sistemde sizinti olusma riskini azaltmak i¢in, tim baglantilari Tablo 18 122. sayfada ile belirtilen
tork 6zelliklerine uygun sekilde saglamlastirdiginizdan emin olun.

Kurulum tamamlandiktan sonra tiim sisteme basing verin ve gaz sizintisi olup olmadigina bakin.
Bu islemi sizin igin ehliyetli bir sihhi tesisatgi yapabilir.
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Sekil 32 - Besleme gazi boru tertibatini, gazlarini ve opsiyonel muhafaza suyunu
VW] veya OptiMix gaz baglanti konsoluna baglayin

Muhafaza suyu (H,O)

Muhafaza suyu
(H,0O) sadece VWI
ve OptiMix igindir

Argon (Ar)

Hidrojen (H,)
F5

Oksijen (O,)

Azot (N,)
Argon (Ar)

Hidrojen (H,) sadece OptiMix igindir

*

En iyi sonuglari almak igin gaz regiilatériini, gaz baglanti konsolundan 3 metre uzakliga yerlestirin.
Besleme gaziniz, gaz baglanti konsolundan 3 metreden daha uzaga konumlandiriimissa, Hypertherm
2 kademeli yapilandirma énerir: 1) Kaynakta yilksek basingta tek kademeli bir regiilatér kullanin

ve 2) ikinci regiilatérii normal basing igin 3 metrelik konumda kullanin.

4 UYARI

Bir besleme gazi hortumu, VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolunda
yanlis porta takilmigsa patlama meydana gelebilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci igin tasarlanmamis
bir hortuma, baglantiya veya baglanti elemanina baglamayin.

& DIKKAT

Bir besleme gazi hortumu, gaz baglanti konsolunda yanlis porta takilmigsa kesme sisteminin
performansi kotl olabilir.

Bir besleme gazini ASLA bu gaz tipi veya basinci igin tasarlanmamis bir hortuma, baglantiya veya
baglanti elemanina baglamayin.
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Muhafaza suyunu, gaz baglanti konsoluna (VWI veya OptiMix) baglayin

Muhafaza suyu, VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolu ile kullanilabilir.

m  Core gaz baglanti konsolunuz varsa, bkz. Besleme gazlarini gaz baglanti konsoluna (Core)
baglayin, sayfa 124.

m  VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolunuz varsa, ancak muhafaza suyu kullanmayi tercih
etmiyorsaniz, bu kurulum adimini atlayabilirsiniz.

m  Muhafaza suyu kullaniyorsaniz Muhafaza suyu gereksinimleri (VWI ve OptiMix), sayfa 48
ile uyumlu oldugunuzdan emin olun.

m  Muhafaza suyu kullaniyorsaniz, kesme sistemi igin sicaklik araligi 0 °C ile 40 °C ustiinde
kalacak sekilde azaltilir.
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Torg yuvasimin TorchConnect konsoluna baglanmasi

EasyConnect tor¢ kablo takimim torg yuvasina bagjlayin

1. Torg kablo takiminin tor¢ ucundan yaklasik 2 metre kabloyu agin.

2. Tor¢ mansonunu, torcun konektdr ucuna yerlestirin.

3. Torg baglanti mansonunu, torg kablosu takiminin tor¢ ucuna dogru kaydirin. Uglarin
kapanmamasi igin baglanti mansonunun, konektér uglarindan uzakta kalacak sekilde
yerlestirildiginden emin olun. Bu sekilde konektor uglarina erisebilirsiniz.

4. Torg kablo takimindaki renk kodlu kablolari tor¢ yuvasindaki ilgili konektorler ile ayni hizaya
getirin.

1 Sogutma suyu geri déniisi (kirmizi) 5 Sogutma suyu kaynag (yesil)
2 Plazma valfi 6 Muhafaza gazi (mavi)

3 Pilot ark (sarn) 7 Plazma gaz 2 (sar)

4 Ohmik (sar) 8 Plazma gaz 1 (siyah)

lyi hizalarsaniz, kablolarin biikiilme olasiligi en aza iner. Biikiilen kablolar,
sarf malzemelerinin dmriinii kisaltan veya kesim kalitesini kotiilestiren
gaz veya sogutma suyu kisitlamalarina neden olabilir.
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9. Torg kablolarini ve konektorleri agsagidaki sirayla baglayin:

a. 2 anahtar kullanarak
sogutma suyu geri dénis
hortumunu (kirmizi),
sogutma suyu geri donis
baglanti elemanina
(kirmizi) takin.

Sogutma suyu geri
donis hortumu
baglantisini Tablo 21 ile belirtilen tork 6zelliklerine gore saglamlastirin.
Cok fazla sikmayin.

Tablo 21 - Tork 6zellikleri

Tork Ozellikleri

A @ Gaz ya da su hortumu boyutu N-m inc:1bf ft-Ibf

En fazla 10 mm 8,6-9,6 75-84 6.25-7

12 mm 16,3-19,0 144-168 12-14

25 mm 54,2-88,1 480-780 40-65

b. Plazma valfi konektoriini
takin ve parmaklarinizla sikin.

Alet kullanmayin.

¢. Pilot ark kablosunu (sar)
baglayin ve parmaklarinizla
sikin.

Alet kullanmayin.

d. Ohmik kabloyu (sarr)
baglayin ve parmaklarinizla
sikin.

Alet kullanmayin.

Ohmik kablo (sari)
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e. Sogutma suyu besleme
hortumunu (yesil) baglayin.
Hortumu durana kadar,
yaklasik 13 mm konektoriin
icine dogru itin.

Bu bir itmeli baglanti
elemanidr.

f. Muhafaza gazi hortumunu
(mavi) baglayin. Hortumu
durana kadar, yaklasik
13 mm konektériin igine
dogru itin.

Bu bir itmeli baglanti
elemanidir.

g. Plazma gazi hortumu 2'yi
(sar) baglayin. Hortumu
durana kadar, yaklasik 13 mm
konektoriin igine dogru itin.

Bu bir itmeli baglanti
elemanidir.

h. Plazma gazi hortumu 1'i
(siyah) baglayin. Hortumu
durana kadar, yaklasik 13 mm
konektdrin icine dogru itin.

Bu bir itmeli baglanti
elemanidir. Plazma gazi hortumu 1 (siyah)
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6. Torg baglanti mansonunu takin:
a. Torg baglanti mansonunu torca dogru kaydirin.

b. Torg baglanti mansonunu elinizle sikin.

Somun anahtari (104879), 4 sarf malzemesi pargasi takiminin hepsinde
(428616, 428617, 428618, 428619) yer alir. Baglanti mansonunu
takarken torcu sabitlemek igin somun anahtarini kullaniyorsaniz, torg
baglanti mansonu fazla sikmayin.

7. Mansonu, torg kablosunun torg ucuna dogru yerlestirin:
a. Mansonu, torg kablo takiminin tor¢ ucuna dogru ¢ekin.

h. Mansonu yerinde tutan hortum kiskacini saglamlastirin.
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EasyConnect™ torg kablo takimini TorchConnect konsoluna baglayin

A DIKKAT

Higbir kablonun uzunlugunda asla degisiklik yapmayin.

imal edilen torg ve konsol kablo uzunluklar sistem performansi agisindaki kritik nem tasir.

Kablolarda degisiklik yaparsaniz, kesim kalitesi ve sarf malzemelerinin kullanim 6mri azalir.

Sekil 33 - Torg kablo takimi

1

4+—

Torg baglanti konsoluna

Koruyucu manson
Plazma valfi kablosu
Ohmik kablo

Pilot ark kablosu

Sogutma suyu hortumu (kirmizi)

a A ON =

Torca

© 0O N O

Sogutma suyu kaynagi hortumu (yesil)
Muhafaza gazi hortumu
Plazma gazi hortumu A

Plazma gazi hortumu B

Uzunluklar igin, bkz. Parc¢a Listesi bélimiinde Tor¢ kablosu, sayfa 373.
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1. Torg kablo takimindaki konektérleri TorchConnect konsolundaki ilgili yuvalar ile ayni hizaya
getirin.

Ugtincii tarafa ait bir ohmik devre N \@
kullaniyorsaniz, ohmik tele erismek igin fisi < o =
cikartin.

2. Torg kablo takimini TorchConnect konsoluna baglayin:

a. Torg kablosu takimi baglayicisini elinizle sikin.

Alet kullanmayin.

b. Plazma valfi kablosunu konekt6riine baglayin, sonra parmaklarinizla sikin.

Alet kullanmayin.
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Torcun tor¢ montaj destegine takilmasi

Torcu torg montaj destegine takmadan 6nce, torg kablosu takimini torg yuvasina takmalisiniz. (Bkz.
EasyConnect torg kablo takimini torg yuvasina baglayin sayfa 131.)

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz i¢in asagidaki tor¢ montaj destegini tedarik
etmelisiniz. Tor¢ montaj destegi gereksinimleri, sayfa 60 ile belirtilen gereksinimlere uygun bir segim
yapin. Hypertherm'den montaj desteklerini temin edebilirsiniz. (Bkz. Parga Listesi bélimiinde Torg
destegi, sayfa 362).

HPR torglarin torg baglanti mansonundan, XPR torg baglant

mansonundan daha buytiktur. XPR torglar igin, eski baglanti
mansonu donanimini degistirmek veya yenisini takmak gerekir.

1. Kesme sisteminden glicl kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

h. Plazma gli¢ kaynaginda, gaz baglanti konsolunda veya tor¢ baglanti konsolunda gii¢
indikatori LED'inin yanmadigindan emin olun.

2. Tor¢ montaj destegini, torg lifterine takin.

Torcun torg lifterindeki torg montaj destegine takilmasi hakkinda bilgi igin
torg lifteri ile birlikte verilen kullanma kilavuzuna bakin.

3. Torcu (torg kablo takimi takilmis olarak) torg montaj destegine takin. Bkz. Sekil 34.

Sekil 34 - Montaj destegi icindeki torg

_ 48mm
Alt torg mansonu
6 ; % Tor¢ montaj destegi
5,72 cm
~

\
. Torg yuvasi

(s
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4. Torcu, tor¢ montaj desteginin altina yeniden pozisyonlandirin. Montaj destegi su 6zellikleri
tasimalidir:

m  Tor¢ mansonunun alt kismi gevresini dolagmalidir
m  Torg yuvasina dokunmamalidir
Torg ucundaki titresimi en aza indirmek igin torg montaj destegini, torg

yuvasina dokunmadan, torg mansonu Uzerinde olabildigince algakta bir
yere yerlestirin.

5. Torcun, Sekil 35 138. sayfada ile gosterildigi gibi, tiim yanlarda dengeli (0° agida) durdugundan
emin olun.

Su tlipuni torgtan gikartmak dahil, sarf malzemelerini gikartin.

Standart konumda kesme, markalama ve delme i¢in hizalamayi lgmek
amaciyla bir dijital duzltik 6lger kullanabilirsiniz.

Bevel kesme sirasinda torg galisma pargasina bir agiyla yaklasir
(dik olmaz). XPR torglar igin torg pozisyonu 0°-52° arasinda degisir.
Bevel kesme ile ilgili bilgi igin, bkz. Bevel kesim, sayfa 222.

Sekil 35 - Torcu dengeleyin

0] L)
=
N D)
\\@ - y

6. Torg montaj destegi tzerindeki vidalar sikin.

138
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Sarf malzemelerinin takilmasi

4 UYARI

-0
?\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her turld kurulum veya bakim islemi 6ncesinde elektrik glictini kesin.

Tdm kurulum veya bakim adimlari tamamlanana kadar ana enerji kesici salter
P g@ kapali (OFF) konumunda KALMALIDIR.

K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

@\

XPR torg takimi (428846) ile gelen torg kafasina, 170 A siyah sac sarf malzemeleri nceden takilmis
olarak gelir.

Kesme veya markalama ihtiyaglariniz igin en uygun sarf malzemelerinin segilmesi ile ilgili yardim
almak igin, bkz. XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolari Kullanma Kilavuzu)
(809830). Sarf malzemesi pargalarini degistirmeniz gerekiyorsa, bu prosediirii uygulayin.

Bkz. Sarf malzemeleri igin 6rnek yapilandirmalar sayfa 145.

Sarf malzemesi pargalarini degistirmeniz gerekiyorsa, bu adimlari uygulayin.

1. Kesme sisteminden glicl kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda, gaz baglanti konsolunda veya torg baglanti konsolunda gii¢
indikatoril LED’inin yanmadigindan emin olun.

2. Henliz se¢im yapmadiysaniz, kesme veya markalama ihtiyaglariniz igin en uygun sarf
malzemelerini segin.

3. Her sarf malzemesi tizerindeki O-ringe, ince bir silikon yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

O-ringler parlak gérinmelidir. Gok fazla yaglayici gaz akisini engelleyebilir.
Fazla yaglayici varsa temizleyin.

4. Torcun i¢ ve dig ylizeylerini silmek i¢in temiz, tily birakmayan bir kumas
kullanin.
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5. Sarf malzemelerini torca Sekil 36 ile gosterildigi gibi takin:
a. Su tupiinun takildigindan emin olun.

b. Elektrotu takin @. Elektrotu saglamlastirmak igin bir sikkma aleti (104119) kullanin.

Gevsek veya asin sikilmis bir elektrot tor¢ hasarina neden olabilir.
Hypertherm, elektrotu sikarken 2,3 N:-m-2,8 N-m arasinda tork
uygulamanizi 6nerir.

Girdapl halkayi takin @ nozula takin.
Nozulu ve girdapl halka takimini takin @.
Nozul muhafaza kapagini takin @.

Muhafazay: takin ©.

- 2 0
v H . H

Muhafaza kapagini takin ©.

Sekil 36 - Sarf malzemelerini torca takin

6. Torcu, torg yuvasina takin. (Bkz. Torcun tor¢ yuvasina takilmasi sayfa 141.)

7. Torcu ve takili yuvayi, tor¢ montaj destegine takin. (Bkz. Torcun tor¢ montaj destegine takilmasi
sayfa 137.)
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Torcun torg yuvasina takilmasi

1. Torg gdvdesinin igindeki 4 O-ringin her birine, ince bir silikon yaglayici (027055) tabakasi
uygulayin.

Piring elektrik konektorlerine silikon uygulamayin.

O-ringler parlak gérinmelidir. Cok fazla yaglayici gaz akisini engelleyebilir.
Fazla yaglayici varsa temizleyin.

1 Pilot ark 4 Muhafaza gaz
2 Sogutma suyu geri doniist 5 Sogutma suyu kaynag:
3 Ohmik

6 Plazma gaz

2. Torg govdesini torg yuvasina yerlestirin ve elinizle sikin:

a. Torcun yuvadaki konumuna yerlestigini hissedene kadar torg gévdesini hafif yukari dogru
glic uygulayarak gevirin.

b. Baglayici somun artik dénemeyecek kadar tor¢ baglanti somununu elinizle sikin.

Yalnizca elinizle sikin. Alet kullanmayin.
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3. Torg gbvdesinin torg yuvasina tamamen yerlestiginden emin olun. Torg gévdesi ile torg yuvasi

arasinda bosluk kalmamalidir.

Yanlis —p ¢

YAN

/N

 e—

&

<4— Dogru
0 0

142
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Kesme sistemine elektrik giicuiniin baglanmasi

A DIKKAT

Elektrikli ekipman veya elektrikli sistemler {izerine yapilacak her tirli kurulum,
degisiklik veya onarim islemi ehliyetli bir elektrik¢i tarafindan gergeklestirilmelidir.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Giig kablosu kesme sistemine baglanmadan énce ana enerji kesici salter kapali (OFF)
konumunda olmalidir.

Tum kurulum adimlari tamamlanana kadar ana enerji kesici salter kapali (OFF) konumunda
KALMALIDIR.

Amerika Birlesik Devletleri'nde, kurulum tamamlanana kadar “kilitleme ve etiketleme”
proseduriini uygulayin. Diger Ulkelerde uygun ulusal ve yerel glivenlik prosediirlerini izleyin.

Y |

Kesme sisteminiz igin ana gli¢ kablosunu tedarik etmelisiniz. Yerel kurallar ve diizenlemelerin
gereklerini karsilayan ve giris giicii gereksinimlerine uygun bir ana gii¢ kablosu segin. (Bkz. Girig
gticii gereksinimleri sayfa 38.) Bulundugunuz yerde gegerli olan kurallar ile ilgili bilgi almak igin
ehliyetli bir elektrik¢i ile iletisime gegin.

Tesisinizdeki ana gii¢ kablosu igin boyut gereksinimleri, yuvanin ana kutuya
olan mesafesine ve yerel kurallara ve diizenlemelere gére degisebilir.

1. Tum kurulum adimlari tamamlanana kadar ana enerji kesici salterin kapall (OFF) konumunda
oldugundan ve bu konumda kaldigindan emin olun.
2. Ana gii¢ kablosunu plazma gii¢ kaynagina baglayin (Sekil 37 144. sayfada):

a. Ana gii¢ kablosundan gelen topraklama telini (PE), TB1'in topraklama terminaline (L)
baglayin.

b. Ana gii¢ kablosundan W, V ve U baglama tellerini ilgili TB1 terminallerine baglayin.
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Sekil 37 - Ana gli¢ kablosunu plazma gii¢ kaynagina baglayin

DG
9]

- | /
©
W —1/
TOPRAK (PE) \ O
-~ N |
\ /'
N\ -

3. Ana gii¢ kablosundan W, V ve U bagdlama tellerini ana enerji kesici saltere baglarken ulusal ve
yerel elektrik kurallarina uygun davranin (Tablo 22 144. sayfada).

Tablo 22 - Ana gu¢ kablosu telleri igin renk kodlari

Kuzey Amerikan tel rengi kodlari

Avrupa, Asya ve Kuzey Amerika disindaki bircok
bolge icin tel rengi kodlari

U = Siyah U = Siyah
V = Beyaz V = Mavi
W = Kirmizi W = Kahverengi

PE (toprak) = Yesil/sari

PE (toprak) = Yesil/sari

144
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Sarf malzemeleri icin ornek yapilandirmalar

Asinmis veya hasarli sarf malzemelerinin kesim kalitesi lizerinde olumsuz etkisi olabilir. Sistemi galistirmadan 6nce takili
sarf malzemelerini en az giinde bir kez inceleyin. Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak i¢in bu kilavuzun Bakim
béllimiindeki Sarf malzemesi parcalarini inceleyin, sayfa 245 kismina bakin.

Demir alasimh (siyah sac) drnek yapilandirmalar

Siyah sac - 30 A - 0,/0,

Muhafazanin Muhafaza Nozul muhafaza Nozul Girdapli halka Elektrot Su tlpu
muhafaza kapag: kapagi

-—-@))}-—-—@:DDD—@

420200 420228 420365 420225 420407 420222 420368
420619* 420620*

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.

Siyah sac - 50 A - 0,/Hava

Muhafazanin Muhafaza Nozul muhafaza Nozul Girdapl halka Elektrot Su tupt
muhafaza kapag: kapagi

420200 420237 420365 420234 420233 420231 420368
420767* 420768"

winniny

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.
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Siyah sac - 80 A, 130 A, 170 A - 0,/Hava

Muhafazanin Muhafaza
muhafaza kapag

420246
420605*

130 A

420200

420608*

170 A ._-@u

420513
420616

300 A L-—ﬁ_-

420491
420615

——————— e ——

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.

80A - —-
L}
I
[}
I
|

—_
I
[}
I
pa—
I
|
420255 |
I
)
I
L}
-

Nozul muhafaza
kapag

Nozul Girdapl halka

- 4

]

!

| 420607*

]

1

]

l I

I_ o i

[ Y

]

| 420252 420242

i 420607*

]

|

]

|

- o

| i )

i 420261 420260

. 420609*

|

]

|

' A\

—)-—aq-—-

J
420279 420406
420594*

Elektrot

Su tlpl

winjniny
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Demir alagimh olmayan (paslanmaz celik ve aliiminyum) drnek yapilandirmalar

Demir alagimh olmayan - 40 A - N,/N, ve Hava/Hava

Muhafazanin Muhafaza Nozul muhafaza Nozul Girdapli halka Elektrot
muhafaza kapagi kapagi

ptEm )

r- !
i 420303 |
i N,/N, |
/] ‘ ‘%m) ! 1
/ 420288 420314 | |
420200 420291 420365 420598* L__(E:m_J
420624*
420294
Hava/Hava

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.

Su tlpt

420368

winniny
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Demir alagimh olmayan - 60 A - F5/N,**, N,/N,, N,/H,0** ve Hava/Hava

Muhafazanin Muhafaza Nozul muhafaza
muhafaza kapag kapagi

F5/N,*™
N,/N,

420309

420603

420200

N,/H,0**
420300

I.__
] [}
| |
] [}
| |
1 L}
| |
-1 —_
| |
1 |
| |
] |
| |
] [}
Gl
|
| |
1 [}
| |
1 [}
| 420593* |
1 |
| |
] |
| |
] [}
| |
] [}

Hava/Hava
420309

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.

** F5/N, ve N,/H,O sadece VWI veya OptiMix konsollariyla kullanilabilir.

Nozul Girdapli halka Elektrot

~E1JI-

1 i i
: | | F5/N,** |
F5/N,** ' | N,/N, |
N,/N, | i 420303 i
420297 i < " .
'— - [ ))) | -I
I 4 | | |
i 42032 ! !
| 420604 | |
| ' !
i | |
s RG] i
~ i i N,/H,O™ !
N,/H,0** | | 420303 |
420296 | ! I
i | |
] ]
]
i ! '
]
i ! |
]
- ) s
o Hava/Hava
Hava/Hava 420294

420297

Su tlpu
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41090018
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Muhafazanin
muhafaza kapagd

420200

S

Muhafaza

.
]

!
F5/N,™ |
N,/N, |
420309 [
420603* |
]

|

]

|

]

420300
420593*

[T T T

_|
|

!
N,/H,0** |
|

I

]

I

]

I

|

I

|
-

Hava/Hava
420309

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.

Nozul muhafaza
kapagi

420365

Demir alagimh olmayan - 80 A - F5/N,**, N,/N,, N,/H,0**, Hava/Hava

Nozul

F5/N,™
N,/N,
420306

I.______I_____._

N,/H,0**
420290

Hava/Hava
420306

** F5/N, ve N,/H,O sadece VWI veya OptiMix konsollariyla kullanilabilir.

Girdapli halka Elektrot
I m:
! F5/N,**
| N,/N,
]
| 420303
]
)
420323
420604~

————————— e —

——-—-

pCE i) e

N,/H,0*™
420303

@

Hava/Hava
420294

Su tlpl

9] )

420368
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Demir alagimh olmayan - 130 A - N,/N,, H,-Ar-N,/N,**, N,/H,0***

Muhafazanin Muhafaza Nozul muhafaza
muhafaza kapag kapag!
- -1
1
|
N,/N, i
420318 1
420597*

420200 420365

—_—
1

H,-Ar-N,/N,™
420318
420597*

|
S N

N,/H,0***
420469
420595*

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.
** H,-Ar-N,/N, ve N,/H,O OptiMix konsollarinda kullanilabilir.

*** No/H,O VWI veya OptiMix konsollariyla kullanilabilir.

Nozul

420315

Girdapli halka

420598*

H,-Ar-N,/N,**
420323
420604

N,/H,0"**
420314
420598

Elektrot Su tupt

winjniny

g 1-o—D

420356 420368
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I
v
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I
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I
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I
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I
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I
|
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Demir alagimh olmayan - 170 A - N,/N,, H,-Ar-N,/N,**, N.,/H,0***, Hava/Hava

Muhafazanin Muhafaza Nozul muhafaza
muhafaza kapag: kapagi

N,/N,
420327
420613*

=
!
420200 !
F_- -
! i)
!
!
!
!
-

420365

e
|

H,-Ar-N,/N,**
420327
420613*

]

|

| N/H,O0™
I 420472
! 420611*
|

]

|

]

@_

Hava/Hava
420513

_————— e e — L

|

* Sadece ayna kesim igin sarf malzemeleri.
** H,-Ar-N,/N, OptiMix konsollarinda kullanilabilir.

*** N,/H,0 VWI veya OptiMix konsollariyla kullanilabilir

Nozul Girdapli halka Elektrot

N,/N, N,/N, N,/N,
420324 420314 420356

-
]
|
]
|
—1 420598*
]
|
]
|
]

'_'M'_'

@

-—-—-———————-—-—-I—————J

Hy-Ar-Ny/N,™  Hy-Ar-No/Ny™  Hy-Ar-No/N,*™
420324 420323 420356
420604

%

N,/H,0*** N,/H,0*** N,/H, 0™
420324 420314 420356
420598

Q) e
Hava/Hava Hava/Hava Hava/Hava
420524 420260 420258

Su tlpl

|

420368

winniny
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iletisim Baglantisi

Kesme sisteminiz igin en uygun iletisim yontemini segin. Kesme sistemini tam kapasitede c¢alistiran
3 iletisim yontemi vardir:

m  EtherCAT: Bu yontemi, EtherCAT uyumlu bir kontrolorle kullanin. Bkz. Plazma gii¢
kaynaginin EtherCAT ile baglanmasi sayfa 155.

EtherCAT kullanirsaniz, ayrik baglanti kullanmayin. EtherCAT ile kesme
sistemini tam kapasitede galistirabilirsiniz. Bkz. Tablo 23 154. sayfada.

m  Seri RS-422 ve ayrik baglanti: Bu yontemi, bir seri RS-422 ve ayrik baglanti uyumlu
bir kontrol6r ile kullanin.

Q Bkz. Plazma glic kaynaginin seri RS-422 ile baglanmasi sayfa 157.
Q Bkz. Plazma glic kaynaginin ayrik baglanti ile baglanmasi sayfa 160.

Seri RS-422 kullanirsaniz, kesme sistemini tam kapasitede ¢aligtirmak igin
ayrik baglanti da kullanmalisiniz. Bkz. Tablo 23 154. sayfada.

m  Kablosuz (XPR Web Arayiizii) ve ayrik baglanti: Bu yéntemi, kablosuz &zellikli bir
cihazla ve ayrik baglanti uyumlu bir kontrol6r ile kullanin.

a Bkz. Plazma gii¢ kaynaginin XPR web arayiizii ile baglanmasi sayfa 172.
a Bkz. Plazma glic kaynaginin ayrik baglanti ile baglanmasi sayfa 160.

Kablosuz kullanirsaniz, kesme sistemini tam kapasitede ¢alistirmak igin
ayrik baglanti da kullanmalisiniz. Bkz. Tablo 23 154. sayfada.

Sinyaller ve protokoller ile ilgili bilgi igin, bkz. CNC Communication Protocol for the XPR Cutting
System (XPR Kesme Sistemi icin CNC lletisim Protokolii) (809810).
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lletisim Baglantis1

Tablo 23 - iletisim gereksinimleri ve segenekleri

Kesme sistemini tam

kapasitede calistirmak

icin... Sununla izleyin...
islemi sununla baslatin..* Ayrik EtherCAT XPR web araytizii RS-422
EtherCAT Gerekli degil Tercih edilen Alternatif Alternatif
XPR web araytizii Gerekli Alternatif Tercih edilen Alternatif
RS-422 Gerekli Alternatif Alternatif Tercih edilen

* Islemi ilk 6nce ayarlayan cihaz, plazma gii¢ kaynagini kontrol eder. Plazma glic kaynagini kontrol eden

cihazin degistiriimesiyle ilgili bilgi almak igin, bkz. Kontrol eden cihazin degistiriimesi, sayfa 195.

Ornek: islemi ayarlamak igin EtherCAT'i kullaniyorsaniz, izleme igin tercih edilen yontem EtherCAT
olur. Bununla beraber RS-422 veya XPR web arayuiziint kullanarak izleme yapabilirsiniz.

154
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lletisim Baglantisi

Plazma gii¢ kaynaginin EtherCAT ile baglanmasi

m  Sistem semasinin bir 6rnegi igin, bkz. EtherCAT ¢ok sistemli araytiz (Sayfa 16/22),
sayfa 398.

m  Sinyaller ve protokoller ile ilgili bilgi igin, bkz. CNC Communication Protocol for the XPR
Cutting System (XPR Kesme Sistemi icin CNC fletisim Protokolii) (809810) icinde EtherCAT
Communications (EtherCAT iletisimleri) ve Serial RS-422 and EtherCAT commands
(Seri RS-422 ve EtherCAT komutlari).

Sekil 38 - EtherCAT kablosu

Hypertherm, kesme sistemimizle test edilmis olan EtherCAT kablolarinin
satisini yapmaktadir. Bkz. Parga Listesi bolumiinde EtherCAT CNC arayiiz
kablosu, sayfa 371.

Kendi kablolarinizi tedarik ediyorsaniz, Beckhoff® &ézelliklerini karsilayan EtherCAT kablolarini segin.

Tip Catbe, 2 cift, 4 telli, ¢ift muhafazali

Tel Yapi: Buikiilu kalayl tel

Cap: 0,75 mm (7 X 0,25 mm)

Yalitim: Polietilen, 1,5 mm cap

Core Yapi: Ana eleman dolgu malzemesi

Tabaka 1: 4 tel, 2 cift

Renk sirasi: Beyaz, sari, mavi, turuncu

Tabaka 2: Plastik bant 6rtigmeli

ic ceket: Termo plastik kopolimer, 3,9 mm gap
Alliminyum tabaka folyo ortlismeli

Muhafaza: Orgii korumali, kalayli bakir teller, 0,13 mm cap, yaklasik
%385 kapsam, 4,7 mm cap

Ceket Malzeme: Politiretan

Duvar kalinhigr: 0,9 mm

Dis ¢ap: 6,5 mm £ 0,2 mm

Maksimum uzunluk 61 m

Kesme sisteminizle ilgili elektromanyetik parazitienme (EMI) sorunlarini énlemek igin asagidaki
onerileri kullanin:

m  EtherCAT kablosunu pilot ark kablosundan, negatif kablodan veya 120 VAC Ustiinde gerilim
degeri olan herhangi bir gli¢ kablosundan ayr tutun. Bkz. Yiiksek frekans kablolari ve kontrol
kablolari arasindaki mesafe gereksinimleri sayfa 58.

m  EtherCAT kablosunu, gaz baglanti konsolu yakinina yonlendirmeyin.
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lletisim Baglantis1

Sekil 39 - EtherCAT kablolarini plazma gli¢ kaynagina baglayin

/: L— Bir sonraki plazma gti¢ kaynagina EtherCAT ¢ikisi

u@/

™~ CNC'den EtherCAT girisi
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lletisim Baglantisi

Plazma gii¢ kaynaginin seri RS-422 ile baglanmasi

m  Sistem semasinin bir 6rnegi igin, bkz. Seri RS-422 ve ayrik ¢ok sistemli arayiiz (Sayfa
17/22), sayfa 399.

m  Seri RS-422 ¢ok baglantili (gok sistemli) adresleme igin, bkz. CNC Communication
Protocol for the XPR Cutting System (CNC XPR Kesme Sistemi icin lletisim Protokolii)
(809810) icinde XPR serial RS-422 multi-drop (multi-system) addressing (XPR seri
RS-422 ¢ok baglantili (cok sistemli) adresleme).

m  Sinyaller ve protokoller ile ilgili bilgi igin, bkz. CNC Communication Protocol for the XPR
Cutting System (XPR Kesme Sistemi icin CNC lletisim Protokolii) (809810) icinde XPR
serial RS-422 communications (XPR seri RS-422 iletisimleri) ve Serial RS-422 and
EtherCAT commands (Seri RS-422 ve EtherCAT komutlari).

Seri RS-422 kesme sistemiyle ark gerilimi kontroliinii (AVC) kullanmak
icin, plazma gli¢ kaynag igine ilave bir PCB takmaniz gerekir. Bu kartin
takilmasi ile ilgili bilgi igin, bkz. VDC3 kartin takilimasi (RS-422 ézellikli
AVC ve salt ayrik igin), sayfa 164.

1. Plazma gii¢ kaynaginin arka panelini gikartin. Bkz. Dis panellerin sistem parcalarindan
cikartilmasi sayfa 94.

2. Seri RS-422 kablosunun A Ucunu (Sekil 40), plazma gii¢ kaynagindaki arka bélmenin altinda
yer alan delikten gegirin. Bkz. Sekil 41 159. sayfada.

3. Seri RS-422 kablosunun A Ucunu, plazma gug kaynagindaki kontrol karti tizerinde dogru
konektore baglayin:

0 Coklu plazma giig kaynaklari olan sistemlerde, CNC igin en uist konektorii (J12) kullanin.
Bir sonraki plazma gii¢ kaynagini baglamak igin alttaki konektérii (J13) kullanin.

o Tek bir plazma gti¢ kaynagi olan sistemlerde CNC'yi baglamak igin bu konektérlerden
birini kullanabilirsiniz.

4. Kablonun B Ucunu (Sekil 40), CNC'ye baglayin.

9. RS-422 seri ile sadece izleme yapiyorsaniz, isleminiz tamamlanmis demektir. Kesme sistemiyle
islem yapmak istiyorsaniz, adim 6 ile devam edin.

6. Plazma gli¢ kaynagini ayrik baglanti ile baglamalisiniz. Bkz. Plazma gii¢ kaynaginin ayrik baglanti
ile baglanmasi sayfa 160.
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lletisim Baglantis1

A Ucu

Sekil 40 - Seri RS-422 kablosu

Plazma gli¢ kaynagina
(en Ust seri konektor, J12)

Uzunluklar igin, bkz. Parca Listesi bolumiinde Seri CNC arayiiz kablosu,

sayfa 372.

Tablo 24 - Seri RS-422 arayiiz kablosu igin pim ¢ikiglari

A Ucu B Ucu
Tel rengi Tel tipi

Sinyal Pim numarasi Pim numarasi |Sinyal
TxD + 4 Kirmizi 7 RxD +

Cift
D - 2 Siyah 3 RxD -
RxD + 7 Beyaz 4 XD +

Cift
RxD - 3 Siyah 2 D -
TOPRAK 5 Yesil 5 TOPRAK Gi

It

- Kesme Siyah Kesme -
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lletisim Baglantisi

Sekil 41 - Seri RS-422 kablosunu plazma gli¢ kaynagina baglayin

=] ) @

C—wn Co

I 1le =

- CNC'den seri RS-422

9 Bir sonraki plazma gii¢ kaynagina (varsa)
seri RS-422

A
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lletisim Baglantis1

Plazma giic kaynaginin aynik baglant: ile baglanmasi

Kesme sistemini galistirmak igin ayrik baglantiyla seri RS-422 veya XPR
Web araytizii kullanmalisiniz.

Ayrik kesme sistemiyle ark gerilimi kontroliinii (AVC) kullanmak igin, plazma
gl kaynagi igine ilave bir PCB takmaniz gerekir. Bu kartin takilimasi ile
ilgili bilgi igin, bkz. VDC3 kartin takilmasi (RS-422 ézellikli AVC ve salt
ayrik icin), sayfa 164,

m  Sistem semasinin bir 6rnegi igin, bkz. Ayrik ¢ok sistemli arayiiz (Sayfa 18/22), sayfa 400.

m  Sinyaller ve protokoller ile ilgili bilgi igin, bkz. CNC for the XPR Cutting System
Communication Protocol (CNC lletisim Protokolii XPR Kesme Sistemi icin) (809810)
icinde XPR discrete communication (XPRayrik iletisim).

1. Plazma gii¢ kaynaginin arka panelini ¢ikartin. Bkz. Dis panellerin sistem pargalarindan
cikartilmasi sayfa 94.

2. Ayrik kablosunun A Ucunu (Sekil 42), plazma giig kaynagindaki arka bélmenin altinda yer alan
delikten gegcirin. Bkz. Sekil 43 163. sayfada.

3. J14 ve J19'u plazma gli¢ kaynagindaki kontrol karti izerinde ilgili konektorlere baglayin.

4. Kablonun B Ucunu (Sekil 42), CNC'ye baglayin. Pim gikiglari igin, bkz. Tablo 25 161. sayfada
ve Tablo 26 162. sayfada.

Sekil 42 - Ayrik kablo

B Ucu
CNC'ye

Uzunluklar igin, bkz. Parga Listesi bolumtinde Ayrik CNC arayiiz kablosu,
sayfa 371.
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lletisim Baglantisi

Tablo 25 - Ayrik kablo Uzerindeki J14 igin pim ¢ikiglar

A Ucu (Sekil 42 160.
sayfada)
J14 pimi | Giris/Cikis | Sinyal Fonksiyon Tel rengi
Uzaktan agma/
1 kapama + Giris kapandiginda, plazma gii¢ kaynagr agilir. Kirmizi
Girig! Acildiginda, konsollara ve kontaktdrlere giden gli¢
o Uzaktan agma/ kapanr. Siyah
kapama -
3 Plazma basglangici + | CNC, 6n gaz akisini baslatir. Girisi tutma aktif Beyaz
- degilse, CNC plazma arki ile devam eder. Girisi
Giris . L . -
4 Plazma baslangici - | tutma aktif oldugu muddetce, plazma giig kaynagi 6n | gjyah
gaz akisinda kalir.
5 Hareket + CNC'ye bir ark transferinin olustugunu ve CNC'nin | Yesil
Cikis? delme gecikmesi suresi doldugunda, makine ]
6 Hareket - hareketini baslatmasini bildirir. Siyah
7 Tutma + CNC, plazma arki baslatmasini geciktirir. Bu sinyal | Mavi
normalde birden fazla torcu senkronize etmek igin
Girig1 3 Baslat sinyaliyle birlikte kullanilir. Bu sinyali, Plazma .
8 Tutma - Baslangici sinyali ile ayni anda etkinlestirin. Torcu Siyah
ateslemek igin bu sinyali kapatin.
9 Delme tamamlandi + | CNC, plazma sistemine, CNC sinyali gonderilene | Sari
kadar muhafaza 6n gaz akisini korumasini bildirir.
Girig! Bu sinyali, Plazma Baslangici sinyali ile ayni anda ]
10 Delme tamamlandi - | gkinlestirin. Delme siiresi tamamlandiginda bu Siyah
sinyali kapatin.
11 Cik F+24V CNC Mevcut 24 VDC (200 mA maksimum) Kahverengi
tkig-4 -
12 F GUCTOPRAK Toprak Siyah
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lletisim Baglantis1

Tablo 26 - Ayrik kablo Uzerindeki J19 igin pim ¢ikiglari

A Ucu (Sekil 42 160.
sayfada)

J19 pimi | Girig/Cikis | Sinyal Fonksiyon Tel rengi
1 Hata + CNC'ye bir uyari, hata veya ariza oldugunu bildirir. | Turuncu
Cikig? Bu sinyal, sehpa hareketini durdurmak igin ]
2 Hata - kullanilmak {izere tasarlanmamistir. Siyah
3 Cikis? Baslangi¢ i¢in hazir + | CNC'ye plazma giic kaynaginin plazma Beyaz
4 Baslangic icin hazrr - baslatmasina hazir oldugunu bildirir. Kirmizi
Otomatik delme . . o Yesil
S algilama + CNCl'ye sistemin galisma pargasini deldigini plazma | T€$!
Cikis? - glic¢ kaynaginin algiladigini ve hareketi baslatmaya
6 Otomatik delme hazir oldugunu bildirir. Kirmizi
algilama -
7 Muhafaza ohmik Mavi
kontak +
Cikig® : Daha fazla bilgi igin asagidaki notlara bakin.
Muhafaza ohmik
8 Kirmizi
kontak -
1 Girigler optik olarak yalitimlidir. Bunlar 12,5 mA'de 24 VDC veya 8 mA'da kuru kontakli kapama gerektirir.
2 Cikiglar, optik olarak yalitimli, agik kolektorli transistorlerdir. Maksimum deger 10 mA'de 24 VDC'dir.
3 Plazma gli¢ kaynaginin ¢ikis yapma kapasitesi olsa da, normalde sadece giris olarak kullanilir.
4 CNC +24 VDC, maksimum 200 mA'de 24 VDC saglar. 24 V gti¢ kullanmak i¢in J17'de bir baglant: teli
gereklidir.
5 Kendi ohmik kontak devreleri olan plazma arayiiz kartlarina ara baglanti yapmak icin muhafaza ohmik kontak
kullanilir. (Bkz. Ohmik kontak algilamasinin kullaniimasi sayfa 196.)
162 810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170




lletisim Baglantisi

Sekil 43 - Ayrik kabloyu plazma gui¢ kaynagina baglayin

N ®

[ (R S— (]

ﬁﬁ[ﬂ@ O @

3 Co

dE=e e

&

AN
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lletisim Baglantis1

VDC3 kartin takilmasi (RS-422 ozellikli AVC ve salt ayrik igin)

4 UYARI

-0
4\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Her turld kurulum veya bakim islemi 6ncesinde elektrik glictini kesin.
Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

@\

AR
K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

& DIKKAT

Statik elektrik devre kartlarina zarar verebilir. Baski devre kartlar tizerinde

” galisirken uygun 6nlemleri alin.
Q Baski devre kartlarini (PCB) anti statik torbalarda saklayin.

Baski devre kartlarini (PCB) tutarken toprakli bileklik takin.

(AN
)
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lletisim Baglantisi

Kart, kablo ve tel baglantilan semasi
Plazma gti¢ kaynag igindeki kart, kablo ve tel baglantilarinin genel gériintimi igin, bkz. Sekil 44.

Sekil 44 - Plazma glic kaynaginin igindeki baglantilar

1 Plazma gii¢ kaynag 5 VDCS3 kartina erkek baglant
2 Kart: VDC3 (141201) (VDCS3 kartina 6nceden takilmistir)
Plazma QUQ kaynagl |(;|ndek| kablo demeti 6 Bilgisayarll saylsal kontrole (CNC) giden kablo

ve konektér (miisteri tarafindan tedarik edilir)
3 Teller: VDC3 karti 120 VAC

4 Teller: Ark gerilimi

Takim igindeki pargalar igin parga numaralari gosterilir.

VDCS kartina baglanan kablo demeti, plazma gli¢ kaynag igindeki bir
kablo klipsine yerlestirilmistir. Tel baglantilari kablo demeti, ark gerilimi
telleri ve glic tellerini igerir.

(i)
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VDC3 kartinin (141201) takilmasi

Sekil 45 - VDC3 karti

|
12345678 12
J2 ]
J1 120 VAC tel konektori J3 Ark gerilimi tel konektori

J2 VDCS3 karti kablo konektori
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lletisim Baglantisi

@§>§>§\m

/<\ /<\ x<\

Sekil 46

panelini ¢ikartin.

1. 10 mm altigen kdseli anahtar veya somun anahtari kullanarak plazma gii¢ kaynaginin arka

167
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lietigim Baglantist

2. Saplamalardan 4 vidayi gikartmak igin L

2 nolu yildiz tornavida kullanin. 7// i

© = =

3. Ustteki J3'te 4 viday kullanarak karti L

saplamalara takin. Vidalar 9,2 kg-cm 7//
sikin.
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VDC3 kartinin (141201) baglanmasi

1. Plazma gii¢ kaynagindaki tel klipsinden tel demetini gikartin.

o GiTOiniCOiDACHiCAG

=h
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=i
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lletisim Baglantisi

Tel demeti, plazma gli¢ kaynaginin iginde yer alir. Tel demeti, ark gerilimi

telleri ve glic tellerini igerir.
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2. VDC3 120 VAC kablo demetinin bir ucunu cikintili kisim Ustte kalacak sekilde VDC3 kartinda
J1’e baglayin. Bkz. Sekil 47.

3. VDC3 120 VAC kablo demetinin diger ucunu 120 VAC konektoriine baglayin.

sekil 47

(@]

N @

4. Yassi konektoriin sari telini (WORK) J3-WORK terminaline takin. Bkz. Sekil 48.

5. Sari/siyah telin (NEG) yassi konektériinii J3-ELECTRODE terminaline takin.

Sekil 48

i
L
IS :
S
: 0’\3\%
o ae g .
niffue o =
Doo fr;-022 [} o ==
° = 823558552 D
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. Sari tel (WORK) tizerindeki halka konektérii, plazma
gli¢ kaynagindaki galisma civatasina takin. Somunu
20 N'm sikin.

. Sari/siyah tel (NEG) tizerindeki halka konektori, plazma
gli¢ kaynagindaki negatif civataya takin. Somunu
20 N:m. sikin.

Diger teller plazma gli¢ kaynagindaki civatalara
zaten takilmistir. Ark gerilimi tellerini mevcut
tellerin en Ustline takin.

. CNC'ye baglanmak i¢in NCS (pim 3), NCE (pim 4),
Aout+ (pim 6) ve Aout- (pim 7) pimlerini kullanin.
Pimlerin yeri igin, bkz. Sekil 45 166. sayfada. Pim
cikiglari igin, bkz. Tablo 27.

Ek baglanti gereksinimleri igcin CNC'nizin arayiiz
gereksinimlerini kullanin.

Tablo 27 - VDCS3 karti Uizerindeki J2 igin pim ¢ikiglar

lletisim Baglantisi

VDCS3 karti Gizerindeki J2

Pim numarasi Sinyal

1 Bagl degil

+24 VDC (gikis)

Nozul temasi algisi (¢ikis)

Nozul temasi etkin (giris)

24 VDC ortak

+ Analog ¢ikis (40:1)

- Analog ¢ikis (analog ortak)

N oo 0~ OWOWN

EMI sasi topragi (kablo muhafazasr)

9. Plazma gti¢ kaynaginin arka panelini takin.

Kullanma Kilavuzu 810060TR
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lletisim Baglantis1

Plazma giic kaynaginin XPR web arayiizii ile baglanmasi

A DIKKAT

Kesme sisteminizle iletisim kurmak igin bir kablosuz (Wi-Fi™) ag kullaniyorsaniz, Hypertherm, kesme
sistemiyle yetki disi islem yapilmasi veya sistemin kétiiye kullanilmasi riskini asgari diizeye indirmek
icin glivenli bir Wi-Fi agi kullanmanizi 6nerir.

Asgari guivenlik 6zellikleri, bunlarla sinirli olmamak kaydiyla, asagidakileri igerir:
* Parola korumasi
= Plazma gii¢ kaynagr icin WPA2 givenligi
= Wi-Fi adi igin gizli bir SSID
= Operatoriin ag glivenligi konusunda egitiimesi

Wi-Fi agina yetki disi erisim veya adin kétiiye kullanilmasi, ayarlarin veya komutlarin yanlis olmasina
neden olabilir. Ayarlarin ve komutlarin yanlis olmasi ise sistemin kontrol edilememesine veya

Omriinin kisalmasi ve torcun hasar gérmesi de mimkuinddr.

kullanilamamasina neden olabilir. Sistem performansi lizerinde olumsuz bir etki olugsmasi, sarf malzemesi

Kesme sistemini galistirmak igin XPR web arayiizii ile ayrik baglanti
kullanmalisiniz.

Cihazla aralik disina gikarsaniz, kesme sistemi ile iletisim kuramazsiniz.
Kesme sistemi galismaya devam eder. Kablosuz baglanti mesafeleri ile ilgili
daha fazla bilgi almak igin, bkz. lletisimler icin mesafe gereksinimleri,
sayfa 59.

XPR web arayiiziine baglanmak igin asagidaki segeneklerin birini kullanabilirsiniz:
m  Erisim noktasi (AP) modu (Bkz. Baglanmak igin AP modunu kullanin sayfa 173.)
o Plazma gi¢ kaynaginin agina baglanirsiniz.
a AP modu, varsayilan baglanti segenegidir. Tek bir plazma gii¢ kaynagina baglanirsiniz.
m A modu (Bkz. Baglanmak icin aj modunu kullanin sayfa 175.)
0 Plazma gli¢ kaynagini, aginiza baglarsiniz.

0 Ag modunun avantajl, tek bir aga baglanmaniza ve ¢ok sayida plazma gli¢ kaynagina
erismenize izin vermesidir.

Web arayiizii destek bilgileri

m  Baglanma sorunu yasarsaniz ve cihazla, yonlendiriciyle veya yerel agla ilgili bir sorun
oldugundan siiphelenirseniz, sistem ydneticiniz ile iletisime gegin.

m  Baglanma sorunu yasarsaniz ve plazma giic¢ kaynagyla ilgili bir sorun oldugundan
sliphelenirseniz, kesme makinesi tedarikginiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile
iletisime gegin.
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Baglanmak icin AP modunu kullanin

AP modunda her plazma gii¢ kaynaginin kendine ait baglantisi olur. Her seferinde sadece bir
plazma gii¢ kaynagina baglanabilir ve bunu kontrol edebilirsiniz. Ekrani, en son web standartlarini
destekleyen web tarayicisi ve kablosuz erisimi olan bilgisayar tabanl bir cihaziniz olmalidir.
1. Kesme sistemine gii¢ verin:
a. Ana enerji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.
b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatorli LED'inin yandigindan emin olun.

c. Uzaktan agma-kapama sviginin agik (ON) konumunda oldugundan emin olun.
2. Cihazinizda kablosuz baglanti menustine gidin.

Bu mend, farkli cihazlarda farkli olabilir.

3. XPR baglantisini segin.

Varsayilan baglanti adi “xpr” + Sistem
ID'sidir. Sistem ID’si, Ortam Erigim
Denetimi (Media Access Control -
MAC) adresinin son 4 hanesidir. Sistem
ID'si ve MAC adresi ile ilgili daha fazla
bilgi almak igin, bkz. Web araytizii ekran
bilgileri, sayfa 187.

Baglanti adini degistirmek istiyorsaniz,
bkz. Yapilandir, sayfa 193.

4. Parola alanina “hypertherm” yazin.

Parolanizi degistirmek istiyorsaniz, bkz.
Yapilandir, sayfa 193.

9. Bir Internet tarayicisini agin.
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6. http://192.168.1.1/index.html adresine gidin.
m  Plazma gii¢ kaynag simdi baglanmis olur.

m  Plazma gii¢ kaynaginiz ve baglantiniz ile ilgili bilgiler, XPR web araytiiziiniin sol ist kisminda
yer alir.

m Cihazinizda Istemci ID’si ile Operatér ID’si ayni ise, plazma gii¢ kaynagini kontrol edebilir
ve bir islem ayari yapabilirsiniz.

m  Arayiliz meniileri ile ilgili daha fazla bilgi almak igin, bkz. Web araytizii ekran bilgileri,
sayfa 187.

7. Kesme sistemini tam kapasitede ¢alistirmak igin ayrik baglanti da kullanmalisiniz. Bkz. Plazma
glic kaynaginin ayrik baglant: ile baglanmasi sayfa 160.
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Baglanmak icin ag modunu kullanin

Ag modunda, bir aga ¢ok sayida plazma gii¢ kaynagi baglanabilir. Ayni anda birden fazla sayida
plazma gii¢ kaynagina baglanabilir ve bunlari kontrol edebilirsiniz. Ekrani, en son web standartlarini
destekleyen web tarayicisi ve kablosuz erisimi olan bilgisayar tabanl bir cihaziniz olmalidir.

Baslamadan 6nce:

m  Erisim kurmak icin yerel agi olan bir yénlendirici kurmalisiniz. Bunun igin yénlendiricinin
talimatlarini izleyin. Yonlendiricinizi kurmakla ilgili sorunlar yasarsaniz, sistem yoneticiniz
ile iletisime gegin.

m  Yonlendiricinin SSID’sini ve anahtar parolasini bilmeniz gerekir.

1. Kablosuz ayar cihazini, plazma gli¢ kaynagina baglamak i¢in Baglanmak icin AP modunu
kullanin, sayfa 173 konusundaki proseddri izleyin.

2. Cihaz Kurulum sayfasini agmak i¢in Diger ekraninda Bagla'yi secin.

XPR web arayiiziinde, farkll XPR modelleri igin farkli alanlar g&sterilir.
Gosterilen ekran yalnizca referans igindir.
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3. Client Settings (istemci Ayarlar’ni) secin.

4. Kablosuz aglara baglanmak igin bir
segenegi belirleyin:

m  Mevcut bir agi secin, sayfa 177.

m  Manuel kurulum yapin,

sayfa 179.
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Mevcut bir adi segin

Bu segenegi belirlediginizde, plazma gli¢ kaynadi kullanilabilir erigsim noktalari igin tarama yapar ve
bunlar gosterir.

1. Yoénlendiricinize baglanmak icin Select’i (Se¢’i) segin.

2. Passphrase (Anahtar Parolasi)
alanina gerekli bilgileri yazin.

3. Gerekirse Advanced Options
(Gelismis Secenekler) onay
kutusunu segin ve IP adresinin
alinacagi yontemi segin. Diger
durumda, adim 4 ile devam edin.

a. Dinamik Bilgisayar
Yapilandirma Protokolii
(Dynamic Host Configuration
Protocol - DHCP)

h. Statik IP (Desteklenmez.
Sadece ileri diizeydeki
kullanicilar igindir.)

4. Kablosuz Yapilandirma Ozet
ekranina gitmek igin Next’i
(Sonraki’ni) segin.

Bu sayfada SSID,
Channel (Kanal) ve

Security (Giivenlik) tipi ile ilgili bilgiler gosterilir.

5. Save’i (Kaydet’i) secin.
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6. Bu sayfa, ayarlar uygulama segenegini sunar. Apply Settings’i (Ayarlari Uygula’yi) segin.

Plazma giig kaynagini yeni aga baglamak igin segilen kablosuz ayarlar
uygulanir. Plazma gli¢ kaynagi simdi resetlenir ve yeni aga baglanir.

Kurulumdan sonra web arayiziine erismek igin, bkz. AG modunda
kurulumdan sonra XPR web arayliziine erisin, sayfa 181.

7. XPR web arayiizii ile sadece izleme yapiyorsaniz, igleminiz tamamlanmis demektir.
Kesme sistemiyle islem yapmak istiyorsaniz, adim 8 ile devam edin.

8. Plazma gii¢ kayna@ini ayrik baglanti ile baglamalisiniz. Bkz. Plazma gii¢ kaynaginin ayrik baglanti

ile baglanmasi sayfa 160.
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Manuel kurulum yapin

Bu secenegi belirlediginizde, kablosuz agi manuel kurmalisiniz.

1. SSID, Channel (Kanal), Security
(Guvenlik) ve Passphrase
(Anahtar Parolasi) gibi kablosuz
isleviyle ilgili ayarlar segin veya
yazin.

2. Gerekirse Advanced Options
(Gelismis Secenekler) onay
kutusunu segin ve IP adresinin
alinacag@i yontemi segin. Diger
durumda, adim 3 ile devam edin.

a. Dinamik Bilgisayar Yapilandirma
Protokolii (Dynamic Host
Configuration Protocol - DHCP)

h. Statik IP (Desteklenmez.
Sadece ileri diizeydeki
kullanicilar igindir.)

3. Kablosuz Yapilandirma Ozet
ekranina gitmek igin Next'i
(Sonraki'yi) secin.

Bu sayfada SSID, Channel (Kanal) ve Security (Giivenlik) tipi, IP
Address (IP Adresi), Subnet Mask (Alt Ag Maskesi), Gateaway
(Ag Gegidi) ve DNS Server (DNS Sunucusu) ile ilgili bilgiler gésterilir.

4. Save’i (Kaydet’i) secin.
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5. Bu sayfa, ayarlan uygulamak igin bir segenek sunar. Apply Settings’i (Ayarlari Uygula’yi) segin.

Plazma giig kaynagini yeni aga baglamak igin segilen kablosuz ayarlar
uygulanir. Plazma gli¢ kaynagi simdi resetlenir ve yeni aga baglanir.

Kurulumdan sonra web arayiziine erismek igin, bkz. AG modunda
kurulumdan sonra XPR web arayliziine erisin, sayfa 181.

6. XPR web arayizii ile sadece izleme yapiyorsaniz, isleminiz tamamlanmis demektir. Kesme
sistemiyle islem yapmak istiyorsaniz, adim 7 ile devam edin.

7. Plazma gli¢ kaynagini ayrik baglanti ile baglamalisiniz. Bkz. Plazma gii¢ kaynaginin ayrik baglanti
ile baglanmasi sayfa 160.
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A{j modunda kurulumdan sonra XPR web arayiiziine erigin

Plazma gli¢ kaynaginin IP adresini kullanin.

Eger yonlendiricinizde bulunuyorsa, Hypertherm DHCP korumasi
kullanmanizi 6nerir. Bu sekilde plazma gti¢ kaynag, gii¢ gevrimleri
sirasinda ayni IP adresini koruyabilir, kablosuz moduilu statik IP adresi ile

yapilandirmak zorunda kalmazsiniz.

1. DHCP istemci tablosunu bulmak i¢in yonlendiricinizin web araytiziinii kullanin.
(Bir 6rnegini gérmek igin, bkz. Sekil 49.)

Sekil 49 - DHCP istemci tablosu 6rnegi

2. Plazma gli¢ kaynaginin IP adresini bulun.
Plazma glig kaynaginizin adi “GS_" + MAC adresinin son 6 hanesi ile
gOsterilir.
3. Bir web tarayicisini agin.

4. XPR web arayiiziine erigsmek i¢in atanan IP adresini kullanin. Sekil 49 ile gosterilen 6rnekte
http://192.168.1.133/index.html adresine gidin.
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Sinirh erigim noktasi AP IP adresini degistirin

Sinirl erigsim noktasi AP IP adresini Yapilandirma ekraninda degistirebilirsiniz.
1. Diger > Yapilandir'i secin.

2. Yapilandirma ekraninda asagiya dogru ilerleyip Sinirli Erisim Noktasi AP IP Adresini Degistir'e
gidin.

Simirh Erisim Mokias: IP Adresini Dedistir

Gegerli Kurulum Parolas:

Yeni IP Adresi

APPLY

3. Gecerli Kurulum Parolasi ve Yeni |IP Adresi'ni yazin.
4. Uygula'yi segin.
5. Evet'i secin.

Gicl devreye soktuktan sonra degisiklikler etkin olur.

6. Plazma glic kaynagina gii¢ verin.
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Kablosuz modiilii resetleyin

Kablosuz modiilii kurarken hata yapabilirsiniz. Kablosuz modiillinlizii varsayilan ayarlarina resetlemek
icin bu prosediir kullanin.

4 UYARI

- O
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her tirli kurulum veya bakim islemi éncesinde elektrik giliclini kesin.

Plazma gii¢ kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren

, ﬁ tiim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.
Daha fazla giivenlik dnlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.
4 UYARI
ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
A Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
icerir.

® Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giig
i? kaynagina bagl kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik garpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma gti¢ kaynagi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartilmigken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

1. Kesme sisteminden glicu kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatorli LED'inin yanmadigindan emin olun.

2. Plazma gti¢ kaynaginin yan panelini gikartin.
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3. Ana kontrol kartinda, DIP svig S3 tizerindeki 4 pozisyonunu agik (ON) konumuna getirin.

Bu islemle kablosuzun baglantisi kapatilir.
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4. Kesme sistemine gii¢ verin:
a. Ana enerji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatorli LED'inin yandigindan emin olun.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gii¢ kaynagi, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma glic kaynag elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartilmis halde
servis islemi yerine getirirken, en st diizeyde 6nlem alin.

VY,

9. 30 saniye bekleyin.

6. Kesme sisteminden giicii kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatorli LED'inin yanmadigindan emin olun.

7. Ana kontrol kartinda bulunan DIP svi¢ S3 tizerindeki 4 pozisyonunu kapali (OFF) konumuna
getirin.

Bu islemle kablosuzun baglantisi agilir.
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8. Plazma gli¢ kaynaginin yan panelini takin.

9. Kesme sistemine gti¢ verin:
a. Ana enerji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatori LED'inin yandigindan emin olun.
10. 30 saniye bekleyin.

Kablosuz modiil simdi varsayilan fabrika ayarlarina resetlenir.

Kablosuz baglantinin kapatiimasi

Kablosuz baglantiyi tamamen kesme istiyorsaniz bu proseddri kullanin.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her turlt kurulum veya bakim islemi dncesinde elektrik gliclini kesin.

\f

Plazma glic kaynag dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

I

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma giic kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giic
kaynagina bagh kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

NS

Plazma glic kaynagdi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimisken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

1. Kesme sisteminden giicii kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gli¢ indikatorli LED'inin yanmadigindan emin olun.

2. Plazma gug¢ kaynaginin yan panelini ¢ikartin.
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4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gii¢ kaynagi, yaralanmaya veya &lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma glic kaynag elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartilmis halde
servis islemi yerine getirirken, en st diizeyde 6nlem alin.

y,

3. Ana kontrol kartinda, ana kontrol kartinin DIP svici S3 iizerindeki 4 pozisyonunu agik (ON)
konumuna getirin.

Bu islemle kablosuzun baglantisi kapatilir.

$ekil 50 - Ana kontrol karti (DIP svig S3 konumunu not edin).
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4. Plazma gii¢ kaynagdinin yan panelini takin.

5. Kesme sistemine gii¢ verin:
a. Ana enerji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatori LED'inin yandigindan emin olun.
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Web arayiizii ekran bilgileri

Kontrol PCB degisikligi yaparsaniz, PCB'de saklanan bilgiler degisir. Bu bilgiler MAC adresini,
Sistem ID’si, parolalari ve ag bilgilerini igerir.

m  Sistem ID’si - Bu, plazma gti¢ kaynaginin taniticisidir. MAC adresinin de son 4 hanesidir.
MAC adresi, kontrol PCB'deki kablosuz modiiliin {izerinde yazilidir.
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m  Operatér ID’si - Bu, plazma giig kaynagini kontrol
edebilen cihazin veya istemcinin taniticisidir. Operator
ID’sinin ilk kismi bir islem gonderen baglanti tipini
gOsterir; kablosuz i¢in WiFi, seri RS-422 i¢in Uart 422
veya EtherCAT icin EtherCAT tir.

Plazma gii¢ kaynagini kontrol eden cihazi degistirmek igin, bkz. Kontro/
eden cihazin degistiriimesi, sayfa 195.

m istemci ID’si - Bu, plazma gii¢ kaynagi ile iletisim kuran cihazin taniticisidir. Bu ID, UTC
zaman damgasini kullanir ve bir tarayici gerezine kaydedilir.

Cihazinizda Istemci ID’si ile Operatér ID'si ayni ise, plazma gii¢ kaynagini
kontrol edebilirsiniz.

m Baglanti - Buy, cihaz ile plazma gii¢ kaynagi arasindaki iletisimin durumudur. (lyi veya Hatall.)
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Plazma gii¢ kaynagj

Bu ekranda, plazma gli¢ kaynaginin durumunu izleyebilirsiniz. Bu ekranda girisler ve cikislar
da listelenir. Kirmizi veya gri renkte vurgulanmasi, ilgili giris veya gikigin aktif oldugunu belirtir.

XPR web arayiiziinde, farkll XPR modelleri igin farkli alanlar g&sterilir.
Gosterilen ekran yalnizca referans igindir.
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Gaz sistemi

Bu ekranda, torg baglanti konsolunun ve gaz baglanti konsolunun durumunu izleyebilirsiniz. Gaz akisi
gerceklesirken hangi valflerin aktif oldugunu da gérebilirsiniz. Aktif valfler, gri renkte vurgulanarak
belirtilir.

Bu ekrandan 4 test yiiriitebilirsiniz: On Gaz Akisi Testi, Kesme Gazi Akisi Testi, Delme Gazi Akisi
Testi ve Gaz Sizinti Testi. Gaz sizinti testi sadece VWI veya OptiMix gaz baglanti konsolu donanimi
olan XPR kesme sistemlerinde gergeklestirilebilir. Bkz. Gaz sizinti testinin yapiimasi (VWI ve
OptiMix) sayfa 319.

Diigmeyi segtiginiz zaman test baslatilir. Dligme aktif hale gelir, bu da kirmizi renkte vurgulanarak
belirtilir. Aktif valfler, gri renkte vurgulanarak belirtilir. Segmis oldugunuz islem ID’sine bagl olarak
A hatti, B hatti ve muhafazada gosterilen gazlar farkl olur. Ayni digmeyi se¢gmedikge veya testi
kesintiye ugratan baska bir digmeyi se¢gmedikce gaz akisi 60 saniye siireyle devam eder.
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lletisim Baglantis1

Giinliik

Bu ekranda, aktif ariza tanilama kodlarini izleyebilir ve ariza tanilama kodu gegmisini
gorintuleyebilirsiniz. 4 kod kategorisi bulunmaktadir: bilgi, uyari, hata ve ariza. Tanimlar igin, bkz.
Ariza tanilama kodlari, sayfa 269.
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Galistirma

Plazma gli¢ kaynagini kontrol eden cihaziniz varsa, bu ekranda malzeme, kalinlik ve iglem tiiriine
gore bir igslem ID’si segebilirsiniz.

Menlyti agmak igin + simgesini segerek bazi parametreleri 6zellestirebilirsiniz. Plazma gii¢ kaynagi,
uzaktan agma-kapama svigi kapali (OFI_:_) konumuna ayarlanana veya plazma gli¢ kaynaginin gtict
kesilene kadar bu 6zellestirmeyi korur. Ozellestirme, yeni bir igslem sectiginiz zaman da resetlenir.
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Diger

Bu ekranda, yazilim sirtimlerini goriintileyebilir ve kablosuz baglantinin durumunu izleyebilirsiniz.
Bu ekrandan Yapilandir, Baglan ve Gilincelle komutlarina da erisebilirsiniz.

XPR web arayuiziinde, farkli XPR modelleri igin farkli alanlar gosterilir.
Gosterilen ekran yalnizca referans igindir.
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Yapilandir — Bu ekranda

baglanti adini, sinirli AP
parolasini, sinirh AP IP
adresini veya kurulum
parolasini
degistirebilirsiniz.
Bu ekrandaki hicbir
alanda 6zel karakterleri
kullanamazsiniz.

Baglanti adi 32
karakterden daha kisa
olmaldir.

Parolalar 8 ile 20
karakter arasinda bir

uzunluga sahip olmalidir.

Parolalar kiigtik/blytik
harfe karsi duyarldir.

Baglant Adirm Degistir

APPLY

Sinirh Erisim Nokizs: Parclasing Degistir

Yeni Aj Parclasim Onayla

APPLY

Sinirh Erigim Mokizs: IP Adresini Dedistir

Gegerdi Kurulum Parolas:

Yeni IP Adresi

APPLY

Kurulum Parolasini Degistir

Gegerdi Kurulum Pamlas:

eni Kurulum Parolas:

Yeni Kurulum Parctasim Onayla

APPLY

lletisim Baglantisi

9 Badlant ad 32 dereceden daha ks olmalidir.

o Baflant adinda sadece alfandmearik karakierer yer
alzbilir, Ornedin A-Z, 3-z, 0-8.

© Parolalar 8 ile 20 karakier arasinda bir uzunluga
sahip olmahdir.

o Parolalar sadece alfanumen’; karakierer yer alabilir,
Omedin &7, a-z, 0-9.

9 Parolalar kigik'binik harfe kars duyaridir

o Parclalar 2 ile 20 karskier srasindz bir uzunlugas

sahip olmahdir.

o Parolalar sadece alfandment: karakterer yer alabilir.
Bmegin A-Z, 3-z, 0-9.

o Parolalar kaicikbiyik harfe kars) duyaridir.

XPR170
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lletisim Baglantis1

Baglanti — Bu ekranda, istemci ayarlarinizi degistirebilir ve diger aglara baglanabilirsiniz. Bu iglemin
yapilmasiyla ilgili daha fazla bilgi almak igin, bkz. Baglanmak i¢in ag modunu kullanin,
sayfa 175.

Giincelleme — Bu ekranda web araytiziinu ve aygit yazilimini gtincelleyebilirsiniz.
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lletisim Baglantisi

Kontrol eden cihazin degistirilmesi

islemi ilk 6nce ayarlayan cihaz, plazma gii¢ kaynagini kontrol eder. Ornegin, islemi CNC ayarlarsa,
CNC iglemi ayarladiktan sonra plazma gu¢ kaynagina baglanan diger cihazlarin timu verileri sadece
izleyebilir.

Cihazinizda XPR web arayiiziindeki istemci ID'si ile Operatér ID'si ayni

ise, plazma gli¢ kaynagini kontrol edebilirsiniz.

Plazma glic kaynagini kontrol eden cihazi degistirmek igin:

1. Kesme sisteminden glicl kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatorli LED'inin yanmadigindan emin olun.

2. Kesme sistemine gtic verin:
a. Ana enerji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.

b. Plazma gli¢ kaynaginda gii¢ indikatori LED'inin yandigindan emin olun.
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Ohmik kontak algilamasinin kullaniimasi

Ohmik rdlenin genel aciklamasi

m  Role, gi¢ veriimedigi zaman normalde agik olur.

m  Rodle, atesleme ve sulu islemlerle kesme harig, operasyon sirasinda kapalidir.

m  Sulu iglemle kesim yaparken, ohmik kontak kapatilir.

m Uzaktan agma-kapama svigi kapali (OFF) konumunda oldugu zaman ohmik kontak kapatilr.

Dahili ohmik kontak algilama

o O A WO N =

Bu, torg ve torg baglanti konsolu igin varsayilan kurulumdur. Bir iglem yapmaniz gerekmez.

Sekil 51 - Dahili ohmik semasi

= J27

o 0@ ----- D

Torg

Ohmik tel, torg ve torg kablosu iginde
Torg baglanti konsolu

Ohmik tel, ohmik roleye torg yuvasi
Ohmik role

Ohmik tel, J3'e ohmik réle

|
|
= |
Ja J3 . l
o i
|
|
fRJ2 = |
|
|
|
|

7 Ohmik PCB

J1-)27 arasi teller
9 Kontrol PCB'si
10 CAN baglantis
11 2 topraklama baglantisi (gerekli)
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lletisim Baglantisi

Harici ohmik kontak algilama

Harici ohmik kontak algilamasini kullanmayi planlyorsaniz, torg baglanti konsolu igindeki ohmik tel
baglantisinda asagidaki degisiklikleri yapin.

Ohmik devreyi yliksek gerilimden yalitmak amaciyla réle yine kullanilir.
1. Kesme sisteminden glicl kesin:

a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Torg¢ baglanti konsolunda gi¢ indikatérii LED'inin yanmadigindan emin olun.
2. Torg baglanti konsolunda ohmik PCB'deki J3'ten ohmik teli sokiin.
3. J3'ten gikarttiginiz ohmik teli, J4 pim 1'e baglayin.

4. Uglinci tarafa ait bir ohmik devreniz varsa, igerideki ohmik tele erismek igin torg baglanti konsolu
Uzerindeki metal plakadan fisi gikartin. Diger durumda, adim 5 adimina gegin.

Fis, torg kablosu baglantisinin alt kisminda bulunur (Sekil 52).

Sekil 52 - Ugtincii tarafa ait bir ohmik devre kullaniyorsaniz, ohmik tele erismek igin fisi gikartin
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lletisim Baglantis1

5. Ohmik teli baglayin @ lifterden torg baglanti konsolunda ohmik PCB'deki J4 pim 2'ye baglayin.

6. Ohmik teli @ lifter igindeki ohmik igin PCB baglantisina takin.

Sekil 53 - Harici ohmik semasi 6rnegi

Ja J3 .

EJ2 =

i g4

Torg

Ohmik tel, torc ve torg kablosu iginde
Torg baglanti konsolu

Ohmik tel, ohmik réleye torg yuvasi
Ohmik réle

Ohmik tel, J4'e ohmik réle
Ohmik PCB

Ohmik tel, J4 liftere veya Ugtincl taraf ohmik
devreye

9 Torg lifteri veya tigtinct taraf ohmik devre
10 J4'teki pim 1 ve pim 2 ohmik PCB’de baglanir
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lletisim Baglantisi

Uzaktan agma-kapama svicinin takiimasi

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Uzaktan agma-kapama svici kapall (OFF) konumuna ayarlandiginda, sistem igindeki
asagidaki pargalara giden guc hala aktiftir:
= Kontrol karti
2 -
? = Kontrol trafosu girisi ve gikisi
= 48V gi¢ kaynag:
= 24V gic kaynag
Gic dagitim kartinda 120 VAC ve 220 VAC
= Kontaktorlerin giris tarafi
Pompa rélesinin giris tarafi
= Plazma gi¢ kaynaginin 6n kismindaki gti¢ indikatort LED’i
Plazma glic kaynag dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren tim galismalar
ehil bir teknisyen tarafindan yapilmaldir.

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C) bakin.

Uzaktan agma-kapama 6zelligini kullanmak istiyorsaniz, baglanti telini J14'teki pim 1 ve pim 2'den
cikartin ve kendi arayiiziiniize takin.

m  J14 pim ¢ikisi igin, bkz. Tablo 25 161. sayfada.
m  Devrenizi tasarlamak icin Cikis devreleri érnekleri, sayfa 200 ve Giris devreleri érnekleri,
sayfa 201 konularindaki 6rnekleri kullanin.
Uzaktan agma-kapama svigi kapali (OFF) konumuna ayarlandiginda, asagidaki pargalara gii¢ gitmez:
m  Gaz baglanti konsolu
m  Torg baglanti konsolu
m  Kontakttr agik
m  Pompa rolesi agik
m  Fan ack
m  CNC cikiglan
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lletisim Baglantis1

Gikis devreleri drnekleri

Lojik araytizii, aktif yiksek

5VDC-24 VDC

—

u _iCNC/PLC

[ |
10 kQ (opsiyonel)

— Yiiksek empedans (< 10 mA)

Lojik araytizti, aktif diistik

5VDC-24 VDC

Réle araylizi

10 kQ (opsiyonel)

— — T/

| CNC/PLC

iy

— Yiksek empedans (< 10 mA)

CNC +24V
[E_Tot +24V  CNC +24V
Bir baglanti
teligtakm n7 _ __XPR_ c — — T GNC/PLC
(108056) | o —— i |

S A1

| | | Yiksek akimli kontak kapama

(R — —= 1 girigleri (AC ya da DC)
Harici réle
24 VDC dusuk glgte bobin

Tel topragi —— < 10 mA veya = 2400 Q

Tum réle bobinleri, réle bobini boyunca
serbest diyot gerektirir.

Bu devre garantiyi GECERSIZ KILAR. KULLANMAYIN.

XPR Herhangi bir gerilim
| . _ L
| +
A %j
| } | -
b= — Gilig toprag!
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lletisim Baglantisi

Giris devreleri ornekleri

Réle arayiizi

Harici rélenin 6mrii, metallestiriimis polyester bir kapasit6riin
(0,022 pF 100 V veya ustii) role kontaklariyla paralel sekilde
eklenmesiyle uzatilabilir.

+24 VDC
CNC/PLC'den —wvj XPR
cikis y —————
wn—— |
e m——— | %Z

Harici réle (AC ya da DC) | b |

Gig topragi—

Optik baglayici araytzi
+24 VDC

CNC/PLC

XPR
JRR L
|}z\ | i |
| | | |
I_____J | b

Transistor-cikis optik baglayicisi S

Gig toprag
Yikseltiimis-gikis araylzi
CNC/PLC +24 VDC
12VDG-24VDC |
| | XPR
| : o
-—1- | W |
1
Aktif-yiiksek siirlici — G topragl — -
Gig toprag
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Genel Agiklama

Sogutma Suyunun Doldurulmasi

Kesme sistemi, haznede sogutma suyu olmadan nakliye edilir. Kesme sistemini galistirmadan

Once sogutma suyuyla doldurmaniz gerekir. XPR kesme sisteminin sogutma suyu kapasitesi
22,7 litre-45,4 litre arasindadir.

Uzun kablolari olan bir kesme sistemi igin, kisa kablolari olan bir kesme sistemine kiyasla daha

fazla sogutma suyu gerekir.

Yeniden sodutma suyu siparisi vermek igin kesme makinesi tedarikginiz ile
iletisime gegin. Kesme sisteminiz igin gerekli olan yaklasik toplam sogutma
suyu hacmini hesaplamakla ilgili bilgi almak i¢in, bkz. Kesme sisteminiz i¢in
toplam sogutma suyu hacmini tahmin edin, sayfa 256.

Plazma gii¢ kaynagi sogutma suyu filtresi (027005) ve sogutma suyu
pompa stizgeci (127559) takili halde nakliye edilir. Hypertherm baska
sogutma suyu filtresi ve stizge¢ secenekleri sunmaktadir. Bkz. Sogutma
suyu sistemi sayfa 340.

Yeni sogutma suyu filtresinin veya sogutma suyu pompa siizgecinin
takilmasi ile ilgili bilgi igin, bkz. XPR Preventive Maintenance Program
Instruction Manual (PR Onleyici Bakim Programi Kullanma Kilavuzu)
(809490).

XPR170
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Sogutma Suyunun Doldurulmasi

Kesme sisteminin sogutma suyu ile doldurulmasi

A DIKKAT

Sogutma suyu seviyesinin distk oldugunu fark ederseniz kesme sistemini kesinlikle galistirmayin.

Kesme sistemiyle sogutma suyu yokken veya sogutma suyu miktari az oldugunda iglem yapmaniz
halinde kesme sisteminde ve sogutma suyu pompasinda ciddi hasarlar olusabilir.

Sogutma suyu pompaniz hasar gériirse yenisiyle degistirmeniz gerekebilir.

& DIKKAT

Hypertherm sogutma suyu yerine asla otomobil antifrizi kullanmayin. Antifiriz, tor¢ sogutma suyu
sistemine zarar veren kimyasallari igerir.

A DIKKAT

Yanlis sogutma suyunu kullanirsaniz, kesme sisteminiz hasar goérebilir. Bkz. Sogutma suyu
gereksinimleri sayfa 51.

1. Kesme sisteminiz igin dogru sogutma suyu karigsimini edinin.

Onceden kanistirlmis gelen Hypertherm sogutma suyuna (028872)
eklemeniz gereken propilen glikol yiizdesini belirlemek igin, bkz. Sogutma
suyu gereksinimleri, sayfa 51.

2. Plazma gui¢ kaynaginin st kisminda
bulunan hazne dolum deligi
girisinden kapag cikartin.

3. Dolum deligi girisinden sogutma
suyu haznesine bakin.

4. Sogutma suyu seviyesi, dolum
olugunun tabanina ulasana kadar
hazneyi sogutma suyu ile doldurun.

Sogutma suyunu bosaltirken,
sogutma suyu seviyesini
dolum deligi girisinden
gorebilirsiniz.
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Sogutma Suyunun Doldurulmasi

5. Kapagi, sogutma suyu haznesine takin.

6. Kesme sistemine glic verin:
a. Ana enerji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.
b. Uzaktan agma-kapama sviginin agik oldugundan emin olun.
¢. Plazma gii¢ kaynaginda yesil gli¢ indikatéri LED'inin

yandigindan emin olun.

7. Plazma gui¢ kaynagina bir igslem géndermek ve sogutma suyu
pompasini baslatmak igcin CNC'yi veya XPR web arayiiztint
kullanin.

Bir islem gonderdiginizde, gazlarin akisi baslar ve birkag
saniye sonra sogutma suyu pompasi ¢alismaya baslar.
Pompa durursa, sogutma suyu déngistinden havayi bosaltmak gerekir.
Pompa galismaya devam edene kadar, sogutma suyu pompasini
baslatmak ve durdurmak igin uzaktan agma-kapama svigini kullanin.

8. Hazneyi dolum olugunun tabanina ulasana kadar doldurmak i¢in gerekirse daha fazla sogutma
suyu ekleyin.

4 UYARI

ISLAK ZEMIN

A Zemin islandigi zaman kayganlasabilir.
Hazneyi gok fazla sogutma suyuyla doldurursaniz, plazma gti¢ kaynaginin 6én kismindan

zemine sogutma suyu akar.

9. Sogutma suyunu doldurduktan sonra islem segimini iptal etmek igin CNC'yi veya XPR web
araylizlint kullanin.
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Operasyon

Genel Agiklama

Kullanma kilavuzunun bu bélimiinde, kesme sisteminin galistirnimasiyla iliskili asagidaki 6geler
aciklanmaktadir:

Kontroller ve indikatérler, sayfa 208

Calisma sirasi, sayfa 211

Ihtiyac duyulan torg pozisyonlarinin ve islem ayarlarinin secilmesi, sayfa 221
Islem segimi, sayfa 228

Kesim tablolarinin kullaniimasi, sayfa 230

Sarf malzemelerinin segimi, sayfa 233

Kesim kalitesini etkileyen unsurlar, sayfa 233

Kesme sisteminizi nasil galistiracaginiz ile ilgili sorulariniz varsa, kesme
makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
iletisime gecin. www.hypertherm.com adresindeki “Bize Ulasin” sayfasinda
tim bolge ofislerine ait iletisim bilgilerini bulabilirsiniz.
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Operasyon

Kontroller ve indikatorler

Kontroller

CNC

Bir bilgisayarlastinimis sayisal kontrol (CNC), kesme sisteminin galigtinimasini kontrol eder. CNC'de
asagidaki fonksiyonlar vardir:

m Bilgisayar destekli tasarim (CAD) ve bilgisayar destekli iiretim (CAM) yazilimlarindan parga
programlarini ylratdr.

m  CNC (veya kablosuz cihaz) ile plazma giig kaynagini birbirine baglayan bir CNC arayiiz
kablosu (veya kablosuz baglanti) tizerinden kesme sistemine komutlar génderir.

m  Kesme sisteminden ve/veya operatérden aldigi geri bildirim sinyallerine yanitlar Uretir.
Farkli CNC ekranlarindan gok sayida kesme sistemi komutu, ayar ve ekranlari gérilebilir ve kontrol
edilebilir.
CNC ekranlar asagidaki 6geleri igerebilir:

= Ana (kontrol) ekran

m islem ayarlama ekran

m  Diyagnostik ekrani

m  Test ekrani

m  Kesim semasi ekrani

CNC ekranlarinin agiklamalari igin CNC'niz ile birlikte gelen kullanma
kilavuzuna bakin.

Kesme sisteminin operasyonlarini kontrol etmek igin Hypertherm CNC'nin nasil kullanilacag ile ilgili
bilgi igin, bkz.:

m  CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzu

m  CNC Communication Protocol for the XPR Cutting System (XPR Kesme Sistemi icin CNC lletisim
Protokolii) (809810)

Kablosuz cihaz

XPR kesim sistemini kurmak ve izlemek i¢in bir kablosuz cihaz kullanilabilir. XPR web araytiziine
sahip olan bir kablosuz cihaz, kablosuz cihaz ile plazma gii¢ kaynagini birbirine baglayan kablosuz
baglanti tzerinden XPR kesme sistemine komutlar génderir.

Farkli XPR web arayiiziinden ¢ok sayida kesme sistemi komutu, ayari ve ekranlari goriilebilir ve
kontrol edilebilir. Bu ekranlarla ilgili bilgi igin, bkz. Web arayiizii ekran bilgileri, sayfa 187.

XPR web arayiizii olan bir kablosuz cihazla ayar yapmakla ilgili bilgi igin, bkz. Plazma gli¢ kaynaginin
XPR web arayiizii ile baglanmasi, sayfa 172.
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Operasyon
indikatdrler
Giic indikatdr LED’leri

Isik yayan diyotlar (LED’ler) aydinlanarak gii¢ durumunu gésterir.

Plazma gii¢ kaynaginin 6n kismindaki gii¢ indikatérii LED'i (Sekil 54) gii¢ durumunu géstermek igin
2 renk kullanr:

m Plazma gii¢ kaynagi elektrikle beslendiginde ve uzaktan agma-kapama svigi kapali (OFF)
konumunda oldugu zaman LED sari renkte yanar.

m  Plazma gii¢ kaynagi elektrikle beslendiginde ve uzaktan agma-kapama svigi agik (ON)
konumunda oldugu zaman LED yesil renkte yanar.

Sekil 54 - Plazma gtic kaynag lizerindeki gli¢ indikatori LED'i

Gaz baglanti konsolu (Sekil 55 210. sayfada) ve torg baglanti konsolu (Sekil 55 210. sayfada)
tzerindeki yesil gli¢ indikatorii LED'inin yanmasi sunlari gosterir:

m  XPR kesme sistemine gii¢ verilir.

m  Unitedeki ana enerii kesici salterin veya devre kesicinin agik (ON) (I) konumuna ayarlanmis
oldugunu.

m  Unitenin kullaniimaya hazir oldugunu.
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Operasyon

$ekil 55 - Gaz baglanti konsolu (solda) ve torg baglanti konsolu (sagda)
Uzerindeki gli¢ indikatérti LED'i

CNC ekrani

Gi¢ durumunu gosteren gu¢ indikatért LED'i hari¢ olmak tzere, kesme sistemi performansina
ait diger tim gorsel gostergeler CNC'de veya XPR web araytiziinde gériindr.

CNC ekran agiklamalari igin, CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna
bakin.
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Galisma sirasi

Operasyon

ilerleyen sayfalarda yer alan akis semalarinda, XPR kesme sistemi igin galisma sirasini

gosterilmektedir.

XPR kesme sistemi icin iglem durumlari

Her islem durumuna tanimlama amaglariyla 6zgiin bir ad ve sayi atanir. Gérduginiz ad tirt

(ad veya say1) kesme sisteminizin ayarlarina baghdir.

Giic Agtk Durumu (1)

Gii¢ Acik Durumu (1)'in baslatiimasi icin operatdr kesme sistemine giic verir.

Kesme sistemine giic¢ verilir.
Kesme sistemi operasyonu BASLAR.

v

Asagidakiler igin sinyallerin kapali (OFF)
konumunda oldugundan emin olun:

= Ana kontaktor
= Sogutma suyu pompasi
= Sogutma fanlari

v

| CAN iletigimini kurun.

v

Plazma gii¢ kaynagi ve CNC veya kablosuz cihaz
arasinda RS-422 seri, EtherCAT iletisimi veya
kablosuz iletisimin kurulmasini bekleyin.

v

Sistem yapilandirmasini belirleyin
(chopper sayisi ve konsol sayisi ve tiirli).

v

Giic Agik Durumu (1) tamamlandi
mi ve basaril oldu mu?

Evet
v
ilk Kontroller Durumu (2), sayfa 212
ile devam edin.

A

Hayir

Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.) Sonra,
Giic Agik Durumu (1)'i tekrar baslatin.
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ilk Kontroller Durumu (2)

Ariza tanilama kodlari igin arama yapin.

v

Bir ariza tanilama kodu var mi?

Hayir
y

Asagidakilerin 6lgimunt yapin:

» Sicakliklar (ana transformatérler, chopper,
sogutma suyu)

» Girig basinglan (gaz baglanti konsolu, torg
baglanti konsolu)

v

Olglimler kabul edilen aralik icinde mi kaliyor?

Evet

v

| Operatoriin islemi segmesini bekleyin.

v

‘ Bir Islem ID'si segin.

v

Gaz Temizleme/Pompa Acik Durumu (3),
sayfa 213 ile devam edin.

A

Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.

Evet
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261 .) Sonra,
Ik Kontroller Durumu (2)'yi tekrar baglatin.
< |
Hayir Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.
E—

Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.)

212
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Gaz Temizleme/Pompa Acik Durumu (3)

N Evet ..
Ozel bir temizleme yapmaya gerek var mi?* Ozel temizleme yap.
yapmaya g yap
Hayir
4
1. Asama: On akis gazlariyla islem yapin** < |
v
Sogutma suyu pompasini agik (ON) konumuna
getirin ve sogutma suyu akisini basglatin.
v
| 2. Asama: Kesme akisi gazlanyla islem yapin®* |
v
Sogutma suyu akis oranini 6lguin. < |
v |
Sogutma suyu akis, kabul edilen Hayir ‘ Sorunu. teshis edin ve anzayl giderin. (Bkz.
Y . Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.) Sonra,
aralik iginde mi kaliyor? — N . -
sogutma suyu akisini yeniden olgiin.
Evet
v

Baslama lgin Bekle Durumu (5), sayfa 214
ile devam edin.

* Islem, karisik olmayan bir yanici gazdan, karisik bir yanici gaza veya F5 islemine (veya tersine) degistirilirse
otomatik olarak 6zel bir temizleme (N, ya da hava ile) yapilir. Onceki islem su (H,0) islemi oldugunda, gaz
temizlemesine su temizlemesi eklenir. (Bkz. Otomatik temizleme islemleri sayfa 219.) Onceki islem H,0,
karisik yanici gaz veya F5 degilse, normal 2 kademeli gaz temizlemesi ile devam edin.

*k

Bir temizleme igleminin tamamlanmasi igin gerekli olan siire agagidakilere baghdir: 1) CNC'nin veya kablosuz
cihazin kesme sistemine génderdigi, operatériin segtigi islem tipi, 2) bu iglemin, Gii¢ Agik Durumu (1)
baslatildiktan sonra génderilen ilk islem olup olmadigi ve 3) operatériin daha dnce sectigi islem tipi.
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Bagslama igin Bekle Durumu (5)

CNC'nin Plazma Baslat komutunu kesme sistemine gondermesini bekleyin.

Komut bekleyin: Yeni bir islem veya “Plazma Baslat” segin
(sistemin giris igin bekleyecegi sire igin bir sinir yoktur).

v
Yeni bir igslem veya “Plazma Baslat” segildi mi?
Evet
v
Yeni islem segimi igin
llk Kontroller VEYA

Durumu (2), sayfa 212
ile devam edin.

Onakig/Sarj DC Durumu (7)

“Plazma Baslat” komutu
icin Onakis/Sarj DC
Durumu (7), sayfa 214
ile devam edin.

On gaz akisini baslatin.

D

Hayir

A

v

|  Anakontaktérii agik (ON) konumuna getirin. |
v

| Chopper'i agik (ON) konumuna getirin. |
v

Fanlar acik (ON) konumuna getirin
(zaten acik degillerse)*

v

Sogutma suyu pompasini agik (ON) konumuna
getirin (zaten acik degillerse)*

v

| Gaz basincini dlgin.

v

Ateslemeyi Tut sinyalinin kapali (OFF)
konumunda oldugundan emin olun.

v

On Gaz Akisi Durumu tamamlandi
mi ve basaril oldu mu?

Hayir

Evet
v

Atesleme Durumu (8), sayfa 215 ile devam edin.

Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261 .) Sonra,
Onakig/Sarj DC Durumu (7)'yi tekrar baslatin.

* Enerjiden tasarruf etmek igin bir komut almadan gegen siire sinin asildiginda sogutma suyu pompasi

ve fanlar durur.

214
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Atesleme Durumu (8)

Sogutma suyu akisi, kabul edilen
aralik icinde mi kaliyor?

Evet

v

Gaz basinglar kabul edilen aralik iginde mi kaliyor?

Evet

4

DC bus gerilimi kabul edilen aralikta mi?

Evet

v

Yiiksek frekans devresini (atesleme/ark olusturma)
acik (ON) konumuna getirin.

v

Chopper 1 akimi, minimum akim tzerinde mi?

Evet

v

Atesleme Durumu (8), 500 mili
saniye iginde tamamlandi mi?

Evet
v
Pilot Ark Durumu (9), sayfa 216 ile devam edin.

Operasyon

A

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Do6ngl Sonu Durumu
(14) ile devam edin

!

Sorunu teshis edin ve arizay giderin. (Bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.)
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Pilot Ark Durumu (9)

Sogutma suyu akisi, kabul edilen
aralik iginde mi kalyor?

Evet

v

Gaz basinglari kabul edilen aralik iginde mi kaliyor?

Evet

v

Sicakliklar kabul edilen aralik iginde mi?

Evet

v

DC bus gerilimi kabul edilen aralikta mi?

Evet

v

Chopper 1 akimi kabul edilen aralikta mi?

Evet

4

Sase kablosu akimi kabul edilen aralikta mi?

Evet

v

Pilot Ark Durumu (9), 500 mili saniye
icinde tamamlandi mi?

Evet
v
Kontrollii Ark Olusumu Durumu (11), sayfa 217
ile devam edin.

A

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Déngti Sonu Durumu
(14) ile devam edin

'

Sorunu teshis edin ve arizay giderin. (Bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.)

216
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Kontrollii Ark Olusumu Durumu (11)

Akimi ve gaz akisini, bu islemin ayar noktalarina
yikseltin.

v

Kontrollii Ark Olusumu Durumu (11) tamamlandi
mi ve basaril oldu mu?

Evet
v

Kesime Hazir Durumu (12), sayfa 217
ile devam edin.

Kesime Hazir Durumu (12)

Kesime Hazir Durumu (12) sirasinda, génderilen islem (delme, markalama veya kesme) aktif olur.

Sogutma suyu akigi kabul edilen
aralikta kaliyor mu?

Evet

v

Gaz basinci kabul edilen aralikta kaliyor mu®?

Evet

v

Sicakliklar kabul edilen aralikta kallyor mu?

Evet

v

Chopper 1 akimi kabul edilen aralikta kaliyor mu?

Evet

v

Plazma Baslat sinyali gitti mi?

Evet
v
Kontrollii Ark Sénmesi Durumu (13), sayfa 218
ile devam edin.

Operasyon

A

Hayir

Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.)

P
N

Hayir

S

Hayir

Hayir

Hayir

Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.)
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Kontrollii Ark Sonmesi Durumu (13)

CNC, Plazma Baslat komutunu kaldirdiginda Kontrollii Ark Sénmesi Durumu (13) baslar.

Akimi, final ayar noktasina kadar azaltin.

<
<

v
| Gazakisin, final ayar noktasina kadar azaltin. |
v
Kontrolli Ark Sénmesi Durumu (13) tamamlandi Hayir Sorunu teshis edin ve arizayi giderin. (Bkz.
mi ve basaril oldu mu? —> Diyagnostikler ve Ariza Tespiti sayfa 261.)
Evet
v
Déngii Sonu Durumu (14), sayfa 218
ile devam edin.
Dongii Sonu Durumu (14)
| Chopper 1'i kapatin. |
v
| Gazi kapatin. |
v
| Son gaz akisini baslatin. |
v

Kontaktérii kapali (OFF) konumuna getirmek
icin zamanlayiciyi baslatin.

v

|  Fanlan durdurmak igin zamanlayicyi baslatn. |

v

Sogutma suyu pompasini durdurmak igin
zamanlayiciyi baslatin.

v

Déngli tamamlanir. Baslama lgin Bekle
Durumu (5), sayfa 214 ile devam edin?

* Operatoriin segtigi islemin basarili bir sekilde tamamlanmasindan sonra, kesme sistemi Baslama lgin Bekle
Durumu (5), sayfa 214 durumuna geri dénerek bir sonraki komutu bekler.

218
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Ohmik devredeki yiiksek gerilim role asamalari (kapali veya acik)

Islak iglem sirasinda (6zellikle, N,/H,0), su, ohmik algilama devresi igin akim yolu iglevi gériir. Ohmik
karta akim gegisini 6nlemek igin, kesme sistemi yiiksek gerilim rélesini otomatik olarak agar ve ohmik
algilama devresini kapatir.

Islak islemlerde, torg yiikseklik kontroliini “tor¢ diismesine”
ayarladiginizdan emin olun. Aksi takdirde CNC galisma pargasini
algilayamaz ve ohmik role kapatildiginda torg galisma pargasina garpabilir.

Kuru islem sirasinda, kesme sistemi yiiksek gerilim rélesini otomatik olarak kapatir ve ohmik algilama
devresini acar (yiiksek frekans baglatmalari haric).

Otomatik temizleme islemleri

XPR kesme sisteminin temizleme islemleri otomatiktir. Temizlemenin tipi segilmis olan isleme,
segilen bir 6nceki isleme ve gaz baglanti konsolunun tipine (OptiMix, VWI veya Core) bagldr.

m  OptiMix ve VWI XPR kesme sistemleri, hem gaz degistirme hem de islem ayarlama
temizlemelerini yapar. (Bkz. OptiMix veya VWI XPR kesme sistemleri icin gaz degistirme
temizlemeleri, sayfa 220 ve Tiim XPR kesme sistemleri icin islem ayarlama temizlemeleri,
sayfa 220.)

m  Core XPR kesme sistemleri, sadece iglem ayarlama temizlemelerini yapar. (Bkz. Tim XPR
kesme sistemleri icin islem ayarlama temizlemeleri sayfa 220.)

Bir temizleme isleminin tamamlanmasi igin gerekli olan siire, operatériin
sectigi islem tipine ve aktif islemin, Gii¢ Agik Durumu (1) sonrasinda
goénderilen ilk islem olup olmadigina baglidir. (Bkz. Calisma sirasi
sayfa 211.)
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OptiMix veya VWI XPR kesme sistemleri igin gaz degistirme temizlemeleri

OptiMix veya VWI gaz baglanti konsolu donanimli bir XPR kesme sisteminiz varsa, kesme sistemi
karisik olmayan bir yanici gaz isleminden, karisik bir yanici gaz (H,-karisik) veya F5 islemine veya
karisik bir yanici gazdan (H,-karisik) veya F5'ten, karisik olmayan bir yanici gaz islemine gegis
yaptiginda, plazma gazi temizleme islemi otomatik olarak gergeklestirilir.

Core XPR kesme sistemlerinde, gaz degistirme temizlemeleri atlanur.

Temizleme igin kullanilan plazma gazinin tipi, kesme sistemi yapilandirmasinin tipine
(OptiMix veya VWI) baglidir:

m  OptiMix XPR kesme sistemlerinde N, iceren 2-fazli gaz degistirme temizlemesi kullanilir.

m  VWI XPR kesme sistemlerinde hava igeren 2-fazli gaz degistirme temizlemesi kullanilir.
Plazma gazi temizlemesi
Plazma gaz temizlemesi i¢in asagidaki adimlar otomatik olarak gergeklesir:
1. XPR kesme sisteminden torg tizerinden karigik yanici gaz (H,-karisik) veya F5 bosaltilir.
2. Bir OptiMix XPR kesme sisteminiz varsa, N, artik karisik yanici gazi temizler.
3. Bir VWI XPR kesme sisteminiz varsa, kalan F5 gazini torg kablosundan hava temizler.
Muhafaza gazi/muhafaza sivisi temizlemesi

islem 1slak islemden kuru isleme gegirildiginde, muhafaza sivisi temizlemesi kullanilir. Muhafaza sivisi
temizlemesi sirasinda N,, muhafaza gazi/sivisi hortumundan artik suyu bosaltir.

Islak islemde, muhafaza sivisi olarak su kullanilir. Kuru islemde muhafaza
sivisi olarak su kullaniimaz.

Core XPR kesme sistemlerinde, gaz degistirme temizlemesi atlanur.
Core XPR kesme sistemleri, sadece iglem ayarlama temizlemelerini
kullanir. (Bkz. Tiim XPR kesme sistemleri icin islem ayarlama temizlemeleri
sayfa 220.)

Tiim XPR kesme sistemleri icin islem ayarlama temizlemeleri

OptiMix veya VWI gaz baglanti konsolu donanimli bir kesme sisteminiz varsa, gaz degistirme
temizlemesini otomatik olarak bir islem ayarlama temizlemesi takip eder ve bu, 6n gaz akisi ve kesme
gazi akisi temizlemelerini igerir.

Bir Core XPR kesme sisteminiz varsa, gaz degistirme temizlemesi atlanir ve sadece islem ayarlama
temizlemesi gergeklestirilir.

islem ayarlama temizlemesi igin kullanilan islem gazinin tipi operatériin sectigi isleme baglidir.
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ihtiyag duyulan torg pozisyonlarimin ve islem ayarlarimin segilmesi

Dik konumda kesme, markalama ve delme

Dik konumda yapilan kesme, markalama ve delme islemlerinde, torg galisma pargasina dik
(90° agida) kalir. Kesme islemlerinin pek gogunda ve tiim delme ve markalama islemlerinde
dik tor¢ konumu kullanilir.

Kesme

Kesme iglemlerinde, istenen seklin olusturulmasi igin metal kalinliginin tamamina niifuz eden bir
plazma arki kullanilir. Kesim pargasinin uzunlugu ve sekli, tor¢ hareketinin yoluna ve stiresine baglidir.

Markalama

Markalama islemlerinde, metali delmeden veya kesmeden, metal lizerine markalar yerlestirmek igin
argon (Ar) veya azot (N,) kullanilir. Tipik bir markalama kullanimi, bir galigma pargasinin ikincil iglemler
(6rnegin, bilkme veya matkaplama) veya alfa sayisal parga tanimlamalari igin markalanmasidir.

Argonla markalama kullandiginizda, metalin tipi, kalinligi ve ylizey sonlandirmasinin, markalama
kalitesi Uzerinde bir etkisi olur. Tor¢ hizlarinin ve akim seviyelerinin de etkisi vardir:

m  Disuk torg hizlan ve yiuksek akimlarla daha derin markalar elde edilir.

m  Yiksek torg hizlari ve diistik akimlar ile daha si§ markalar elde edilir.
Argonla markalama islemlerini kullanirken, bagimsiz pargalar markaladiginizdan ve kestiginizden

emin olun. Kesimden &nce yuvanin tamaminda markalama yaparsaniz sarf malzemelerinin émriini
kisaltabilir. Daha iyi sonuglar igin kesimleri ve markalamalari sirayla yapin.

1,5 mm’den daha ince metalde kétii kalitede markalama ya da yanmalar
olabilir.

Delme islemi, metal kaliniginin tamamina niifuz eder. Delme, ayni zamanda, bir pargayi kesme islemin
ilk asamasidir.

Delme yapilamiyorsa kenardan baslatma kullanin.

Torg ¢ok erken harekete gecerse, plazma arki metale niifuz edemez. Hareket cok gecikirse, delme
islemi uygulanan deligin boyutu artar bu da transfer edilen arkin kaybedilmesiyle sonuglanabilir.
Delme sirasinda tor¢ galisma pargasina gok yakin olursa, sarf malzemeleri ve torg hasar gorebilir.

Hypertherm'in 6nerdigi delme ayarlarini kullandiginizda, istenmeyen sonuglari en aza indirebilir,
delme sayisini artirabilir ve sarf malzemesi pargalarinin émriinii en tst diizeye ¢ikartabilirsiniz.

En iyi delme sonuglarini nasil alabileceginiz ile ilgili bilgi almak i¢in, bkz.
Delme islemleri igin 6neriler, sayfa 235.
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Bevel kesim

Bevel kesme sirasinda torg galisma pargasina bir agiyla yaklasir (dik olmaz). Torcun agisi
(calisma parcgasina goreceli olarak), metalin bevel kesme agisi tizerinde etki olusturur.

Torg ve sarf malzemesi pargalari, torg pozisyonu 0°-52° arasinda degisebilecek ve tor¢ ucu, ¢alisma
parcasina en yakin noktada kalacak sekilde tasarlanmistir. 52°’den daha biiyiik agiya ihtiyaciniz

varsa, acgikh@r artirmak igin torcu yukseltebilirsiniz.

Sekil 56 - Bevel kesme sirasinda bir torg igin 6rnek yon

o

Dik hat: Calisma parcasina dik (90° acida)
hayali hat.

Bevel agisi: Torcun merkez hatti ile galisma
parcasina dik olan hayali bir hat arasindaki agi.

Kesim yiiksekligi: Tor¢ merkezinden galisma
pargasi ylizeyine tor¢ merkez hatti boyunca olan
dogrusal mesafe. En iyi sonuglar elde etmek igin
kesim tablolarindaki “etkin kalinlik” degerine
dayanan bir kesim ytiksekligi segin.

Belirli bir kesim yliksekligi, gereken aciklik ile tutarl
degilse, tor¢ garpismasini 6nlemek igin biraz daha
ylksek kesim yliksekligi secin.

Koni acisi: Tiim XPR torglarda, torcun 52°ye
kadar egilmesine veya pozisyonlandirimasina
olanak taniyan 76°lik bir koni agisi vardir. 52°'den
daha buytk agiya ihtiyaciniz varsa, agikhigr artirmak
icin torcu yukseltebilirsiniz.

5 Tor¢ merkez hatti: Torcun merkez ekseni boyunca

hayali hat.

Aciklik: Torcun en alt noktasi ile galisma
pargasinin ylizeyi arasindaki dikey mesafe.
Torcun, plakanin en tsttindeki herhangi bir
curufla temasini en aza indirmek igin mesafenin
en az 2 mm-3 mm oldugundan emin olun.

Nominal kalinlik: Bir calisma pargasinin dikey
kalinligi. Bu, plazma arkinin kestigi, markaladig
veya deldigi metalin kalinhigidir.

Etkin kalinlik: Plazma arkinin kesme sirasinda
metal boyunca ilerledigi mesafe. Bu deger, bevel
acisinin kosinisti tarafindan bollinen nominal
kalinliga esittir.

Bevel kesme igin ark gerilimi ayarlari, tor¢ pozisyonuna, metal kalinligina,
kesim hizina ve etkin kesim ytiksekligine baglidir. Bu nedenle, kesim
tablolari sadece dik konumda kesme igin ark gerilimlerini igerir.
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Bevel telafi tablolar

Hypertherm'in TrueBevel™ yaziliminda “bevel telafi tablolan” diye adlandirilan 6zel kesim tablolari yer
alir. Bu tablolar, asgari operator miidahalesiyle siyah sacda en iyi sonuglari almaniza yardim edebilir.

Bevel telafi tablolarina nasil erisilebilecegi ve bunlarin nasil
kullanilabilecegi ile ilgili bilgi almak igin, Hypertherm CAM
yazilimizla birlikte verilen kullanma kilavuzuna bakin.

Hypertherm'in ProNest™ yazilimi, bevel telafi tablolarini igerir.

CNC uyumluluk gereksinimleri ve Hypertherm markali olmayan CNC'lerle
bevel telafi tablolarinin nasil kullanilacagi ile ilgili bilgi almak igin, kesme
makinesi tedarikginiz veya bdlgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz
ile iletisime gegin.

Demir alasimh (siyah sac) islemler

Demir alasimli (siyah sac) islemler, A36 siyah sac kesimi igin gelistirilmistir. 3 XPR gaz baglanti
konsollarinin (OptiMix, VWI ve Core) tiimii ile siyah sac iglemlerinin tamami kullanilabilir. Siyah sac
islemlerinde, asagidakiler hari¢ olmak lzere, gogu durumda O,/Hava kullanilir:

m ince metallerde diistik akimli kesme islemlerinde, True Hole ve ic sekil kesimlerinde O,/O,
kullanin.

m Argon destekli teknolojide, delme kapasitesini artirmak igin muhafazada argon (Ar) kullanlir.

Farkli islemlerde plazma gazi ve muhafaza gazi i¢in kullanilan gazlar
hakkinda bilgi almak igin XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim
Tablolar Kullanma Kilavuzu'na) (809830) bakin.

Tiim siyah sac islemlerinde Hypertherm'in giiglendiriimis LongLife® teknolojisi kullanilir. Bu teknoloji,
kontrollti ark sénmesi hatalarini daha meydana gelmeden tespit edip gidermeye calisarak sarf
malzemelerinin dmriinli uzatan Arc Response Technology™ teknolojisi ile birlikte galisir.

XPR170 kesme sistemi, 30 A-170 A islemler i¢in HyDefinition havalandirmali sarf

HyDefinition malzemeleri sunar. Islemler operatériin asagidaki sonuglar elde etmesini saglar:
havalandirmali = Yiksek kaliteli kesimler
islemler » Capaksiz kesme (metale baglidir)

* Yiksek kesim hizlari
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Demir alasimh olmayan (paslanmaz celik ve aliiminyum) islemler

XPR kesim tablolarinda gériinen demir alasimli olmayan (paslanmaz gelik ve aliiminyum) islemler,
asagidaki metaller kullanilarak gelistiriimistir:

m  304L ve 316L paslanmaz gelik

m 6061 aliminyum
Ancak, diger tipte paslanmaz ¢elik ve aliminyum malzemeleri kesmek de mimkinddir.

Demir alasimli olmayan islemin kullanilabilir olmasi, sahip oldugunuz gaz baglanti konsolunun
(Core, VWI veya OptiMix) tipine baghdir.

Tablo 28 - Gaz baglama konsolu tipine ve gaz tipine gore kullanilabilir demir alagimli olmayan islemler.

Gaz baglanti konsolu Kullanilabilir paslanmaz celik islemleri | Kullanilabilir aliiminyum islemleri

Core N,/N, N,/N,, Hava/Hava

VWI N,/N,, No/H,0, F5/N, N,/N,, N,/H,0O, Hava/Hava

OptiMix N,/N,, No/H,0, Hy-karisik/N,, F5/N, N,/N,, No/H,O, Hy-karisik/N,, Hava/Hava

Tablo 29 - Metal kalinligi ve tipine gore kesim kalitesi igin islem Onerileri

Metal kalinhgi Metal tipi
Metrik (mm) ingiliz (ing) Paslanmaz celik Aliiminyum
1 0.036
40 A N,/N, 40 A Hava/Hava
3 0.105
3,5 0.125 60 A Hava/Hava
60 A N,/N,
5 0.188 60 A N,/N,
6 0.250
80 A F5/N, 80 A N,/H,0O
10 0.375
12 0.500 130 A Hy-kanisik/N, 130 A N,/H,0
16 0.625
20 0.750
170 A H,-kansik/N, 170 A N,/H,O
25 1.000
38 1.500
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Operasyon

HyDefinition (HDi)
havalandirmali

XPR170 kesme sistemi, paslanmaz celigin kesilebildigi tim islemler igin HDi havalandirmali
kesim sunar (170 A'e kadar). HyDefinition havalandirmali islemler, minimum gapakla yiiksek
kaliteli kesimler sunar ve N,, F5 veya karisik yanici gazlarla kullanilabilir.

HyDefinition havalandirmali islemler 6zellikle su sonuglar Uretir:
= Kesimde keskin bir tst kenar

islemler o
= Plriizsiiz, parlak veya gri kesim kenari
= Mikemmel kesim kenari agi ayar
= Yuksek kesim hizlari
OptiMix donanimli sistemlerde operatorler paslanmaz celik kesimi igin karisik yanici gaz
HyDefinition islemlerini kullanabilirler.

havalandirmali
karnisik yanici gaz
islemleri

OptiMix gaz baglanti konsolunda H,, Ar ve N, gazlarini karigtiran ve bu sekilde operatériin
kesim kenari rengini ve agisini birgok farkli gaz karisimini kullanarak incelikli bir sekilde

ayarlamasina izin veren bir 3 gaz karistirici vardir. Kesme sistemi, kesimi yapilacak metalin
kalinligina gére, 3 gazin veya 2 gazin (H,, Ar) optimize edilmis bir kombinasyonunu secer.

HyDefinition
havalandirmali su
enjeksiyonlu islemler

VWI iglemlerinde, muhafaza hatti boyunca diisiik akigh bir su akis orani (muhafaza gazi
yerine) kullanilir. Muhafaza sivisi olarak su kullanilan bir isleme bazen “islak” islem denir.
Islak islemler, diisiik isletim maliyetiyle genel anlamda iyi kesim kalitesi ve daha az isidan
etkilenen bolge sunar. Islak islemler, “kuru” islemlere kiyasla biraz daha puiriizlti kenar Uretir.

Aliiminyum

HyDefinition (HDi)
havalandirmalari
islemler

Yiiksek kaliteli paslanmaz gelik kesimlerine (Bkz. Paslanmaz celik sayfa 225.) ek olarak,
N, ve karisik yanici gaz HyDefinition sarf malzemeleri, aliminyum tzerinde yiliksek kaliteli
kesimler tUretmek icin kullanilabilir.

HyDefinition karisik
yanici gaz islemleri

OptiMix donanimli sistemlerde operatdrler aliminyum kesimi igin karisik yanici gaz
islemlerini kullanabilirler.

OptiMix gaz baglanti konsolunda H,, Ar ve N, gazlarini karistiran bir 3 gaz karigtirici vardir.
Kesme sistemi, kesimi yapilacak metalin kalinligina gére, 3 gazin veya 2 gazin (H,, Ar)
optimize edilmis bir kombinasyonunu seger.

HyDefinition
havalandirmali su
enjeksiyonlu islemler

VWI islemlerinde, muhafaza hatti boyunca diisiik akisli bir su akis orani (muhafaza gazi
yerine) kullanilir. Muhafaza sivisi olarak su kullanilan bir isleme bazen “islak” islem denir.

Aliminyumda 1slak iglemler, “kuru” islemlere kiyasla genelde daha puriizsiz kenar Uretir.
Ek olarak, VWI operattriin asagidaki sonuglar almasini saglar:

» Kesimde keskin bir tst kenar
» Plrlizsiz bir kesim kenari
= Mikemmel kesim kenari agi ayari

XPR170

Kullanma Kilavuzu
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Ozel uygulamalara ydnelik islemler

Su altinda kesme

4 UYARI

Yanici gazlar su altinda kesme veya su altinda aliiminyum kesme islemi patlama tehlikesi
tasir.
* Yanici gazlar (H, karisik gaz) veya F5 ile su altinda kesim YAPMAYIN.

* Hidrojen gazi birikimini 6nleyemediginiz takdirde aliminyum alagimlarini su altinda veya bir
sulu sehpada KESMEYIN.

Aksi takdirde, kesme sistemi calistirilirken patlama meydana gelebilir.

Su altinda kesim, plazma kesimin Urettigi akustik guriltliyl, duman ve parlamalari bastirr. Su altinda
kesim, calisma parcasi tzerinde isidan etkilenen bolgenin de azaltiimasini sadlar. Siyah sacda bu
ayrica kesim hizlarini dusiiriir ve daha yliksek gapak seviyesiyle daha pliriizlii kesim kenari Uretir.

Su altinda, su yuzeyinin altinda 75 mm'ye kadar metallerle yapilan pek ¢ok
islemde akustik giirliltl seviyelerinin ortalama 70 desibel altina inmesini
bekleyebilirsiniz.

Su altinda kesim yapmadan Once, asadidaki kosullar sagladiginizdan emin olun:

m  Yanici gazlar (H, karisik gaz) veya F5 ile su altinda kesim yapmayin. Patlama meydana
gelebilir.

m  Tezgah Ureticisinden veya kesme makinesi tedarikgisinden temin ettiginiz dogru giivenlik
ekipmanini kurmadiysaniz altiminyum alagimli malzemeleri su altinda veya sulu tablada
kesmeyin.

m  Aliminyum kesme islemi yapmadan &nce hidrojen birikimini dnleyerek patlama tehlikesini
azaltan bir risk degerlendirmesi ve azaltma planini uygulamak lizere kesme makinesi
tedarikginize, tezgah Ureticinize ve diger uzmanlara danisin.

m 75 mm’'den daha kalin bir galigsma pargasini su ylizeyinin altinda kesmeyin. Kesme
sisteminin performansini olumsuz ydnde etkileyebilir.

m  Su altinda True Hole® islemlerini kullanmayin. True Hole islemleri su altinda kesme islemiyle
uyumlu degildir.

Sulu sehpada True Hole kesme islemi yapilmasinin tek kosulu, su yilizeyinin
calisma pargasinin alt ylizeyinin en az 25 mm altina indirilmesidir.
True Hole islemler ile ilgili bilgi almak igin, kesme makinesi tedarikginiz
veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

m  Torcun galisma parcasina dik (90° agida) oldugundan emin olun.
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m  Tum su altinda kesme islemlerinde ilk yiikseklik algilama (IHS) sirasinda 6n gaz akisinin
acik (ON) konumuna ayarlandigindan emin olun.

IHS'yi etkinlestirmek igin CNC veya XPR web araytiziini kullanin.
Bunun nasil yapilacag ile ilgili bilgi almak igin CNC'niz ile birlikte
gelen kullanma kilavuzuna bakin.

m  Tum su altinda kesim islemleri icin ohmik kontagdin kapatildigindan emin olun.

Ohmik kontagin nasil kapatilacag ile ilgili bilgi almak igin CNC'niz
ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

Su alti kesim tablolari, amperaja gore listelenir. Bunlar demir alasimli ve paslanmaz gelik kesim
tablolanyla gésterilir. (Bkz. XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolari Kullanma
Kilavuzu) [809830].)

Asagidaki islemler icin su altinda kesim tablosu ayarlari verilmistir:

m 80 A ve Ustli demir alagimli islemler

m 80 A ve Ustli yanici olmayan gaz paslanmaz gelik iglemleri

Ayna kesimi

Ayna kesimine yonelik sarf malzemesi pargalarini tiim islemlerde kullanabilirsiniz. Bunlar, gazlarin zit
yonde girdap yaparak dénmesine neden olan 6zel bir girdapli halkayr ve muhafazayi igerir. Zit yonli
gaz girdabi, kesimin “iyi tarafinin” tor¢ hareketine gore sol tarafta kalmasini saglar.

Ayna kesimi sarf malzemeleri gogu zaman “sagdaki” bir parganin “soldaki” versiyonunu kesmek igin
kullanilir. Ayna kesimi sarf malzemelerinde standart sarf malzemeleri ile ayni ayarlar kullanilir.

Ayna kesimi sarf malzemelerinin parga numaralari i¢in, bkz. Sarf
malzemeleri igin 6rnek yapilandirmalar, sayfa 145.
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Islem secimi

Tum XPR kesme islemlerinin, 6zgiin bir tanimlama numarasi (islem ID’si) vardir. Her islem ID’si,
plazma gii¢ kaynaginin kontrol kartindaki kesim tablosu veri tabaninda yer alan énceden
programlanmis 6zel bir degerler setiyle eslesir.
Veri tabanindaki islemleri asagidakilere gore secgebilirsiniz:

m  Metal tipi ve kalinhg

m  Kesme akimi

m  Plazma ve muhafaza gaz tipleri

m islem kategorisi (Bkz. islem kategorileri sayfa 230.)
CNC'den bir igslem ID'si veya XPR web arayuziinde Calistirma ekranini segtiginizde, kesme sistemi,

veri tabanindaki degerlere gore ilgili islem icin dnceden programlanmis ayarlari otomatik olarak
etkinlestirir.

Ekrana gelen segenekler sayesinde islemleri dogrudan CNC'den veya XPR web arayiiziinde
Calistirma ekranindan segebilir, izleyebilir ve kontrol edebilirsiniz.

Birgok durumda ayarlar manuel olarak segmeniz gerekmez. Ancak, 6nceden programlanmis bazi
ayarlar, limitler icerisinde gecgersiz kilma veya ofset komutlaryla ayarlayabilirsiniz. (Bkz. /slem ID’si
ofsetleri/gecersiz kilmalari sayfa 229.)

228 810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



Operasyon

Optimum ayarlara erigilmesi icin islem 1D’lerinin kullaniimasi

CNC'den veya XPR web araytiziinden bir islem ID’si segtiginizde, Hypertherm'in ilgili islem igin
onerdigi optimize ayarlari otomatik olarak elde edebilirsiniz.

Onceden programlanmis ayarlar, Hypertherm'in kapsamli laboratuvar testleriyle elde edilmistir.
Kesme sistemleri, metaller ve sarf malzemelerindeki farkliliklar nedeniyle, bazen ayarlarda
diizenlemeler yapmaniz gerekebilir. Bununla birlikte, birgok durumda, bir islem ID’si ile gelen
varsayilan ayarlari kullandiginiz zaman en iyi sonuglari almayi bekleyebilirsiniz.

Onerilen ayarlar otomatik olarak almak icin, ihtiyaglarinizla eslesen islemin islem ID'sini segin:
1. CNC'de veya XPR web arayiiziinde Calistirma ekraninda iglem segim ekranina gidin.

2. islem ID'sini secin:
a. Mevcut iglemler listesini inceleyin.
b. ihtiyaclariniza en uygun islemi belirleyin. Ornegin, 170 A, 12 mm, siyah sac, O,/Hava igin
ayarlar etkinlestirmek tizere 1153 islem ID’sini segin.

islem segimi, operasyonun ilk Kontroller Durumu (2)'de yapilmalidir. Bkz.
XPR kesme sistemi i¢in islem durumlari sayfa 211.

3. islemlerin higbiri sizi memnun etmiyorsa:
a. Mevcut olan en uygun islemi segin.

b. Ayar veya ayarlar gerektigi gibi diizenlemek igin gerekli ofset komutunu veya komutlarini
génderin. (Bkz. Islem ID’si ofsetleri/gecersiz kilmalari sayfa 229.)

Sira digi bir islem gereksiniminiz varsa, kesme makinesi tedarikginiz
veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

islem ID’si ofsetleri/gecersiz kilmalari

Baz 6nceden programlanmis ayarlarina bir ofset veya gecgersiz kilma komutuyla ayar yapabilirsiniz.
Bir ofset/gegersiz kilma komutu, bir ayarin varsayilan degerini, izin verilen limit icinde degistirmenize
izin veren bir seri RS-422 veya EtherCAT sinyali tipidir.

Ornegin, 6nceden programlanmis bir basing degeri 65 ise ve bu degeri 70 olarak degistirmek
istiyorsaniz, 5 (65 + 5 = 70) ofset komutu génderin. Istediginiz plazma basing degerini (70)
gondermek i¢in web araylizini de kullanabilirsiniz. Bkz. Web arayiizii ekran bilgileri sayfa 187.

Ofset ayarlar, kesme sistemine yeni bir islem ID’si génderene
kadar veya kesme sisteminden gi¢ kesilene kadar aktif kalir.

Ofset komutlari ve ayar yapilabilir her ayar igin izin verilen limitler ile ilgili agiklamalar igin, bkz. CNC
Communication Protocol for the XPR Cutting System (XPR Kesme Sistemi igin CNC lletisim
Protokolii) (809810).
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Kesim tablolarinin kullaniimasi

CNC'nizin veya XPR web araytiziinliziin kesim tablosu ekraninda elektronik kesim tablolari
mevcuttur.

Elektronik kesim tablolarinin nasil bulunacagi ile ilgili bilgi almak igin
CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

Kesim tablolari XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolari Kullanma Kilavuzu)
(809830) iginde bulunabilir.

Kesim tablolar referans géstermek amaciyla verilmistir. Eksiksiz
ve en dogru islem secim bilgileri igin daima CNC'niz veya XPR
web arayiziiniizde goériinen elektronik kesim tablolarini kullanin.

islem segimi hakkinda, 6zellikle varsayilan islem ID’si ayarlari uygulamaniz igin memnun
edici sonuglar Uretmiyorsa, rehberlik almak igin kesim tablolarini kullanin.

Bir islem ID’si ile birlikte gelen 6nceden programlanmis ayarlar, ortalama
durumdaki sarf malzemeleriyle kalite ve verimlilik arasinda en iyi dengeyi
sunacak sekilde tasarlanmistir.

Bir islemden elde etmek istediginiz sonuglar, islem segimini etkileyebilir. Bazi durumlarda kesim
kalitesi 6nemlidir. Digerlerinde ise hiz nemlidir. Cogu zaman en iyi segimler, bu gereksinimleri
dengeli bir sekilde sunar.

islem temel kalinliklari (PCT)

Her kesme isleminin kesim tablosunda, gesitli olasi kalinliklar yer alir. islem miihendisleri kalinlik
segeneklerini (6zellikle orta kalinlik araliginda yer alanlari) optimize etmek igin galismaktadir.

Bu optimize edilmis araliga islem temel kalinhgi (PCT) denir. PCT istiinde ve altinda yer alan
kalinliklar, kesim kalitesi, kesim hizi ve delme kapasitesi agisindan degisken sonuglar uretebilir.

Islem kategorileri

XPR kesim tablolarinda 5 islem kategorisine kadar kategori olabilir. Her kategorinin 6zgtin bir igslem
kategorisi numarasi (1-5) vardir. Bu numara, bu iglemi segtiginizde bekleyebileceginiz performansi
ortaya koyar. Segctiginiz islemin islem kategorisi numarasi, kalite-hiz dengesini degistirir.

En iyi sonuglari elde etmeniz igin Hypertherm miimkiin olan her durumda 1 iglem kategori numarasini
secmenizi Onerir. 1 Kategorisi, ilgili kesme iglemi igin, kesim kalitesi ve kesim hizi arasinda en iyi
dengeyle, optimize edilmis bir kalinhgi (veya PCT'yi) temsil eder.

Tablo 30 231. sayfada ve Tablo 31 232. sayfada, farkli islem kategorisi numaralarindan
bekleyebileceginiz sonuglar agiklamaktadir.
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Tablo 30 - Demir alagimli (siyah sac) islemler igin islem kategorisi segenekleri ve beklenen kalite-hiz sonuglari

= Kenardan baslangig gerekir.

= 250 mm/dk/dan daha yavas kesim hizlari
bekleyebilirsiniz.

= Kesim kenari kalitesi plriizlti olabilir.
= Capak fazla olabilir.

Islem islem kategorisi
kategorisi N 9 Kategori aciklamasi Kalite Hiz
durumu
numarasi
Kategori 1 islem Temel Kalinliklari | = En iyi verimlilik ve kesim kalitesi dengesi. Cok iyi Cok iyi
(PCT) = islem, bu kalinlik icin optimize edilir.
= 2030 mm/dk.-3810 mm/dk. araliginda
kesim hizlar bekleyebilirsiniz.
= Cogu durumda gapaksiz kesim.
Kategori 2 PCT'den kalin = Kenar kalitesi, hizdan daha 6nemli Cok iyi - Daha
oldugunda iyi bir segimdir. mikemmel |dustk
= 2030 mm/dk!dan daha distk kesim hizlari
bekleyebilirsiniz.
= Bir miktar diistik hiz gapagi kalabilir.
Kategori 3 PCT'den ince = Hiz, kenar kalitesinden daha onemli Daha Daha
oldugunda iyi bir segimdir. dusuk yuksek
= 3810 mm/dk!dan daha disuk kesim hizlari
bekleyebilirsiniz.
= Cogu durumda gapaksiz sonuglar.
Kategori 4 Sadece Kenardan = Kenardan baslangi¢ gerekir. lyi Dustk
Baslangic * ince, diisiik hiz gapag kalabilir.
Kategori 5 Koparma = Buislemler igin maksimum kalinlik budur. Cok dustik | Cok dustik

Genel anlamda, Hypertherm en iyi kesim kenari kalitesi igin dustik amperli
islemleri ve en iyi gapaksiz kesim icin yiiksek amperli islemleri &nerir. Hiz,
kaliteden daha 6nemli oldugunda, daha yiiksek amper degerine sahip
bir islemi kullanabilirsiniz. islem secimi hakkinda yardim almak igin, bkz.
Tablo 29 - Metal kalinligi ve tipine gbre kesim kalitesi igin islem 6nerileri,
sayfa 224 ve XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolari
Kullanma Kilavuzu) (809830).
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Tablo 31 - Demir alasiml olmayan islemler i¢in islem kategorisi segenekleri ve beklenen kalite-hiz sonuglari

islem
kategorisi
numarasi

islem kategorisi
durumu

Kategori aciklamasi

Kalite

Hiz

Kategori 1

islem Temel Kalinliklari
(PCT)

= Mumkin olan her zaman, minimum g¢apakla
optimum kenar kalitesi ve hiz i¢in
Kategori 1'i segin.

= Islem, bu kalinlik igin optimize edilir.

= 1016 mm/dk.-3048 mm/dk. araliginda
kesim hizlari bekleyebilirsiniz.

= Cogu durumda gapaksiz kesim.

Cok iyi -
miikemmel

Cok iyi

Kategori 2

PCT'den kalin

= Cogu durumda keskin tst kenarlarla dik

kesim kenarlarin olusmasini bekleyebilirsiniz.

= Paslanmaz gelikte daha koyu kenar rengi
elde edilebilir.

= 1016 mm/dk!dan daha yavas kesim hizlari
bekleyebilirsiniz.

= Biraz ¢apak olusabilir.

lyi - gok iyi

Daha
dustk

Kategori 3

PCT'den ince

= Hiz, kenar kalitesinden daha 6nemli
oldugunda Kategori 3'l segin.

= 3048 mm/dk!dan daha hizli kesim hizlan
bekleyebilirsiniz.

= Biraz ¢apak olusabilir.

Daha
dustk

Daha
yuksek

Kategori 4

Sadece Kenardan
Baslangig

= Kenardan baslangi¢ gerekir.

= Paslanmaz gelikte daha koyu kenar rengi
elde edilebilir.

= Kalin gapak olusabilir.

Dustik

Kategori 5

Koparma

= Bu iglemler icin maksimum kalinlik budur.
= Kenardan baslangig gerekir.

= 250 mm/dk'dan daha yavas kesim hizlari
bekleyebilirsiniz.

= Kesim kenari kalitesi plriizlti olabilir.
= Capak fazla olabilir.
= Kalin metal kesme teknikleri gerekli olabilir.

Cok dustk

Cok dustk

Genel olarak, Hypertherm gapaksiz igslemleri 6nerir. Demir alagimli olmayan
capagi ¢ikartmak ¢ok zordur. Gaz baglanti konsoluna bagli olmak tizere
XPR170 kesme sistemi, asagidaki demir alagimli olmayan kesme

islemlerini sunar: Hava/Hava, N,/N,, N,/H,O, F5/N, ve karisik yanici

gaz/N,. islem secimi hakkinda rehberlik almak igin, bkz. Tablo 29 - Metal
kalinhigr ve tipine gére kesim kalitesi icin islem énerileri, sayfa 224 ve XPR
Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolari Kullanma Kilavuzu)

(809830).
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Sarf malzemelerinin secimi

XPR kesme sisteminde, dik konum (90° agida) ve bevel kesme islemleri ile ayni sarf malzemesi
pargalarini kullanilir. Béylelikle dik konumda bir islemde bevel kesmeye gegerken veya bevel
kesmeden dik konumlu bir isleme gegerken sarf malzemelerinizi degistirmeniz gerekmez. Bu ayni
zamanda iki farkl sarf malzemesi setine (dik veya bevel) stok tutma geregini de ortadan kaldirir.

islem tipine ve metale gore sarf malzemesi segimi (parga numaralar dahil) ve sarf malzemelerinin
takilmasiyla ilgili rehberlik almak igin, bkz.:

m  XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolar Kullanma Kilavuzu) (809830)

m  Sarf malzemelerinin takilmasi, sayfa 139

Kesim kalitesini etkileyen unsurlar

Gapak
m  Sicak bir galisma pargasi lizerinde gapak olusma olasiligi daha yuksektir. Bir kesim
serisindeki ilk kesim, genelde en az gapak iretilen kesimdir. Daha fazla kesim yaptikga gapak
miktarinda artis bekleyebilirsiniz.
m  Muhafaza akisindaki degisiklikler, demir alagimli olmayan metaller tizerinde gapak olusumunu
biyilik oranda artirabilir.
Sorun Neden* Coziim
Siyah sacda dustik hiz gapadi daha Torg hizi gok diistik oldugu zaman plazma | Torg hizini artirin.
agir olmakla birlikte kolay ¢ikartilir. arki torcu gegecek sekilde hareket edebilir.
Siyah sacda yuksek hiz gapagi daha Torg hizi gok ytiksek oldugu zaman plazma | Torg hizini duistirlin.
incedir ancak gikartilmasi zordur. arki torcun gerisinde kalabilir.

* Asinmis veya hasarli sarf malzemeleri aralikli gapaklar tretebilir.
Istediginiz sonuglarin elde edilmesi

Kullanma kilavuzunun bu béliimiinde birgok islemde en iyi sonuglari nasil alabileceginiz ile ilgili genel
Oneriler verilmektedir.

Belirli performans sorunlarinin neden oldugu arizalar giderme talimatlari
icin, bkz. Diyagnostikler ve Ariza Tespiti, sayfa 261.
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Tiim iglemler icin genel dneriler

Daima kullanmak istediginiz islem icin varsayilan ayarlarla baslayin. Birgok durumda,
bir islem ID’si ile gelen varsayilan ayarlar kullandiginiz zaman en iyi sonuglari almayi
bekleyebilirsiniz.

Varsayilan bir ayarin diizenlenmesine gerektigine karar verirseniz, orijinal degerde
(degerlerde) kademeli degisiklikler yapmak icin ofset veya gecersiz kilma komutlarini kullanin.
(Bkz. Islem ID’si ofsetleri/gecersiz kilmalari sayfa 229.)

Kesme sistemi galigirken torcun ¢alisma pargasina dokunmasina izin vermeyin. Calisma
pargaslyla temas, tor¢ nozuluna ve muhafazaya hasar verebilir. Calisma pargasinin ylizeyine
de hasar verebilir.

Dik konumdaki iglemlerde torcun galisma pargasina dik (90° agida) oldugundan emin olun.

istikrarsiz stiriicli sistemi ve ray hareketi, torg hareketinin istikrarsizlasmasina neden olabilir,
bu da diizensiz kesim sekillerinin olusmasina yol agabilir. Stirlict sistemine ve raylara rutin
servis ve bakim yaptiginizdan emin olun.

Bunun nasil yapilacagt ile ilgili bilgi almak igin kesim makineniz veya kesim
sehpaniz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

Kesme sistemi bakim gérevlerinin timiini planlandig sekilde yerine getirin. (Bkz. Bakim
sayfa 239.)

Dik konumda kesme islemleri igin dneriler

Kesme istediginiz metal kalinigini delmek igin daima varsayilan ayarlarla baglayin.

Torcu kesinlikle havaya ateslemeyin.

Kesime galisma pargasinin kenarindan baslayabilirsiniz.

Calisma pargasindan uzaklasan ve plazma arkini esneten ¢ikislardan kaginin.
Transfer edilen plazma arkinin kaybedilmemesi igin asagidaki adimlar uygulayin:

0 Her kesimi, plazma arki galisma pargasina hala bitisikken sonlandirin. (Bkz. Kontrollii ark
sénmesi hatasinin otomatik 6nlenmesi sayfa 238.)

0 Kesim sonuna yaklasildigi zaman kesim hizini distrin.

0 Parga tamamen kesilmeden énce plazma arki durdurun (kesimin, kontrollii ark sénmesi
sirasinda tamamlanmasini saglayin).

0 Kontrollli kapanma igin torcun yolunu hurda alana dogru programlayin.
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Delme islemleri igin dneriler

En iyi delme sonuglarini almak i¢in asagidaki onerileri uygulayin:

Delmek istediginiz metal kalinligini delmek igin daima varsayilan ayarlarla baglayin.

Delinecek metal ile yaklasik olarak ayni kalinlik degerinde bir giris mesafesi birakin.
Ornegin, 50 mm’lik bir metal igin 50 mm’lik bir giris kullanin.

Delmeden kaynaklanan erimis metal capaginin lizerinden gecene kadar torcu kesim
yliksekliginin tUsttinde tutun. Capaktan kaginmak, muhafaza hasarini en aza indirir.

Delme iglemleri sirasinda transfer yiiksekligi ve delme yiiksekligi 6nerilerine uygun
davrandiginizdan emin olun. (Bkz. XPR Cut Charts Instruction Manual [XPR Kesim
Tablolari Kullanma Kilavuzu] [809830].)

Calisma parcgasini (metal tipi veya kalinligi nedeniyle) delmek zor oluyorsa:
0 Muhafaza delme akigini artirin (eger bu fonksiyon CNC'nizde varsa).
Bunun olabilmesi igin muhafaza delme sinyali etkinlestirilmelidir. Muhafaza

delme sinyalinin nasil etkinlestirilecedi ile ilgili bilgi almak igin CNC'niz ile
birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

0 Deneyimli bir operatériintiz oldugu takdirde bir “hareketli” veya “seri” delme teknigi
kullanin.

“Hareketli” veya “seri” delme teknigiyle, ark transferinden hemen sonra
veya delme sirasinda torg hareketi baslar. Operatoériiniiz deneyimli
degilse bu teknigi denemeyin. Torg, lifter veya diger sistem pargalari
hasar gorebilir.

0 35 mm'ye kadar siyah saci delmek igin argon destekli bir islem segin.

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR
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Hypertherm'in delme kontrolii ve delme yardimcisi teknolojisi, delme islemleri izerinde olumsuz
bir etki olusturabilecek zamanlama ve torg yiliksekligiyle ilgili sorunlari en aza indirir.

Delme kontrolii* ve delme yardimcisi teknolojisi

Delme gecikmesi ayarlari * Metalin tiim kalinhgini delmek igin gerekli olan siireyi (saniye cinsinden)
operator seger.

= Operator bu ayart CNC veya XPR web arayiiziinden girer.

= En iyi kesme gecikmesi ayarinin segimiyle ilgili 6neriler igin kesim
tablolarina bakin. (Bkz. XPR Cut Charts Instruction Manual [XPR Kesim
Tablolari Kullanma Kilavuzu] [809830].)

Muhafaza delme gazi sinyali | = Bu sinyal, muhafaza delme akisi fonksiyonunu agar.

» Bu sinyal Plazma Baglat komutu ile etkinlestiriimelidir. (Bkz. Baglama Icin
Bekle Durumu (5) sayfa 214.) Sinyaller ve komutlar hakkinda bilgi almak
icin, bkz. CNC Communication Protocol for the XPR Cutting System
(XPR Kesme Sistemi icin CNC lletisim Protokolii) (809810).

Muhafaza delme akis ayari = Muhafaza delme gazi ayari, delme islemi sirasinda kullanilir.
= Muhafaza delme gazi ayari, delme gecikmesi sonlanana kadar aktif kalir.

= Muhafaza delme gazi ayari, ofsetlenebilir veya bu ayar gecgersiz kilinabilir.

* Bu, “delme tamamlandi” olarak da bilinir.
Markalama islemleri icin oneriler

m  Markalama ve kesme islemleri arasinda degistirme yapin. Aralikli kesme yapmadan
markalama yapmak, sarf malzemelerinin dmriin kisaltabilir.

Bevel kesme islemleri igin dneriler

m  Mimkin oldugunca torg, galisma pargasina dik konumdayken delme yapin ve sonra torcu
egin.

m  Gerekirse egiklik dondiirme agisini sinirlayin.

m  Torg ile galisma pargasi arasinda 2 mm-3 mm agciklik birakin.

m  Kesim hizini segmek igin kestiginiz galigma pargasinin etkin kalinhigini kullanin.
Hypertherm, True Bevel™ teknolojisi ile, torg yiiksekligi ve kesim hizi gibi

6nemli ayarlari otomatik olarak telafi eden esnek ve ayarlanabilir bevel
telafisi kesim tablolari veya islem parametresi tablolar sunmaktadir.
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Sarf malzemesi pargalarinin omriiniin uzatiimasi

LongLife igslem ayarlari, elektrotlarin emitér ylizeyinde aginmayi en aza indirebilir.
LongLife elektrot korumasi ile agagidaki adimlar otomatik olarak gergeklesir:

0 Kesim baslangicinda gaz ve akim akisi kontrollii bir sekilde artirilir
0 Kesim sonunda gaz ve akim akisi kontrollti bir sekilde azaltilir

Hypertherm'in LongLife ve Arc Response Technology 6zelliklerinin sagladigi avantajdan tam
anlamiyla yararlanmak igin torcu havaya dogru ateslemeyin. (Bkz. Arc Response Technology
sayfa 238.)

Kesime galisma pargasinin kenarindan baslayabilirsiniz.

Kesim tablosu veri tabanindaki delme ayarlarini kullanin. (Bkz. Delme sayfa 221.)

Hypertherm'in otomatik kontrollii ark sénmesi hatasi korumasinin (bkz. Kontrollii ark sénmesi
hatasinin otomatik 6nlenmesi, sayfa 238) sagladi§i avantajdan tam anlamiyla yararlanmak
icin, 3560 mm/dk. veya daha dustik kesim hizlari olan iglemleri segin.

Kesim hizlari 3560 mm/dk!dan yiiksek oldugunda bir sarf malzemesinde ciddi bir ariza
olusma riskini en aza indirmek igin, kesim yaparken daima asagidaki adimlari uygulayin:

0 Kesim sonuna yaklasildigi zaman kesim hizini distriin.

a Torg hareketini galisma pargasinin hurda alanina dogru programlayin.

Mumkiinse bir zincir kesim kullanarak, torg hareket yolunun dogrudan bir
kesim pargasindan digerine yonlenmesini saglayin. Bu sekilde elektrotlara
hasar veren ¢ok pargali kesimde goklu plazma arki baslatma ve durdurmasi
en aza indirilebilir.

XPR170
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Arc Response Technology

Plazma gii¢ kaynaginda her 33 mikro saniyede (30 kilohertz) bir akim ve ark gerilimi yikiini izleyen
bir chooper bulunmaktadir. Bunlar sayesinde sistem, kesme sirasinda torgta meydana gelen olaylari
neredeyse aninda tespit edip yanit Uretebilir.

Arc Response Technology, XPR kesme sisteminin torgta meydana gelen ve sarf malzemesi Smriintin
kisalmasina veya torcun hasar gérmesine neden olabilecek belirli olaylara karsi yanit Gretmesini
sadlar.

Otomatik tor¢ korumasi

Yilksek akim ayarlarinda sarf malzemelerinde kalici bir ariza (piiskiirme) oldugunda, tor¢ hasar
gorebilir. Bu hasar, arklama hatasi araciligiyla veya torcun sogutma suyu yoluna giren erimis bakir
ve/veya piring nedeniyle ortaya cikabilir.

Kalici bir sarf malzemesi arizasi meydana geldiginde, chopper’lar, torca iletiimekte olan akimin
elektromanyetik parazitlenme (EMI) veya parazit sinyali yoluyla olayi daha baslangig asamasindayken
tespit edebilir. Chopper hizli bir sekilde yanit tUreterek, kesme sistemini durdurur ve torca hasar
gelmesini onler. Elektrot buna ragmen patlayabilir ve diger sarf malzemeleri de bundan etkilenebilir
ancak torg, bu kalici aniza sonucu hasar gérmez.

Kontrollii ark sonmesi hatasinin otomatik onlenmesi

LongLife teknolojisi, siyah sac kesme islemlerinde elektrot &mriiniin korunmasi igin akim

ve gaz basincinin kontrolli bir sekilde durdurulmasini gerektirir. Calisma parcasindaki kesimin
tamamlanamamasi, kontrolsiiz durdurmalarin (kontrollii ark sénmesi hatalari) ana nedenini olusturur.
Calisma pargasindaki kesimin tamamlanamamasi, arkin esnemesine ve ardindan kontroll ark
s6nmesi hatasinin olugsmasina neden olur, bu da sarf malzemesi dmriinii dnemli 6lglide azaltrr.
Kontrollli ark sénmesi hatasinin ana nedenleri sunlardir:

m  Yanlis delik gikiglari
m  Calisma pargasi kenarindan tasma
Kesme sistemi, ark sonmeden 6nce bir kontrollti ark sénmesi hatasini tespit edebilir ve hizli yanit

ureterek akimi ve gaz basincini kontrolli bir sekilde durdurabilir. Béylelikle elektrot dmri, basta
3560 mm/dk!dan diisiik kesim hizlarinda olmak tzere, 6nemli 6lglide artirilir.
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Genel Agiklama

Hypertherm kesme sistemleri zorlayici kosullar altinda uzun yillar boyunca islem yapabilir. Kesme
sistemi performansinin korunmasi, igletim maliyetlerinin asgari diizeyde tutulmasi ve kesme
sisteminin émriiniin uzatiimasi igin tiim bakim prosediirlerinin ve planlarinin uygulanmasi énemlidir.

Kesme sisteminize nasil bakim yapabileceginiz ile ilgili sorulariniz varsa,
kesme makinesi tedarikginiz veya bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet
ekibiniz ile iletisime gegin. www.hypertherm.com adresindeki “Bize Ulasin”
sayfasinda bdlgenizdeki ofislere ait iletisim bilgilerini bulabilirsiniz.

Kullanma kilavuzunun bu béliimiinde sistemi calistirmadan 6nce her giin yerine getirmeniz
gereken bakim adimlari agiklanmaktadir.

m  Onleyici bakimla (haftalik, aylik ve yillik gorevler gibi) ilgili talimatlar icin, bkz. XPR
Preventative Maintenance Program (PMP) Instruction Manual (XPR Onleyici Bakim
Programi (PMP) Kullanma Kilavuzu) (809490).

m  Performans sorunlarinin tespit edilip arizanin giderilmesi ile ilgili dneriler igin, bkz.
Diyagnostikler ve Ariza Tespiti, sayfa 261.

m  Baski devre karti (PCB) gizimleri ve LED isiklarinin yerleri igin, bkz. PCB bilgileri, sayfa 327.

Onleyici bakim adimlarinin listesi icin, bkz. Tablo 32 240. sayfada. PMP
Instruction Manual (Kullanma Kilavuzu'nda) (809490) bu islemlerin nasil
yapilacagi agiklanmaktadir.

Gunlik, haftalik ve ayda iki kez yapilmasi gereken gorevleri genelde
operator gercgeklestirir. Aylik, yilda iki kez ve yillik yapilmasi gereken
gorevler icin genelde ehliyetli bir bakim personeli gereklidir.
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Tablo 32 - inceleme, 6nleyici bakim ve temizleme gérevleri

Bakim gorevi veya faaliyeti Ginluk Haftalk Ayhk 6 ayda bir

Giris basinglarn igin test yapin X

Tum hava filtrelerini inceleyin

Sogutma suyu seviyesini ve durumunu kontrol edin

O-ringleri inceleyin ve yaglayin

X | X | X[ X

Su tliptinii ve torcu inceleyin

Hortumlari, kablolari ve baglama tellerini inceleyin X

Gaz sizintilar igin testler yapin X

Sogutma suyu akisini kontrol edin X

Plazma gui¢ kaynaginin igini temizleyin

Kontaktdrleri inceleyin

Pilot ark rélesini inceleyin

Sogutma suyu sistemini inceleyin

Sogutma suyu akisi testi yapin

Gaz hatti baglantilarini inceleyin

Hortumlari inceleyin

Kablolari inceleyin

XX X[ X[ X[ X| X|X]| X

Topraklama baglantilarini inceleyin

Sehpa-ile-galisma parcasi arasindaki baglantiyi
inceleyin

x

Sogutma suyunu ve sogutma suyu filtresini
degistirin ve pompa stizgecini inceleyin X
ve temizleyin
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Sistemi galistirmadan 6nce daima asagidaki incelemeleri en az giinde bir kez yapin:

Gaz regdilatérlerini inceleyin, sayfa 243

Muhafaza suyu regiilatériinii inceleyin (eger varsa), sayfa 243
Baglantilani ve techizati inceleyin, sayfa 243

Sarf malzemesi pargalarini, torcu ve torg¢ yuvasini inceleyin, sayfa 244

Tor¢ kablosunu inceleyin, sayfa 249

XPR170
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Kesme sisteminden giicii kesin

4 UYARI

-

; \ Her turlt kurulum veya bakim islemi 8ncesinde elektrik glictint kesin.

° ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
<

Tim kurulum veya bakim adimlari tamamlanana kadar ana eneriji kesici salter
kapali (OFF) konumunda KALMALIDIR.

f @: Amerika Birlesik Devletleri'nde, kurulum veya bakim tamamlanana kadar
“kilitleme ve etiketleme” prosediiriinti uygulayin. Diger lkelerde uygun ulusal
ve yerel glivenlik prosedirlerini izleyin.

H Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.
4 UYARI

A

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gii¢ kaynagi, yaralanmaya veya &lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giic
kaynagina bagh kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma gti¢c kaynagi elektrik gilicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimigken
ariza tanilama veya bakim gérevlerini yerine getirirseniz, en lst diizeyde énlem alin.

4 UYARI

MAKINE HAREKETiI YARALANMAYA NEDEN OLABILIR

Bu kesme sisteminin tehlike olusturan hareketli pargalarina karsi koruma 6nlemi almaktan
son kullanici misteri ve kesme makinesi tedarikgisi sorumludur.

Kesme makinesi tedarikgisi tarafindan verilen kullanma kilavuzunu okuyun ve burada
belirtilenlere uyun.

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C) bakin.
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Bu béliimde verilen pek gok prosediirde, kesme sisteminden glicli kesmenizi gerektirir. Bunu giivenli

bir sekilde yapmak igin asagidaki proseddirt kullanin.

1. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

2. Kesme sisteminiz fiziksel baglantili bir sistem degilse, ana gii¢ kablosunu elektrik glictinden

Kesme sisteminden glicli kesmeden 6nce, torcu kesim sehpasinin
kenarina tagimaniz ve torg lifterini en yliksek noktasina ¢ikartmaniz isinizi
kolaylastirabilir. Béylelikle torca ve sarf malzemesi pargalarina daha kolay

erisebilirsiniz.

sOkiin. Kesme sisteminiz fiziksel baglantili bir sistem ise, ana gii¢ kablosunu elektrik gtictinden
s6kemezsiniz.

Kesme sistemine giden gti¢ kesilmis olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin
elektrik glic kaynagina bagli kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik
carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya olursunuz. Kesme sistemi elektrige bagl
oldugunda servis ve bakim islemlerini yaparken son derece dikkatli olun.

3. Plazma gli¢ kaynaginda, gaz baglanti konsolunda veya torg baglanti konsolunda gti¢ indikatori

LED’inin yanmadigindan emin olun.

Gaz regiilatorlerini inceleyin

Kesme sistemini ¢alistirmaya baslamadan 6énce, gaz kaynag regiilatériinii (regiilatdrlerini) inceleyin.

Besleme gazi basincinin ve akis oranlarinin 6nerilen aralik iginde oldugundan emin olun.
(Bkz. Tablo 7 42. sayfada.) Gerekiyorsa regiilatorii (regiilatorleri) ayarlayin.

Muhafaza suyu regiilatoriinii inceleyin (eger varsa)

Kesme sisteminizde muhafaza sivisi olarak su kullaniliyorsa, kesme sistemini galistirmadan 6nce

muhafaza suyu ayarlarini inceleyin. Su basincinin ve akis oraninin dnerilen aralik iginde oldugundan
emin olun. (Bkz. Tablo 9 48. sayfada.) Gaz baglanti konsolu iizerindeki regiilatérde ayarlama

yapilamaz. Su kaynag lizerinde bir regiilator varsa, gerekirse bu regiilatérde ayar yapin.
Baglantilan ve teghizati inceleyin

1. Kesme sisteminden giicl kesin. Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 242.

2. Sistem pargalarini baglayan tim hortumlari, kablolari ve baglama tellerini inceleyin. Bakilacaklar:

Bikilmeler
Catlaklar
Kesikler
Yipranmalar

Sisme veya kabarmalar
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3. Hasar buldugunuz veya asir 6lglide asinmis hortumu, kabloyu veya baglama telini degistirin.

Bunun nasll yapilacag ile ilgili bilgi almak igin, bkz. Kurulum, sayfa 69.

4. Hortumlari, kablolar ve baglama tellerini baglayan tiim baglanti elemanlarini inceleyin:

a. Gevsek baglanti bulursaniz saglamlastirin ancak baglantilar asin sikmayin.

Tork 6zellikleri igin, bkz. Tablo 11 49. sayfada.

h. Hasarli veya asin 6lglide asinmis hortum, kablo veya baglama teli bulursaniz yedeklerini
siparis edin. Hypertherm'den yedek setleri temin edebilirsiniz.

Harici hortum, kablo ve baglama telleri igin baglanti elemanlarini tek tek
degistiremezsiniz. Bir harici baglanti elemant ile ilgili bir sorun bulursaniz,
yedek hortum, kablo veya baglama teli seti siparis etmelisiniz
(entegre baglanti elemani olandan).

Plazma gtig kaynaginin icindeki bazi hortum baglanti elemanlar
degistirilemez. Parga numaralari ve teknik 6zellikler igin, bkz. Parc¢a Listesi,
sayfa 337.

5. Torg hareketi ve sistemin galistinimasi sirasinda hortumlarin, kablolarin ve baglama tellerinin
bukilmediginden veya kivrilmadigindan emin olun. Gerekiyorsa bunlari ayarlayin.

6. Kesme sistemine gli¢ vermeden 6nce, daima tiim inceleme ve bakim gérevlerini tamamlayin.

Sarf malzemesi parcalarini, torcu ve torg yuvasini inceleyin

Torcu ve sarf malzemesi parcgalarini ¢ikartin

1. Kesme sisteminden glict kesin. Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 242.
2. Torcu torg yuvasindan gikartmak igin torg baglayici somununu gevsetin.

Torg ve sarf malzemeleri sicak olabilir. Ellerinizi korumak igin eldiven giyin.

3. Torcu ve torg yuvasini, asagidaki nitelikleri tagiyan bir ylzeye yerlestirin:

m Temiz
m Kuru
m  Yagsiz

4. Muhafaza kapagini saat yonuniin tersine gevirerek muhafazayi gevsetin ve gikartin.

5. Nozul muhafaza kapagini saat yonliniin tersine gevirerek nozulu ve girdapl halkay gevsetin
ve cikartin.
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6. Elektrotu saat yoniiniin tersine gevirmek igin bir sarf malzemesi aleti (104119) kullanin. Elektrotu

cikartin.

7. Kullanilmis sarf malzemelerini, asagidaki nitelikleri tasiyan bir ylizeye yerlestirin:

m Temiz
m Kuru
m  Yagsiz

Sarf malzemesi pargalarini inceleyin

1. Devam etmeden Once asagidaki prosedurleri yerine getirin:

a. Kesme sisteminden giicli kesin, sayfa 242

b. Torcu ve sarf malzemesi pargalarini ¢ikartin, sayfa 244

2. Sarf malzemesi pargalarinin hasarli veya fazlasiyla asinmis olup olmadigini inceleyin.
(Inceleme gérevlerinin listesi icin, bkz. Tablo 33 245. sayfada.)

Tablo 33 - Sarf malzemeleri igin inceleme gorevleri

inceleme

Bakilacaklar

Sorun bulunursa yapilacaklar

Muhafaza kapagi

Erozyon ya da eksik malzeme
Catlaklar

Erimis, asinmis veya eksik malzeme
Hasarli o-ringler

Muhafaza kapag@i degistirin.

Erimis malzeme yapismasi

Muhafaza kapaginda bir hasar yoksa, erimis
malzemeyi gikartabilirsiniz.

Hasar varsa, muhafaza kapagi degistirin.

Kuru o-ringler

Kuru goériinen o-ringlere, ince bir silikon
yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

Muhafaza

Daire seklinde olmayan orta delik
Hasarli o-ringler

Muhafazay degistirin.

Gereginden fazla yaglanan o-ringler

Yag fazlasini temizlemek igin tily birakmayan
bir kumas kullanin.

Kuru o-ringler

Kuru goériinen o-ringlere, ince bir silikon
yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

Nozul muhafaza kapagi

Hasar

Diger sarf malzemeleri
degistirildikten sonra zayif kesim
kalitesi

Hasarli o-ringler

Nozul muhafaza kapagini degistirin.

Kuru o-ringler

Kuru goériinen o-ringlere, ince bir silikon
yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.
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inceleme

Bakilacaklar

Sorun bulunursa yapilacaklar

Nozul

Erozyon ya da eksik malzeme
Tikanmis gaz delikleri

Daire seklinde olmayan orta delik
Hasarli o-ringler

Nozulu degistirin.

Gereginden fazla yaglanan o-ringler.

Silikon yag fazlasini temizlemek igin tiy
birakmayan bir kumas kullanin.

Kuru o-ringler

Kuru goériinen o-ringlere, ince bir silikon
yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

Girdapli halka

Talaglar ya da catlaklar
Tikanmis gaz delikleri
Hasarli o-ringler

Girdapli halkay degistirin.

Pislik ya da tortular

Kiri ya da tortulan gidermek i¢in basingli hava
kullanin.

Hasar bulursaniz girdapli halkay degistirin.

Gereginden fazla yaglanan o-ringler.

Silikon yag fazlasini temizlemek igin tiy
birakmayan bir kumas kullanin.

Kuru o-ringler

Kuru gériinen o-ringlere, ince bir silikon
yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

IR e

Elektrot

Hasarli o-ringler

Elektrotu degistirin.

Gereginden fazla yaglanan o-ringler.

Yag fazlasini temizlemek igin tily birakmayan bir
kumas kullanin.

Kuru o-ringler

Kuru gériinen o-ringlere, ince bir silikon
yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

Emitor asinmasi

Emitdr aginmasinin nasil tespit
edilebilecegi ile ilgili rehberlik almak
icin, bkz. Emitér asinmasinin tespit
edilmesi, sayfa 251.

Elektrodu ve nozulu degistirin.

Emitor asinmasi nedeniyle bir elektrotu degistirmeniz gerekiyorsa,
elektrotla birlikte daima nozulu da degistirin.

3. Bir sarf malzemesi parcasini degistirmeniz gerekiyorsa, kurulum adimlari igin Sarf malzemelerinin
takilmasi, sayfa 139 bolimiine bakin.

4. Degistirmeniz gerekmeyen sarf malzemesi pargalarini temizleyin:

a. ic ve dis yiizeylerini silmek igin temiz, tiiy birakmayan bir kumas kullanin.

b. i ve dis yiizeylerden tortular temizlemek igin basinch hava kullanin.

Nozul muhafaza kapag tortular tutabilir. lyice temizlediginizden emin olun.
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¢. Sarf malzemesi pargalarini suyla yikamak istiyorsaniz, temiz su kullanin. Suda tutmak veya
suyla galkalamak igin musluk suyunu kullanin. Sarf malzemesi pargalarini yikamak igin asla
kesim sehpasindan gelen suyu kullanmayin. Kesim sehpasindan gelen su, sarf
malzemesi pargalarina zarar verecek kirleticileri igerir.

d. Kuru goriinen o-ringlere, ince bir silikon yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

O-ringler parlak gérinmelidir. Cok fazla yaglayici gaz akisini engelleyebilir.
Fazla yaglayici varsa temizleyin.

5. Kesme sistemine glic vermeden 6nce asagidaki parcalari takin:
m Torgtaki sarf malzemeleri. (Bkz. Sarf malzemelerinin takilmasi sayfa 139.)

m  Torg yuvasindaki torg. (Bkz. Torcun torg yuvasina takilmasi sayfa 141.)
Torcu inceleyin

1. Devam etmeden 6nce asagidaki prosediirleri yerine getirin:
a. Kesme sisteminden giicli kesin, sayfa 242

b. Torcu ve sarf malzemesi parcgalarini ¢ikartin, sayfa 244

2. Torcu asagidaki noktalara karsi inceleyin:

m  Torcun 6n kismindaki dis o-ringlerde hasar
veya fazla aginma

m  Torcun arka kismindaki i¢ o-ringlerde hasar
veya fazla aginma

m  Kuru o-ringler
m  Gereginden fazla yaglanan o-ringler
m  Torg ana gévdesindeki gatlaklar

m  Torg izolatoriindeki gatlaklar

3. Hasarli veya fazlasiyla aginan o-ringleri degistirin.

Torcun arka kismindaki i¢ o-ringler (4)

Hypertherm'den torg revizyon takimlarini temin
e:gjebilirsiniz. (Bkz. Parca Listesi bdlimiinde
Onleyici bakim takimlari, sayfa 375).

4. Torg ana govdesinde veya torg izolatériinde ¢atlaklar bulursaniz, tor¢ ana gévdesinin tamamini
degistirin. (Bkz. Torcun tor¢ yuvasina takilmasi sayfa 141.)
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5. Delik veya biikiilme bulursaniz torg su tiipiinii degistirin. (Bkz. Su tiipiiniin degistiriimesi
sayfa 250.)

6. Degistirmeniz gerekmiyorsa, torcu temizleyin ve $ekil 57 - Torcun ig ve dis yiizeylerinin silinmesi
yaglayin:
a. ic ve dis ylizeylerini silmek igin temiz, tiy
birakmayan bir kumas kullanin. (Bkz. Sekil 57.)

b. i ve dis yiizeylerden tortular temizlemek igin
basingli hava kullanin.

Ulasiimasi zor ig yiizeyler igin kulak
temizleme gubugdu kullanilabilir. Torg iginde

pamuk lifleri birakmayin.

c. Degistirilmesi gerekmeyen ve kuru gériinen o-ringlere, ince bir silikon yaglayici (027055)
tabakasi uygulayin.

O-ringler parlak gérinmelidir. Cok fazla yaglayici gaz akisini engelleyebilir.
Fazla yaglayici varsa temizleyin.

7. Kesme sistemine glic vermeden Once asagidaki pargalar takin:
m  Torgtaki sarf malzemeleri. (Bkz. Sarf malzemelerinin takilmasi sayfa 139.)

m  Torg yuvasindaki torg. (Bkz. Torcun torg yuvasina takilmasi sayfa 141.)
Torg yuvasini inceleyin

1. Devam etmeden 6nce asagidaki prosediirii tamamlayin:

a. Kesme sisteminden giicti kesin, sayfa 242

2. Torg yuvasini inceleyin. Bakilacaklar:

m  Torg yuvasindaki o-ringlerde
kesik, kertikler, hasar veya fazla
asinma

Torg yuvasindaki
o-ring

Torg yuvasindaki o-ring igin
yaglayici gerekmez. O-ring
sadece tozdan koruma Biml

=
igindir.
m  Torg yuvasl gdvdesindeki ﬂ:@ K-
catlaklar
L=

3. Hasar veya fazla aginma varsa
O-ringi degistirin.

Hypertherm'den tor¢ revizyon takimlarini temin edebilirsiniz.
(Bkz. Parga Listesi blumiinde Onleyici bakim takimlari, sayfa 375).
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4. Torg ana govdesinde veya torg izolatériinde gatlaklar bulursaniz, torg yuvasinin tamamini
degistirin. (Bkz. EasyConnect torg kablo takimini torg yuvasina baglayin sayfa 131.)

9. Degistirmeniz gerekmiyorsa, torg yuvasini temizleyin:
a. i¢ ve dis ylizeylerini silmek igin temiz, tiiy birakmayan bir kumas kullanin.

b. i ve dis yiizeylerden tortular temizlemek igin basinch hava kullanin.

Ulasiimasi zor ig ytizeyler igin kulak temizleme gubugu kullanilabilir.
Torg yuvasi iginde pamuk lifleri birakmayin.

6. Kesme sistemine glic vermeden Once asagidaki parcalarin takildigindan emin olun:
m Torgtaki sarf malzemeleri. (Bkz. Sarf malzemelerinin takilmasi sayfa 139.)

m  Torg yuvasindaki torg. (Bkz. Torcun tor¢ yuvasina takilmasi sayfa 141.)
Torc kablosunu inceleyin

Kesme sistemini ¢alistirmadan 6nce torg kablosunu inceleyin. Hasar ve asinma olup olmadigina
bakin.

m  Bikilme, gatlak, kesik veya fazla aginma olup olmadigina bakin. Bu tiir sorunlar bulursaniz
torg kablosunu degistirin.

m  Torg ile torg kablolar arasindaki tiim baglantilarin siki oldugundan emin olun. Gevsek
baglanti bulursaniz saglamlastirnn ancak baglantilari asiri skkmayin. Bu baglantilar sikmak igin
alet kullanmayin.

m  Hortumlari, kablolar ve baglama tellerini destekleyen bir kablo kanali varsa, bu 6gelerin kablo
kanali igindeki konumunu inceleyin. Kesme sistemi islem yaparken, hortum, kablo ve baglama
tellerinde bikiilme yarigapi gereksinimlerinin asildigina isaret eden bir belirti olup olmadigina
bakin. (Bkz. Hortumlar, kablolar ve baglama telleri icin biikiilme yaricapi gereksinimleri
sayfa 58.)

m  Bikilme, egilme veya katlanma belirtisi buldugunuz takdirde asagidaki ayarlamalari yapin.
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Su tilpiiniin degistirilmesi

4 UYARI

-0
?\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her turld kurulum veya bakim islemi 6ncesinde elektrik glictini kesin.

P kapali (OFF) konumunda KALMALIDIR.

¢

@\

bakin.

Tdm kurulum veya bakim adimlari tamamlanana kadar ana enerji kesici salter

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)

1. Devam etmeden Once asagidaki prosedurleri yerine getirin:
a. Kesme sisteminden giicli kesin, sayfa 242

b. Torcu ve sarf malzemesi pargalarini ¢ikartin, sayfa 244

2. Su tlpund torgtan gikartin.

3. Su tlipt ucundaki o-ringi inceleyin:

a. Hasar veya fazla asinma bulursaniz o-ringi degistirin.

Hypertherm'den tor¢ revizyon takimlarini temin edebilirsiniz.
(Bkz. Parga Listesi bélimiinde Onleyici bakim takimlari, sayfa 375).

b. O-ring kuruysa ince bir silikon yaglayici (027055) tabakasi uygulayin.

O-ring parlak goértinmelidir. Cok fazla yaglayici su tlipl hareketini
kisitlayabilir. Fazla yaglayici varsa temizleyin.
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4. Torca su tliplini takin.

i

Dogru takildiginda, su tlipti gevsek gortinebilir. Elektrot takildiktan sonra
yanlara dogru herhangi bir gevseklik kalmaz.

5. Kesme sistemine glic vermeden 6nce asagidaki pargalari takin:
m Torgtaki sarf malzemeleri. (Bkz. Sarf malzemelerinin takilmasi sayfa 139.)

m Torg yuvasindaki torc. (Bkz. Torcun tor¢ yuvasina takilmasi sayfa 141.)

Emitor aginmasinin tespit edilmesi

Emitér agsinmasi, elektrotun degistirilmesi gerektigini belirtir. Emitér agsinmasi elektrot oyugunun
genisligi, derinligi ve goriiniimiine goére tanimlanabilir. Baglama sayisi ve ark acik kalma siiresi,
emitdr asinmasini etkiler.

Emitdr aginmasi kesim kalitesinin bozulmasina neden olur. Kesim kalitesi gereksinimleriniz,
elektrotun ne zaman degistiriimesi gerektigini gosterecektir.

Emitdr asinmasi nedeniyle bir elektrotu degistirmeniz gerekiyorsa,
elektrotla birlikte daima nozulu da degistirin.

Asagidaki emitér aginmasinin degerlendiriimesine yonelik yénergeler hafniyum emitor elektrotlar
igin gegerlidir.

Yeni bir elektrotun yiizeyi parlak ve piriizsiiz gériinir (Sekil 58).
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Sekil 58 - Yeni bir elektrotun yiizeyi (hafniyum emitér ve elektrot oyugu igin oldugunu unutmayin)

Elektrot yuzeyi

< Hafniyum emitor

Elektrot oyugu

Elektrot oyugu ¢api hafniyuma tasmissa (Sekil 59) elektrotu ve nozulu degistirin.

Sekil 59 - Hafniyuma tasan genis elektrot oyugu
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Genel olarak, eger elektrot oyugu derinligi asagidaki yonergeleri asmigsa elektrotu ve nozulu

degistirin.
Elektrot. Deglstlrn:\ellvg-l*n AT
amperaji oyun derinligi
<130A 21 mm Genel olarak, 130 A'den daha dustik elektrotlar igin oyuk derinligi
1 mm veya daha fazla oldugunda elektrotu degistirin.
> 130 Ave 2 1,25 mm Genel olarak, 130 A'den yuksek veya buna esit ve 300 A'den dustik
< 300A elektrotlar i¢in oyuk derinligi 1,25 mm veya daha fazla oldugunda

elektrotu degistirin.

300 A >1,5mm Genel olarak, 300 A elektrotlar igin, oyuk derinligi 1,5 mm veya daha
fazla oldugunda elektrotu degistirin.

* Kesim kalitesi gereksinimlerinize gore, yukaridaki ydnergelerden daha si§ veya daha derin bir oyuk derinligine
sahip olan elektrotu da degistirmeniz gerekebilir.

Elektrot oyugu derinliginin nasil dlglilecedi ile ilgili bilgi almak igin,
bkz. Elektrotun oyuk derinliginin él¢iilmesi, sayfa 254.

Eger simetrik olmayan, piiriizlii kenarli oyuk ve piiriizlii yiizeyli elektrot yiizeyi gériiyorsaniz (Sekil 60)
elektrotu ve nozulu degistirin.

Sekil 60 - Simetrik olmayan, ptirtizlii kenarl oyuk ve piiriizlii ytizeyli elektrot ylizeyi

Emitdr asinmasi nedeniyle bir elektrotu degistirmeniz gerekiyorsa,
elektrotla birlikte daima nozulu da degistirin.

XPR170 Kullanma Kilavuzu 810060TR 253



Bakim

Elektrotun oyuk derinliginin olgtilmesi

1. Devam etmeden 6nce asagidaki prosedurleri yerine getirin:
a. Kesme sisteminden giicli kesin, sayfa 242
b. Torcu ve sarf malzemesi parcgalarini ¢ikartin, sayfa 244

2. Elektrotun oyuk derinligini 6lgmek igin elektrot oyuk derinligi lgiim aleti kullanin. (Bkz. Sekil 61
254. sayfada.)

Hypertherm'den oyuk derinligi 6lglim aletini temin edebilirsiniz.
(Bkz. Parca Listesi boliimiinde Diger sarf malzemesi ve tor¢ parcalari,
sayfa 366).

Sekil 61 - Elektrot oyuk derinligini 6lgmek igin bir oyuk derinligi 6lgtim aleti kullanin

H;@[:zzi
i

Elektrot
(8lcekli degildir)

i
ks
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Sogutma suyu bakimi

CNC size sogutma suyu seviyesinin diisiik oldugu yéniinde uyar génderirse (bkz. Diisiik sogutma
suyu akigi kodlari (540-542), sayfa 303), kesme sisteminden giicii kesin ve sogutma suyu haznesini
hemen yeniden doldurun.

4 UYARI

SOGUTMA SUYU CILT VE GOZLERI TAHRIS EDEBILIR VE YUTULDUGUNDA
ZARARLI YA DA OLUMCUL OLABILIR.

Propilen glikol ve benzotriazol cilt ve gozleri tahris eder, yutulursa zararl veya 6limciil
olabilir. Temas etmesi halinde cildi ve gozleri suyla yikayin. Yutulursa derhal tibbi yardim alin.

4 DIKKAT

Sogutma suyu seviyesinin distk oldugunu fark ederseniz kesme sistemini kesinlikle galistirmayin.

Kesme sistemiyle sogutma suyu yokken veya sogutma suyu miktari az oldugunda iglem yapmaniz
halinde kesme sisteminde ve sogutma suyu pompasinda ciddi hasarlar olusabilir.

Sogutma suyu pompaniz hasar gériirse yenisiyle degistirmeniz gerekebilir.

& DIKKAT

Hypertherm sogutma suyu yerine asla otomobil antifrizi kullanmayin. Antifiriz, tor¢ sogutma suyu
sistemine zarar veren kimyasallari igerir.

A DIKKAT

Yanlis sogutma suyunu kullanirsaniz, kesme sisteminiz hasar goérebilir. Bkz. Sogutma suyu
gereksinimleri sayfa 51.
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Kesme sisteminiz igin toplam sogutma suyu hacmini tahmin edin

XPR kesme sisteminin sogutma suyu haznesinin kapasitesi 22,7 litre-45 litre arasindadir.

Uzun kablolar olan bir kesme sistemi igin, kisa kablolari olan bir kesme sistemine kiyasla daha fazla
sogutma suyu gerekir.

Kesme sisteminiz igin gerekli olan toplam sogutma suyu hacmini tahmin etmek icin asagidaki
hesaplamalar kullanin:

Litre cinsinden toplam tahmini hacim igin:
Plazma gu¢ kaynagi ve kesme sisteminizin

26 + 0,2534 X gazbaglant konsolu arasindaki kablolarin
uzunlugu (metre cinsinden)

Toplam tahmini hacim
(litre cinsinden)

Bkz. Sogutma Suyunun Doldurulmasi sayfa 203.

Sogutma suyunun hepsini degistirin

Eski sogutma suyunun kullaniimasi, sogutma suyu akisini yavaslatabilir, bu da sarf malzemesi
parcalarinin 6mriini kisaltacak sekilde torg sicakliklarinin ylikselmesine yol agabilir.

Hypertherm, rutin &nleyici bakimin pargasi olarak, sogutma suyunun hepsinin en az her 6 ayda bir
degistiriimesini 6nerir. Sogutma suyunda kirleticilerin olmasi veya sogutma suyuyla ilgili sorunlara
isaret eden ariza tanilama kodlarinin alinmasi dahil ancak bunlarla sinirli olmamak (izere cevresel
kosullar nedeniyle daha sik sogutma suyu degisikligi yapmak gerekebilir.

Onleyici bakimla (haftalik, aylik ve yillik gérevler gibi) ilgili talimatlar igin,
bkz. X/?R Preventative Maintenance Program (PMP) Instruction Manual
(XPR Onleyici Bakim Programi (PMP) Kullanma Kilavuzu) (809490).

Sogutma suyu seviyesi dustligiinde hazneye yeni sogutma suyu eklemek ile, sogutma suyunun
hepsinin degistiriimesi ayni degildir. Sogutma suyu sisteminin temizlenmesi igin sogutma suyunun
hepsi bosaltiimalidir.

Asagidaki adimlarda, eski sogutma suyunun hepsinin nasil bosaltilacagi agiklanmaktadir. Kesme
sistemine, eski sogutma suyunun tamamini bosalttiktan sonra yeni sogutma suyunu doldurun.

Sogutma suyunu doldurma adimlari igin, bkz. Sogutma Suyunun
Doldurulmasi, sayfa 203.
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Sogutma suyu sisteminden eski sofjutma suyunu bosaltin

1. Kesme sisteminden glict kesin. Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 242.

2. Plazma gii¢ kaynagindan sag taraftaki dis paneli gikartin (initenin 6n kismindan baktiginizda
bu panel, sag taraftaki paneldir).

M6 (10 mm altigen) vidalar, paneli yerinde tutar.

3. Sogutma suyu haznesinden eski sogutma suyunu bosaltin:
a. Haznenin alt kismindaki valf ¢ikisina 3/8 ing i¢ ¢gapl bir tiip baglayin.
b. Tupln diger ucunu, bos bir kaba koyun.

Kesme sisteminizin yaklasik toplam sogutma suyu hacmini alabilecek
kapasitede bir kap kullanin.

¢. Haznenin alt kisminda bulunan valfi agin.

d. Sogutma suyunun hazneden akabilmesi igin hazne girisindeki kapadr ¢ikartin.
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4. Isi esanjoriinden eski sogutma suyunu bosaltin:

a. 3/8 ing i¢ gapli tipd, bir ucu haznenin alt kismindaki valf ¢ikisina ve diger ucu kaba bagl

tutun.

&

Kirmizi

Sogutma suyu geri déniis hortumu (kirmizi bant) plazma gii¢ kaynaginin arkasindan gikartin.

. Basingli havayi (6,89 bar'dan fazla olmamalidir), plazma gii¢ kaynaginin arkasindaki, daha

dnce sogutma suyu geri déniis hortumunun (kirmizi bant) bagl oldugu sogutma suyu geri
donis hortumu baglanti noktasina takin.

30 saniyeden daha uzun olmamak uizere, basingli havayi kullanarak tim sogutma suyunu
yeniden hazneye ve filtre muhafazasina ufleyin.

Sistem pargalari agisindan sogutma suyunun doner ylizeyleri yaglamasi
gerekir. Hava, kesme sisteminden 30 saniyeden daha uzun siire akarsa,
yaglama igin gerekli olan sogutma suyunu yok edebilir.

. Haznenin alt kismindaki valfi kapatin ve ¢ikistan 3/8 ing i¢ ¢gapl bir tlipu ¢ikartin.

3/8 ing gapl bir tipli plazma gli¢ kaynaginin iginde tutmayin.

. Sogutma suyu geri déniis hortumunu (kirmizi bant) plazma gii¢ kaynaginin arkasindan gikmis

halde birakin.
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Pompa tapasi altina bir kap yerlestirin.

. Tapayi ve sogutma suyu pompa siizgecini gikartin

ve bir kenara ayirin.

Sogutma suyu besleme hortumu (yesil bant)
plazma gu¢ kaynaginin arkasindan cikartin.

Basingli havayi (3,45 bar'dan fazla olmamalidir),
plazma gii¢ kaynaginin arkasindaki, daha énce
sogutma suyu besleme hortumunun (yesil bant)
bagl oldugu sogutma suyu besleme hortumu
baglanti noktasina takin.

30 saniyeden daha uzun olmamak Uizere, basingli
havayi kullanarak tim sogutma suyunu kaba
ufleyin.

Sogutma suyu besleme hortumu (yesil bant)
s6kilmus halde birakin.

Sistem pargalari agisindan sogutma suyunun
doner yuzeyleri yaglamasi gerekir. Hava, kesme
sisteminden 30 saniyeden daha uzun slire
akarsa, yaglama icin gerekli olan sogutma
suyunu yok edebilir.

5. Sogutma suyu pompa siizgecini temizleyin ve
gerekirse degistirin:

- 0 2 o6 '

Sogutma suyu pompa siizgecini temizleyin. Tortu
bulursaniz suyla yikayarak akitin.

Sogutma suyu pompa slizgecini inceleyin.

Sogutma suyu pompa siizgecinde hasar bulursaniz, degistirin (127559).

Sogutma suyu pompa siizgecini takin.

Tapadaki o-ringi silin. O-ringde tortu, gatlak ve kertikler olmadigindan emin olun.

Sogutma suyu pompa muhafazasina pompayi takin.

Bakim

XPR170
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g. Filtre muhafazasindan eski sogutma suyunu
bosaltin ve sogutma suyu filtresini degistirin:

h. Filtre muhafazasini, plazma gli¢ kaynaginin iginden
cikartin.

i. Filtre muhafazasi igindeki tim sogutma suyunu
bosaltin.

j- Sogutma suyu filtresini ¢ikartin ve atin.

k. Filtre muhafazasinda tortu olup olmadigini
inceleyin. Eger varsa, filtre muhafazasindaki
tortulan yikayarak arindirin.

I. Yeni bir sogutma suyu filtresi (027005) takin.

m. Filtre muhafazasini takin.

6. Eski sogutma suyunu hortumlardan ve kablolarindan
bosaltin:

Kesme sisteminin hortumlarinda ve kablolarinda N
cok miktarda sogutma suyu olabilir. :

Hortumlar ve kablolardaki tiim eski sogutma
suyunu akittiginizdan emin olun. Eger
akitmazsaniz, yeni sogutma suyu ile eskisi
birbirine karisir. Bu da yeni sogutma suyunun s
hizli bozulmasina neden olur.

a. Sogutma suyu geri dénis hortumunun gikartilan
ucunu, bos bir kaba koyun.

Kesme sisteminizin yaklasik toplam sogutma suyu hacmini alabilecek
kapasitede bir kap kullanin.

b. Basingli havayi (6,89 bar'dan fazla olmamalidir), sogutma suyu besleme hortumunun (yesil
bant) s6kiilen ucuna takin.

c. Yaklasik 3 dakika boyunca, sogutma suyu besleme hortumu baglanti elemanina basingl hava
enjekte ederek, sogutma suyunun, sogutma suyu geri déniis hortumundan (kirmizi bant)
cikarak bos bir kaba akmasini saglayin.

d. Yaklasik 3 dakika sonra, sogutma suyu geri déniis hortumdan (kirmizi bant) gikan sogutma
suyu akigina bakin. Bu iglemi, sogutma suyu geri déniis hortumundan (kirmizi bant) sogutma
suyu akisi durana kadar tekrarlayin.

e. Sogutma suyu geri doniis hortumundan (kirmizi bant) sogutma suyu akisi durdugunda,
hortumlarin ikisini de plazma gii¢ kaynaginin arkasina baglayin.
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Genel Agiklama

Kullanma kilavuzunun béltimiinde, performansila ilgili sorunlarin tespit edilip arizalarin giderilmesi ile
ilgili bilgiler yer almaktadir. Bu bilgiler asagidaki konular igermektedir:

m  Ariza tanilama kodlari listesi ve sorunlarin tespit edilip arizalarin giderilmesi igin adimlar.

m Baski devre karti (PCB) gizimleri.

Giinliik inceleme ve 6nleyici bakimla ilgili bilgiler igin, asagidakilere bakin:
m  Bu kullanma kilavuzunun Giinliik incelemelerin yapilmasi, sayfa 241 konusu.

m  XPR Preventative Maintenance Program (PMP) Instruction Manual (XPR Onleyici Bakim
Programi [PMP] Kullanma Kilavuzu) (809490).

Kesme sisteminizle nasil ilgileneceginiz ile ilgili sorulariniz varsa, kesme
makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
iletisime gecin. www.hypertherm.com adresindeki “Bize Ulasin” sayfasinda
tim bolge ofislerine ait iletisim bilgilerini bulabilirsiniz.

Kesme sistemi yazilimi, kesme sisteminin performansini diisliren durumlarin gogu igin bir ariza
tanilama kodu Uretir. Bazi durumlarda birden fazla sayida ariza tanilama kodu Uretilebilir.

Ariza tanilama kodlari XPR web araytiziinde goériinttilenir ve CNC'den sorgulanabilir.

Ariza tanilama kodlarinin CNC'nizde nasil goriinttlenecedi ile ilgili bilgi
almak igin, CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin. Kodlar,
XPR web araytiziiniin Gnlik ekraninda gérintilenir. Bkz. Giinlik
sayfa 190.
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Giivenlikle ilgili konular

En Ust diizeyde giivenlik igin, performansla ilgili sorunlari tespit edip arizalar giderirken bu giivenlik
yOnergelerine uyun:

m  Bir sorunu tespit edip arizayl gidermeye ¢alismadan 6nce, glivenlik talimatlarinin hepsini
(bu kullanma kilavuzunda ve kesme sistemi tizerinde yer alanlar) mutlaka okuyun, anlayin
ve uygulayin.

m  Talimatlarda aksi belirtiimedigi middetge, performansla ilgili bir sorunu tespit edip arizayi
gidermeye ¢alismadan 6nce kesme sisteminden daima giicii kesin.

Elektrikli ekipmanda veya elektrikli sistemlerde yapilacak her tiirlt kurulum, degisiklik,
inceleme veya onarim islemi igin ehliyetli bir elektrikgiden yardim alin.

Boru tertibati ekipmani veya boru tertibati sistemlerinde yapilacak her tirlt kurulum,
degisiklik, inceleme veya onarim iglemi icin ehliyetli bir sihhi tesisatgidan yardim alin.

Givenlik bilgilerinin tamami igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na
(80669C) bakin.

4 UYARI

-—__ O
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tUrlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliciinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren

, @: tim c¢alismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.
Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.
4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
icerir.

Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giig
j kaynagina bagl kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik garpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
2 olursunuz.

Plazma gti¢ kaynagi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller gikartilmigken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.
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Ik inceleme adimlan

Bazi durumlarda ariza tanilama kodu gésterilmez. Ornegin, kesme sisteminden elektrik giicii kesilirse
ariza tanilama kodu gériintiilenmez (ve kesme sistemi galismaz).

Ariza tanilama kodu gonderilmeyen, performansla ilgili bir sorunu bulmaya veya ¢6zmeye galismadan
Once mutlaka belirgin bir sorun veya hasar olup olmadigina bakin. Daima asagidaki inceleme
adimlaryla baglayin:

m  Kesme sisteminin elektrik giiciine baglandigindan emin olun. (Bkz. Kesme sistemine elektrik
gliciiniin baglanmasi sayfa 143.)

m  Ana enerji kesici salterin agik (ON) konumunda oldugundan emin olun. (Bkz. Ana enerji
kesici salter gereksinimleri sayfa 39.)

m  Baski devre kartlarini (PCB'leri) inceleyin. (Bkz. sayfa 265.)

m Plazma gii¢ kaynaginin icindeki terminaller arasindaki hat voltajini 8lgiin. (Bkz. sayfa 267.)

Kesme sisteminden giicii kesin

4 UYARI

- O
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her tirll aniza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliclinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
P @: tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
A Giig kablosu kesme sistemine baglanmadan énce ana enerji kesici salter kapali (OFF)

@\

konumunda olmalidir.

- Tum kurulum adimlari tamamlanana kadar ana enerji kesici salter kapali (OFF) konumunda

ﬁ KALMALIDIR
2 Amerika Birlesik Devletleri’'nde, kurulum tamamlanana kadar “kilitleme ve etiketleme”

proseduriini uygulayin. Diger Ulkelerde uygun ulusal ve yerel glivenlik prosediirlerini izleyin.
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4 UYARI

Yp

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Ana enerji kesici salter agik (ON) konumundayken, kesme sistemi genelinde hat voltaiji
bulunur.

Kesme sisteminin genelinde gerilimin olmasi yaralanmaya veya 6lime yol agabilir.

Ana enerji kesici salter agik (ON) konumundayken, ariza tespiti veya bakim gérevlerini
yerine getirirseniz, en lst diizeyde 6nlem alin.

4 UYARI

v,

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
icerir.

Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik gii¢
kaynagina bagl kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik garpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma glic kaynagd elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimisken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

4 UYARI

o}

{}w

4

MAKINE HAREKETI YARALANMAYA NEDEN OLABILIR

Bu kesme sisteminin tehlike olusturan hareketli pargalarina karsi koruma 6nlemi almaktan
son kullanici musteri ve kesme makinesi tedarikgisi sorumludur.

Kesme makinesi tedarikgisi tarafindan verilen kullanma kilavuzunu okuyun ve burada
belirtilenlere uyun.

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C) bakin.

Bu bdéliimde verilen pek gok prosediirde, kesme sisteminden glicli kesmenizi gerektirir. Bunu gtivenli
bir sekilde yapmak igin asagidaki proseduri kullanin.

Kesme sisteminin gliclini XPR web araylizliyle veya uzaktan

acma/kapama svigiyle kesmek miimkiin degildir.

Kesme sisteminden glicti kesmeden 6nce, torcu kesim sehpasinin

kenarina tasimaniz ve torg lifterini en yliksek noktasina ¢ikartmaniz isinizi
kolaylastirabilir. Boylelikle torca ve sarf malzemesi pargalarina daha kolay
erisebilirsiniz.
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1. Ana enerji kesici salteri kapall (OFF) konumuna getirin.

2. Kesme sisteminiz fiziksel baglantili bir sistem degilse, ana gli¢ kablosunu elektrik giictinden
sokiin. Kesme sisteminiz fiziksel baglantili bir sistem ise, ana gii¢ kablosunu elektrik glictinden
s6kemezsiniz.

Kesme sistemine giden gii¢ kesilmis olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin
elektrik gli¢ kaynagina bagli kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik
carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya olursunuz. Kesme sistemi elektrige bagl
oldugunda servis ve bakim iglemlerini yaparken son derece dikkatli olun.

3. Plazma gti¢ kaynaginda, gaz baglanti konsolunda veya tor¢ baglanti konsolunda gli¢ indikator
LED'inin yanmadigindan emin olun.

Baski devre kartlarini (PCB’leri) inceleyin

& UYARI

- 0
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her turlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliclinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
ﬁ tiim galismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

K\/@ Dabha fazla giivenlik nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Kesme sisteminden giict kesin. (Bkz. Kesme sisteminden gticii kesin sayfa 263.)

\
Yrare

2. incelemek istediginiz PCB'nin bulundugu sistem pargasindan dis paneli veya panelleri gikartin,
(Bkz. Tablo 34.)
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Tablo 34 - PCB adlari ve yerleri

PCB adi

Yer

PCB yerine dair ¢izimler icin bakilacak sayfa

Gl dagitim PCB'si

Plazma gu¢ kaynag:

Bkz. Kontrol tarafi - gériiniim 1 sayfa 344.

Kontrol PCB'si

Plazma gu¢ kaynag:

Bkz. Kontrol tarafi - gériiniim 2 sayfa 345.

Chopper takimi PCB'si

Plazma gli¢ kaynagi

Bkz. Kontrol tarafi - gériiniim 2 sayfa 345.

Baslatma devresi takimi
PCB'si

Plazma gti¢ kaynag:

Bkz. Kontrol tarafi - gériiniim 1 sayfa 344.

G/C PCBsi

Plazma gu¢ kaynag:

Bkz. Kontrol tarafi - gériiniim 2 sayfa 345.

Fan glic dagitim PCB'si

Plazma gu¢ kaynag:

Bkz. Fanlar sayfa 339.

Kontrol PCB'si

Gaz baglanti konsolu

Bkz. Gaz baglanti konsolu manifoldu yan pargalar
sayfa 349.

Yiiksek frekans, yiksek
gerilim atesleme PCB'si

Gaz baglanti konsolu

Bkz. Gaz baglanti konsolu yiiksek gerilimli yan parcalar
sayfa 348.

Ohmik kontak PCB'si

Torg baglanti konsolu

Bkz. Tor¢ baglanti konsolu manifold tarafi - gériindim 1
sayfa 359.

Kontrol PCB'si

Torg baglanti konsolu

Bkz. Tor¢ baglanti konsolu manifold tarafi - gériindim 1
sayfa 359.

3. PCB'yi inceleyin. Bakilacaklar:

m  Gevsek veya yerinden ¢ikmis PCB konektorleri

m  Gevsek veya yerinden ¢ikmis PCB

m  Renk bozulmasi

m Hasar

4. Eksik veya gevsek bir PCB bulursaniz, miimkinse yeniden takin veya saglamlastirin.

5. Hasarli veya rengi bozulmus bir PCB bulursaniz degistirin.

Parga numaralari ve tekrar siparis verme bilgileri i¢in, bkz. Parga Listesi,
sayfa 337.

6. Tum PCB'lerin durumu iyiyse, plazma gii¢ kaynaginin igindeki terminaller arasindaki hat voltajini
olguin. (Bkz. Plazma gii¢ kaynaginin igindeki terminaller arasindaki hat voltajini 6lgiin sayfa 267.)

7. Burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢ézemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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Plazma gii¢ kaynaginin icindeki terminaller arasindaki hat voltajimi dlciin

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
icerir.

Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giig
kaynagina bagl kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik garpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Yp

Plazma gti¢ kaynagi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartilmigken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Ana enerji kesici salter agik (ON) konumundayken, kontaktérde ve gii¢ dagitim PCB’sinde
hat voltaji bulunur.

Terminal blogunda ve kontaktérlerde yer alan gerilimler yaralanma ya da 6liime neden
olabilir.

Bu alanlarda ana glicl dlgerken son derece dikkatli olun.

v,

Kesme sisteminin hat voltajini 6lgmesi igin elektrik giictine ihtiyaci vardir. Plazma gli¢ kaynagi
elektrik fisine takiliyken ve plazma giic kaynaginin panelleri cikartilmis haldeyken ariza
tespiti veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en (st diizeyde 6nlem alin.

1. Terminaller arasindaki hat voltajini asagidaki sirayla 6lgiin:

o U-v
a U-W
o V-W

Her hatti topraga kadar dogrulayin.

2. Ug hattin herhangi ikisi arasindaki gerilimin, besleme gerilimine esit olup olmadigini belirleyin.

3. Hatlardan biri, diger iki hatta esit veya bunlardan %10 daha fazlaysa, gelen elektrik besleme
hatlar ile deneyin.

Gelen elektrik besleme hatlarinin durumu ile ilgili bir sorun yoksa, ehliyetli
bir elektrikgiye veya elektrik giiclinii temin eden sirkete danisarak daha
fazla bilgi alin.
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4. Ug hattin herhangi ikisi arasindaki gerilim, besleme geriliminden az ise:
a. Kesme sisteminden giicii kesin. (Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 263.)

b. Gug kablosunda hasar olup olmadigini inceleyin.

. Ana enerji kesici salterdeki sigortalari inceleyin. Sureklilik olup olmadigina bakin.

. Hasarli veya kusurlu parga bulursaniz, onarin veya degistirin.

5. Ug hattin herhangi ikisi arasindaki gerilim besleme gerilimine esit olana kadar bu adimlari
tekrarlayin.

Sekil 62

\
W
TOPRAK

268 810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



Diyagnostikler ve Ariza Tespiti

Anza tamlama kodlan

Ariza tanilama kodlarinin tamlanmasi ve arizanin giderilmesi

CNC'de veya XPR web araytiziinde goriuntilenen ariza tanilama kodlarina yanit tretmek igin
Tablo 36 270. sayfada iginde yer alan Diizeltici eylem sttununu kullanin.

Ariza tanilama kodlar asagidaki kisaltmalari icerebilir:
GCC - Gaz baglanti konsolu

CAN - Kontrolér alan agi

TCC - Torg baglanti konsolu

t/o — Zaman asimi

HF — Yiksek frekans

IGBT - Yalitimli gegit bipolar transistor
Ch1 — Chopper

DC - Dogru akim, akim

Ind — induktor

MagFan — Miknatis fan

HxFan — Isi esanjori fani
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Tablo 35 - XPR web araytiziindeki ariza tanilama kodlari

Tip Aciklama

Bilgi Bu kodlar, gegerli durum (veya durumlar) hakkinda bilgi igerir. Cogu durumda “Bilgi” kodlari igin
operatoriin bir eylemde bulunmasi gerekmez. Bir eylemde bulunmasi gerekse bile, adimlari genelde
basit veya kolay olur.

Uyari Bu kodlar, verimlilik veya kalite tizerinde olumsuz bir etkisi olabilecek bir “Uyan” durumunu
(veya durumlarini) tanimlar. Uyar kodunun ¢éziilmesi icin operatériin eylemde bulunmasi gerekir.
Bu durumlarda sonuglar kot olabilir. Uyar kodunu en kisa zamanda ¢6ziin.

Hata Bu kodlar, verimlilik veya kalite tizerinde olumsuz bir etkisi olabilecek ya da kesme sistemi
parcalarina hasar verebilecek bir “Hata” durumunu (veya durumlarini) tanimlar.
Ancak Hata durumlarinda sonuglar genellikle kéti olur. Bir Hata durumunu en kisa zamanda ¢ozin.

Ariza Bu kodlar, bir “Ariza” durumunu (veya durumlarini) tanimlar. Ariza modu, kesme sisteminizi ve sistem

parcalarinizi kalici hasara karsi korur.

Ariza durumu ortadan kaldirilana kadar arki baslatamazsiniz.

Tablo 36 ile verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya
¢bzemezseniz, kesme makinesi tedarikginiz veya bu kilavuzun 6n kisminda

listesi verilen bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime

gecin.

Tablo 36 - Ariza tanilama kodlari

Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

500
Failure (Ariza)

GCC->Main CAN
t/o (Gaz Baglant
Konsolu->Ana
CAN zaman asimi)

Gaz baglanti konsolu (Core, VWI
veya OptiMix), CAN iizerinden ana
kontrolden iletisim (en az saniyede
bir kez) alamiyor.

Bkz. CAN kodlari gaz baglanti konsolu
icin 500-503, 510-513, CAN kablosu
ve jumper bloklari icin 504, 514 CAN
agi ve bus igin 507-508, CAN iletisimi

501
Failure (Ariza)

Mix->Main

CAN t/o
(Kanstirma->Ana
CAN zaman asimi)

Gaz baglanti konsolu (Core, VWI
veya OptiMix), CAN iizerinden ana
kontrolden iletisim (en az saniyede
bir kez) alamiyor.

yok icin 600-602) sayfa 296.

503
Failure (Ariza)

TCC->Main CAN
t/o (Torg Baglanti
Konsolu->Ana
CAN zaman agimi)

Torg baglanti konsolu (Core, VWI
veya OptiMix), CAN iizerinden ana
kontrolden iletisim (en az saniyede
bir kez) alamiyor.

504
Failure (Ariza)

Ch1->Main CAN
t/o (Chopper
1->Ana CAN
zaman asimi)

Chopper 1, CAN Uizerinden ana
kontrolden iletisim (en az saniyede
bir kez) alamiyor.

270
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

507
Failure (Ariza)

Main no CAN
(Ana CAN yok)

Kesme sistemine gli¢ verildiginde
CAN agyyla ilgili bir sorun olusuyor.

Failure (Ariza)

t/o (Ana->Gaz
Baglanti Konsolu
CAN zaman asimi)

508 CAN Busy CAN busu ¢ok yiiklii (10 mili saniye
Error (Hata) (CAN Mesgul) veya daha uzun siireyle).
510 Main->GCC CAN | Ana kontrol, CAN Uzerinden gaz

baglanti konsolundan (Core, VWI
veya OptiMix) iletisim (en az
saniyede bir kez) alamiyor.

511
Failure (Ariza)

Main->Mix

CAN t/o
(Ana->Karistirma
CAN zaman asimi)

Ana kontrol, CAN Uzerinden gaz
baglanti konsolunun karistirma
modiiliinden iletisim (en az
saniyede bir kez) alamiyor.

513
Failure (Ariza)

Main->TCC CAN
t/o (Ana->Torg
Baglanti Konsolu
CAN zaman asimi)

Ana kontrol, CAN Uzerinden torg
baglanti konsolundan (Core, VWI
veya OptiMix) iletisim (en az
saniyede bir kez) alamiyor.

514
Failure (Ariza)

Main->Ch1

CAN t/o
(Ana->Chopper 1
CAN zaman agimi)

Ana kontrol, CAN (lizerinden
Chopper 1'den iletigim
(en az saniyede bir kez) alamiyor.

Bkz. CAN kodlari gaz baglanti konsolu
icin 500-503, 510-513, CAN kablosu
ve jumper bloklari icin 504, 514 CAN
agi ve bus igin 507-508, CAN iletisimi
yok icin 600-602) sayfa 296.
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Diyagnostikler ve Aniza Tespiti

Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

520
Alert (Uyan)

Ignite t/o

(no pilot arc)
(Atesleme zaman
asimi [pilot arki

yok])

Chopper 1'deki sensér, 600 mili
saniyelik atesleme siliresinde akimi
Olcemedi.

1. Transfer yiiksekliginin dogru
oldugundan emin olun.

2. Sarf malzemelerini inceleyin.

Hasarll veya fazlasiyla asinan sarf
malzemelerini degistirin.

3. Kivileim énleyicilerin (kivileim

atesleyiciler olarak da bilinir) parlak
renkte yandigindan emin olun.

4. Ana kontaktori inceleyin:

= Hasarli veya fazlasiyla asinmis olup
olmadigini inceleyin.

= Basglat komutu verildikten hemen
sonra kontaktorlerin
kapandigindan emin olun.

5. Kontaktor kétt durumdaysa

degistirin. Kontaktor iyi
durumdaysa, pilot ark rélesini
inceleyin.

6. Pilot ark rolesi iyi durumdaysa,

tel baglantilarini inceleyin. Bobinin
120 VAC aldigindan emin olun.

7. Baslatma devresi/Pilot PCB'sini
inceleyin. Baslatma devresi/Pilot
PCB'si kott durumdaysa
degistirin.

8. Torg kablosu testi yapin. (Bkz. Torg

kablosu testi yapiimasi sayfa 323.)

521
Alert (Uyar)

Pilot arc t/o

(no arc transfer)
(Pilot ark zaman
asimi [ark transferi
yok])

Pilot ark akimi olusturulduktan
sonra 500 milisaniye iginde sase
kablosunda bir akim saptanmad..

Sase kablosundaki sensor,
minimum 3 milisaniyelik transfer
referans degerinden daha yiiksek
bir akimi dlgemiyor.

1. Transfer/delme ytiksekliginin dogru

oldugundan emin olun.

2. Sarf malzemelerini inceleyin.

Hasarli veya fazlasiyla asinan sarf
malzemelerini degistirin.

3. Torg kablosu testi yapin. (Bkz. Torg

kablosu testi yapilmasi sayfa 323.)
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Ariza tanilama
Ariza tanilama L

kodu numarasi Aciklama Diizeltici eylem

L kodu adi

ve kategorisi

522 Preflow t/o XPR kesme sistemi, 6n gaz akisl

Alert (Uyar) (On gaz akigl adimlarini ard|$|k145 saniye iginde

t I di. Isl ilmedi.
zaman agimi) amamiayamadl. '$'em SSiMeAl: | 4. Gazla ilgili diger kodlan gérmek

523 Preflow purge t/o | XPR kesme sistemi, 6n gaz akisi icin ariza tanilama kodlari

Error (Hata) (On gaz akigl temizligini ardisik 45 saniye iginde gecmisini inceleyin. Eski kodlar
temizleme zaman | tamamlayamad. Islem segilmedi. akig veya basingla ilgili sorunlar
agimi) icin nereye bakilmasi gerektigini

524 Cutflow purge t/o | XPR kesme sistemi, kesme gazi gosterir.

Error (Hata) (Ke§n|1e gaz akigi ,ak_'i'j temizligirlwi al‘dl$l(;( AESI saniye 2. Sarf malzemelerini, valfleri ve girig
temlz)eme zaman |(;|n'|e tzrpam ayamadl. Islem hortumlarini inceleyin. Dogru
asimi segrmed. olduklarindan emin olun. Hasar

525 Inert gas purge t/o | XPR kesme sistemi, N, temizligini veya fazla aginma bulursaniz

Error (Hata) (Inert gaz 45 saniye iginde tamamlayamadi. degistirin.
temizleme Islem secilmedi.
zaman asimi)

530 Low psi-Line A = Hat A basinci (P5), herhangi 1. Daha &nceki basingla ilgili kodlar

Alert (Uyar) (Diisiik psi-Hat A) bir islem igin 200 mili saniye icin ariza tanilama kodunu

boyunca ayar noktasinin %75 inceleyin. Eski kodlar akis veya
altinda kalir; veya basingla ilgili sorunlar igin nereye
* P5, karisik yanici gaz islemi igin bakilmasi gerektigini gdsterir.
450 mili saniye boyunca P21
sensdr okumasinin %75 2. Gaz T_l|('$' ;lr(:;lpser;Qa_ Ha.t .A (P1)
altinda kalir; veya veya Rat £)16In giris gazi
. o . basincinin dogru aralik
. P5,'F5 islemi igin 450 mili (7,93 bar-7,24 bar) icinde
saniye boyunca P7 ayar oldugundan emin olun.
noktasinin %75 altinda kalr.

3. Olgiim gok yiiksek veya dusiikse,
regulatorleri kullanarak
Hat A/Hat B gazi veya F5 gazi igin
dogru aralik iginde basing ayari
yapin.

4. Sarf malzemelerini inceleyin:

= Dogru sarf malzemelerinin
takildigindan emin olun.

= Higbir hasar veya asir asinma
olmadigindan emin olun.

5. Yanlis sarf malzemelerini yahut
hasarli veya fazlasiyla asinan sarf
malzemelerini degistirin.

6. Gaz sizintilarina bakmak igin
basing transdiiserlerinin yaninda
bulunan gaz hacmi izleyicileri
kullanin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

531
Alert (Uyan)

Low psi-Line B
(Diisiik psi-Hat B)

Hat B basinci, 200 mili saniye
boyunca ayar noktasinin %75
altinda kalir.

1. Daha &nceki basingla ilgili kodlar
i¢in ariza tanilama kodunu
inceleyin. Eski kodlar akis veya
basingla ilgili sorunlar igin nereye
bakilmasi gerektigini gosterir.

2. Gaz akisi sirasinda Hat A (P1)
veya Hat B (P2) i¢in giris gazi
basincinin dogru aralik
(7,93 bar-7,24 bar) iginde
oldugundan emin olun.

3. Olgiim ok yiiksek veya dusiikse,
regulatorleri kullanarak
Hat A/Hat B gazi veya F5 gazi igin
dogru aralik iginde basing ayari

yapin.
4. Sarf malzemelerini inceleyin:

= Dogru sarf malzemelerinin
takildigindan emin olun.

= Higbir hasar veya asirn asinma
olmadigindan emin olun.

5. Yanls sarf malzemelerini yahut
hasarli veya fazlasiyla asinan sarf
malzemelerini degistirin.

6. Gaz sizintilarina bakmak igin
basing transdiiserlerinin yaninda
bulunan gaz hacmi izleyicileri
kullanin.

532
Alert (Uyan)

Low psi-H,O
(Diisiik psi-Su)

Muhafaza suyu basinci (P9), en
az 200 mili saniye boyunca ayar
noktasinin %50 altinda kalir ve
ayar noktasi 0'dan buytktur.

Bkz. Diisiik muhafaza suyu basinci
kodu (532) sayfa 301.

274

810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170




Diyagnostikler ve Ariza Tespiti

Ariza tanillama
kodu numarasi

Ariza tanilama

Aciklama

Diizeltici eylem

2-Sogutma suyu)

50 saniyesi olur.

. kodu adi
ve kategorisi
533 Low psi-F5 F5 basing sensérii (P7), en az 200 | 1. Daha 6nceki basingla ilgili kodlar
Alert (Uyar) (Dustik psi-F5) mili saniye boyunca ayar noktasinin icin ariza tanilama kodunu
%?75 altinda kalir. inceleyin. Eski kodlar akis veya
basingla ilgili sorunlar igin nereye
bakilmasi gerektigini gosterir.

2. Gaz akisi sirasinda Hat A (P1)
veya Hat B (P2) i¢in giris gazi
basincinin dogru aralik
(7,93 bar-7,24 bar) iginde
oldugundan emin olun.

3. Olgiim ok yiiksek veya dusiikse,
regulatorleri kullanarak
Hat A/Hat B gazi veya F5 gazi igin
dogru aralik iginde basing ayari
yapin.

4. Sarf malzemelerini inceleyin:

= Dogru sarf malzemelerinin
takildigindan emin olun.

= Higbir hasar veya asirn asinma
olmadigindan emin olun.

5. Yanls sarf malzemelerini yahut
hasarli veya fazlasiyla asinan sarf
malzemelerini degistirin.

6. Gaz sizintilarina bakmak igin
basing transdiiserlerinin yaninda
bulunan gaz hacmi izleyicileri
kullanin.

534 Low psi-Shield Muhafaza gazi basinci, en az Bkz. Diisiik muhafaza gazi basinci
Alert (Uyar) (Duisiik psi- 600 mili saniye boyunca ayar kodu (534) sayfa 302.
Muhafaza) noktasinin %75 altinda kalir ve ayar
noktasi O'dan buytiktdir.
540 Low flow 1- Sogutma suyu pompasi Bkz. Diisiik sogutma suyu akisi kodlari
Error (Hata) Coolant basladigindan sogutma suyunda | (540-542) sayfa 303.
(Diisiik akis 1- bir kisittama tespit edildi. Sogutma
Sogutma suyu) suyu akis orani 50 saniyeden daha
uzun siire 1,89 I/dk. altinda kalir.
541 Low flow 2- Akis orani 1,89 I/dk. seviyesine Bkz. Diisiik sogutma suyu akisi kodlari
Error (Hata) Coolant ulastiktan sonra, kesme sisteminin | (540-542) sayfa 303.
(Diistik akis 3,03 I/dk. seviyesine ¢ikmak igin
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Diyagnostikler ve Aniza Tespiti

Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

542
Failure (Ariza)

Low flow-Coolant
(Diisiik akis-
Sogutma suyu)

Akis orani 3,03 I/dk. seviyesine
ulastiktan sonra, kesme sistemi,
sogutma suyu akis oranini saniyede
bir kez &lgerek, akis oraninin

3,76 I/dk!ya esit veya bundan
daha yliksek olmasini saglar.

Bkz. Diisiik sogutma suyu akisi kodlari
(540-542) sayfa 303.

Failure (Ariza)

(Yuksek akis-
Sogutma suyu)

1 saniye siireyle 11,36 I/dk.
Uzerine ¢ikar. Bu hata, hatta hava
oldugunda veya torgta pliskiirme
oldugunda da meydana gelir.

543 High flow Sogutma suyu akis orani, pompa | Bkz. Yiiksek sogutma suyu akisi
Error (Hata) 1-Coolant acik (ON) konumuna gelmeden kodlari (543-544) sayfa 304.
(Yiiksek akis once 3,03 I/dk. tizerine cikar.
1-Sogutma suyu)
544 High flow-Coolant | Sogutma suyu akis orani, en az Bkz. Yiiksek sogutma suyu akisi

kodlari (543-544) sayfa 304.

550
Alert (Uyan)

No plasma arc
(Plazma arki yok)

Kesime Hazir Durumu sirasinda en
az 10 mili saniye boyunca, toplam
elektrik akimi, elektrik akimi ayar
noktasinin %50 altina diiser ve
ayar noktasi, ilgili islemin ayar
noktasindan daha yliksektir (ayar
noktalari islem tipine gére degisir).

1. Sarf malzemelerini inceleyin.
Hasarli veya fazlasiyla asinan sarf
malzemelerini degistirin.

2. Gaz sizintilari igin test yapin. Eger
bulduysaniz sizinti yapan pargalari
degistirin.

552
Alert (Uyan)

DC below
limit-Ch1

(DC sinir altinda-
Chopper 1)

Chopper 1 igin elektrik akimi, en az
50 mili saniye boyunca ayar
noktasinin %50 altinda kalir ve ayar
noktasi 10 A'den buyuktur.

3. Kontaktorleri inceleyin. Eger
bulduysaniz hasarli parcgalari
degistirin.

4. DC (dogru akim) bus hatali olup
olmadigina bakin.

9. Asagidaki pargalari inceleyin:

= Chopper
* induktor

6. Eger bulduysaniz hasarli chopper’i
veya indiiktori degistirin.

7. XPR kesme sistemi iglemi
sirasinda arkin galisma pargasi
tizerinde agik kaldigindan emin
olun.

8. Kod goriinmeye devam ederse,
kesme makinesi tedarikginiz veya
bolgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi

Ariza tanilama

Aciklama

Diizeltici eylem

agtyor-Chopper 1)

. kodu adi
ve kategorisi
555 DC exceeds Chopper 1 igin elektrik akimi, en az | 1. Sarf malzemelerini inceleyin.
Failure (Ariza) limit-Ch1 10 mili saniye boyunca 170 A'in Hasarli veya fazlasiyla asinan
(DC sinin tUzerindedir. sarf malzemelerini degistirin.

. Gaz sizintilari i¢in test yapin. Eger

bulduysaniz sizinti yapan pargalari
degistirin.

. Kontaktérleri inceleyin. Eger

bulduysaniz hasarli pargalari
degistirin.

. DC (dogru akim) bus hatali olup

olmadigina bakin.

. Asagidaki pargalari inceleyin:

Chopper
induiktor

. Eger bulduysaniz hasarli chopper’i

veya indiktort degistirin.

. XPR kesme sistemi islemi

sirasinda arkin galisma pargasi
tzerinde agik kaldigindan emin
olun.

. Kod gériinmeye devam ederse,

kesme makinesi tedarikginiz veya
bolgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

560 Over temp-Ch1 Chopper 1 lzerindeki “soguk Bkz. Asiri sicaklik ariza tanilama
Error (Hata) (Asin sicaklik- plaka” sicakligi 75 °C'nin kodlari - Chopper (560) ve Sogutma
Chopper 1) tizerindedir. Suyu (587) sayfa 306.
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Ariza tanillama
kodu numarasi

Ariza tanilama

Aciklama

Diizeltici eylem

L kodu adi
ve kategorisi
570 Start on Powerup | Kesme sistemi Gii¢ Agik Bkz. Baslatma svici ariza tanilama
Alert (Uyar) (Gug Agikta Durumuna girmeden dnce Plazma | kodlari (570-577) sayfa 309.
Baslat) Baslatma Svici acik (ON)
konumuna getirilir.
571 Start on wait-start | Plazma baslatma svigi, kesme
Alert (Uyar) (Baslatmay: sistemi baslama i¢in Bekleme
bekletmede Durumuna girmeden &nce agik
baglatma) (ON) konumuna getirilir.
574 Start remgved Plazma ?aslatma svici, kesme
Info (Bilgi) preflow (On akis | sistemi Onakis/Sarj DC Durumuna
yokken baglatma) | girdiginde kapali (OFF) konumuna
getirilir.
575 Start removed Plazma baslatma svici, Atesleme
Info (Bilgi) ignite (Atesleme | Durumu sirasinda kapali (OFF)
yokken baglatma) | konumuna getirilir.
576 Start removed Plazma Baslatma svigi, Pilot Ark
Info (Bilgi) pilot (Pilot yokken | Durumu sirasinda kapali (OFF)
baglatma) konumuna getirilir.
577 Start removed Plazma baslatma svici, Kontrolli
Info (Bilgi) ramp-up Ark Olusumu Durumu sirasinda
(Ark olusumu kapall (OFF) konumuna getirilir.
yokken baglatma)
580 Over temp-Ind1 indiiktor 1 (1A) veya 2 (1B) Bkz. Asin sicaklik ariza tanilama
Error (Hata) _(Aslrl Sicaklik- sicakhigl 160 °C'nin lizerindedir. kodlari - Indiiktér (580-581),
Indiiktor 1) Kosullar normal oldugunda, XPR | Transformatérier (586) sayfa 311.
kesme sisteminin sogumasi
581 Overtemp-Ind2 | -\ 17ck 10 dakika alr
Error (Hata) (Asin Sicaklik- §
indiiktor 2) Asin sicaklik hata kodlari, sogutma
10 dakikadan daha uzun
slirdigtinde meydana gelebilir.
Yiiksek ortam sicakliginin sogutma
sliresi Uzerinde etkisi olur.
586 Over temp-Xfmr | Transformatér sicakh@ 160 °C'nin | Bkz. Asiri sicaklik ariza tanilama
Error (Hata) (Asin sicaklik- tizerindedir. kodlari - Indtiktér (580-581),
Transformatér) Transformatérler (586) sayfa 311.
587 Over temp- Sogutma suyu sicakhigi 85 °C'nin | Bkz. Asir sicaklik ariza tanilama
Error (Hata) Coolant tizerindedir. kodlari - Chopper (560) ve Sogutma
(Asin sicaklik- Suyu (587) sayfa 306.
Sogutma suyu)
588 Fan timeout Fan zaman asimi hata kodlari 1. XPR web araytiziinde

Failure (Ariza)

(Fan zaman asimi)

sogutma 1 saatten uzun
strdigiinde meydana gelebilir.

Yiiksek ortam sicakliginin sogutma
slrresi Uzerinde etkisi olur.

goriinttlenen asin sicaklik ariza
tanilama kodlarini tanimlayin.

2. Kodlar igin ariza tespiti adimlarini
izleyin.
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Anza tanilama
Ariza tanilama L
kodu numarasi Aciklama Diizeltici eylem
L kodu adi
ve kategorisi
600 No TCC found Torg baglanti konsolu, en az Bkz. CAN kodlari gaz baglanti konsolu
Error (Hata) (Torg Baglanti 30 saniye iginde, CAN lzerinden |icin 500-508, 510-513, CAN kablosu
Konsolu kendini ana kontrol PCB'ye ve jumper bloklari icin 504, 514 CAN
Bulunamad) tanitamaz. agi ve bus igin 507-508, CAN iletisimi
yok icin 600-602) sayfa 296.
601 No chopper found | Chopper 1, en az 30 saniye iginde, | 1. Chopper ID konektoriinin J8'e
Error (Hata) (Chopper CAN uzerinden kendini ana kontrol baglandigini onaylayin.
bulunamadh) PCB'ye tanitamaz.
2. Gerekirse konektorleri baglayin.
3. Eger baglanmissa, bkz. CAN
kodlari gaz baglanti konsolu icin
500-503, 510-513, CAN kablosu
ve jumper bloklari icin 504, 514
CAN agi ve bus i¢in 507-508,
CAN iletisimi yok i¢in 600-602),
sayfa 296.
602 No GCC found Gaz baglanti konsolu (Core, VWI | Bkz. CAN kodlari gaz baglanti konsolu
Error (Hata) (Gaz Baglanti veya OptiMix) kendini en az 30 icin 500-503, 510-513, CAN kablosu
Konsolu saniye boyunca ana kontrol ve jumper bloklari icin 504, 514 CAN
bulunamadh) PCB'sine tanitamaz. agi ve bus i¢in 507-508, CAN iletisimi
yok igin 600-602) sayfa 296.
610 Ch1 Torch Protect | Kanal A Chopper 1 aklm sinyalinde | 1 garf malzemesi parcalarinin hasarli
Failure (Aniza) ChA (Chopper 1 ka|IC.I bir 's.arf malzemesi arizasi veya fazlasiyla asinmis olup
Torg Koruma tespit edilir. olmadigini inceleyin.
Kanal A)
611 Ch1 Torch Protect | Kanal B Chopper 1 akim sinyalinde 2. Birf’a'ff malz.emesi parcasini
Failure (Ariza) ChB (Chopper 1 | kalici bir sarf malzemesi arizasi degistirmeniz gerekiyorsa, bkz.
Torg Koruma tespit edilir. Sarf malzemelerinin takilmasi,
Kanal B) Sayfa 1309.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

620

Kontrollt ark

Chopper devrede kalmasi,

Asagidaki dogru kesme tekniklerini

Alert (Uyar) s6nmesi hatasi programlanan sinir agar. Nedeni kullandiginizdan emin olun:
(ark esnemesi) kontrolli ark sdnmesi hatasi olabilir. | Segcilen parcalar veya yerlestirme
algiland Kontrollii ark sénmesi hatasi programi igin yeterince biiyiik olan
sirasinda, tor¢ ve galisma pargasi bir galisma parcgasi kullanin.
arasindaki ark mesafesi hizla artar. | . Dogru parcalari veya yerlestirme
Kontrollii ark sdnmesi hatalari sarf programini kullanin. Biytk kerf
malzemesi émriinii ciddi oranda Gakismalarinda veya yanlis
disurebilir. yiiksekliklerde kesimde kontrollti
XPR kesme sistemi kontrollt ark ark sdnmesi hatalar meydana
s6nmesi hatalarini algilayip bunlara gelebilir.
yanit Uretebilir. Bu da sarf = Her kesimi, plazma arki ¢calisma
malzemesi pargalarinin 6mriiniin parcasina hala bitisikken
uzamasina yardimci olur. (Bkz. sonlandirin.
Kontrollii ark sénmesi hatasinin » Kesim sonuna yaklasildigi zaman
otomatik nlenmesi sayfa 238.) kesim hizini dusiriin.
= Parga tamamen kesilmeden 6nce
plazma arki durdurun (kesimin,
kontrollt ark sonmesi sirasinda
tamamlanmasini saglayin).
= Kontrollii kapanma igin torcun
yolunu hurda alana dogru
programlayin.
621 Over voltage-DC | DC bus gerilimi, 414 V'un 1. Giris hat voltajinin nominal degerin
Failure (Aniza) bus (Asir tUzerindedir. +/-%14'l araliginda oldugunu
gerilim-DC bus) onaylayin (bkz. Giris giicii
gereksinimleri, sayfa 38).
2. Kod goériinmeye devam ederse,

kesme makinesi tedarikginiz veya
bolgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

622
Failure (Ariza)

Under voltage DC
bus (Yetersiz
gerilim DC bus)

DC bus gerilimi, 280 V'un
altindadir.

1. Giris hat voltajinin nominal degerin

+/-%14'l araliginda oldugunu
onaylayin (bkz. Giris giicii
gereksinimleri, sayfa 38).

. Kesme sisteminden gucu kesin.
. Kapagi kontaktérden gikarin.

. Kontaklarda asir asinma olup

olmadigini inceleyin. Asiri agsinma
bulunursa kontaktorii degistirin.
Diger durumda asagidaki adimlarla
devam edin:

. Gevsek baglant olup olmadigina

bakmak i¢in asagidaki kontaktor
parcalarini inceleyin:

Kontaktor
Chopper'a giris
Giic kablosu

. Buldugunuz gevsek baglantilari

saglamlastirin. Diger durumda
asagidaki adimlarla devam edin:

. J6'daki kontrol PCB'sinden gikan

baglantilari inceleyin. 5 ve 6
numarall pimlerde gevsek veya
kot baglanti olup olmadigina
bakin. Buldugunuz gevsek
baglantilari saglamlastirin veya
kotu baglantilart degistirin.

. Kod goriinmeye devam ederse,

kesme makinesi tedarikginiz veya
bolgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

623 Ch1 DC at Idle Chopper 1 bosta durumundadir ve | 1. Giig kaynaklarindan (J2 pimler
Error (Hata) (Chopper 1 DC chopper akimi, 10 A'in lizerindedir. 1-3) 24 VDC olup olmadigina
Bosta) bakin.
. Gg kaynaklarindan 24 VDC
bulursaniz, chopper kotudur.
. Gerekirse chopper degistirin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Arniza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

626

No DC output-

Ark Agik Durumu baslatildiktan

1. Sarf malzemesi pargalarinin hasarli

Error (Hata) Ch1 sonra 250 mili saniye iginde akim veya fazlasiyla asinmis olup
(DC gikigI- Uretiimez. olmadigini inceleyin.
Chopper 1) Pilot arki elde edildi ancak sonra , .
transfer 6ncesi kaybedildi. 2. Blrvs.,ar.‘f malgeme3| pargasin
degistirmeniz gerekiyorsa, bkz.
Sarf malzemelerinin takilmasi,
sayfa 139.

3. Kod goérinmeye devam ederse,
kesme makinesi tedarikginiz veya
bolgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

631 DC at wait-start | XPR kesme sistemi baslama igin Bkz. Akim sensérii ariza tanilama
Failure (Ariza) (DC basglatmayr | Bekleme Durumunda iken, sase | kodlari (631) sayfa 314.
beklemede) kablosundaki gerilim 5 A'in
Uzerindedir.
640 No error Bilginize: Aktif ariza Higbir operator eylemi
Info (Bilgi) (Hata yok) bulunmamaktadir. gerekmemektedir.
642 System powered | Bilginize: XPR kesme sistemine Higbir operatdr eylemi
Info (Bilgi) (Sisteme giic glic verilmistir ve musterinin tedarik | gerekmemektedir.
verildi) ettigi, uzaktan agma/kapama svigi
acik (ON) (aktif) durumundadir.
643 No process Bilginize: XPR kesme sistemine Operasyonda ilk Kontroller (2)
Info (Bilgi) loaded gl verilmistir ve islem segimi Durumunu sonlandirmak ve Gaz
(Islem yuKklii degil) | yapilmamistir. Temizleme Durumunu baglatmak igin
bir islem segmek gerekir (sistemin giris
icin bekleyecegi siire igin bir sinir
yoktur). (Bkz. Calisma sirasi
sayfa 211.)
645 System is off Bilginize: Kesme sistemine gli¢ Higbir operatdr eylemi
Info (Bilgi) (Sistem kapali) verilmistir ve misterinin tedarik gerekmemektedir. Uzaktan
ettigi, uzaktan agma/kapama svigi | agma/kapama svigi agik (ON)
kapali (OFF) (pasif) durumundadir. | konumuna getirildiginde XPR kesme
sistemi galismasini stirdirdr.
646 System turned off | Bilginize: XPR kesme sisteminin (Bkz. Calisma sirasi sayfa 211.)
Info (Bilgi) (Sistem kapatildi) | gui¢ baglantisi kesilmistir.
647 Process selected | Operatorin sectigi islemi bildirir. Hicbir operator eylemi
Info (Bilgi) (islem segildi) gerekmemektedir.
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Ariza tanilama
Ariza tanilama L
kodu numarasi Aciklama Diizeltici eylem
kodu adi
ve kategorisi
655 Current (DC) Kesme sistemi Onakis/Sarj DC 1. Sarf malzemesi pargalarinin hasarli
Alert (Uyar) preflow Durumuna girdiginde bir chopper veya fazlasiyla asinmis olup
(Akim 6n gaz akigl) | akimi algilar. olmadigini inceleyin.

2. Bir sarf malzemesi pargasini
degistirmeniz gerekiyorsa, bkz.
Sarf malzemelerinin takilmasi,
sayfa 139.

3. Torg kablosunu inceleyin. Hat
durumunda kisa devre veya agilma
olup olmadigina bakin.

660 Thermistor Ana kontrol, indiktor 1A'da kisa Termistoriin direncini 6lgmek igin

Error (Hata) Fault-Ind 1 devre yapmis bir sicaklik senséri | bir dijital multimetre kullanin.
(Termistor tespit eder. (Bkz. Termistérlerden direng élciimii
Arizasi-Indiiktsr 1) sayfa 325.)

661 Thermistor Ana kontrol, indiiktér 1B'de kisa

Error (Hata) Fault-Ind 2 devre yapmis bir sicaklik sensori
(Termistor tespit eder.
Arizasi-Indiiktor 2)

666 Thermistor Ana kontrol, transformatérde kisa | Termistdriin direncini 6lgmek igin

Error (Hata) Fault-Xfmr devre yapmis bir sicaklik senséri | bir dijital multimetre kullanin.
(Termistér Arizasi- |tespit eder. (Bkz. Termistérlerden direng élcimii
Transformatér) sayfa 325.)

667 Thermistor Chopper 1, yalitimli gegit bipolar | Termistoriin direncini 6lgmek igin

Error (Hata) Fault-Ch1 transistére (IGBT) yakin, kisa devre | bir dijital multimetre kullanin.
(Termistér Arizasi- | yapmis bir sicaklik sensérii tespit | (Bkz. Termistérlerden direng 6lgimii
Chopper 1) eder. sayfa 325.)

670 Thermistor Ana kontrol, kisa devre yapmis bir | Termistoriin direncini lgmek igin

Error (Hata) Fault-Coolant sogutma suyu sicaklik sensérii bir dijital multimetre kullanin.
(Termistor tespit eder. (Bkz. Termistérlerden direnc élciimii
Arizasi-Sogutma sayfa 325.)
Suyu)

671 No Thermistor- Ana kontrol, indiiktér 1'de (1A) bir | Termistériin direncini 8lgmek igin

Error (Hata) Ind 1 (Termistor agik devre tespit eder. bir dijital multimetre kullanin.
yok-Ind(iktor 1) (Bkz. Termistrlerden direng élgiimii

672 No Thermistor- Ana kontrol, induiktor 2'de (1B) bir sayfa 325.)

Error (Hata) Ind 2 (Termistér | agik devre tespit eder.
yok-Indiiktér 2)

677 No Thermistor- Ana kontrol, transformatdrde bir Termistorin direncini 6lgmek igin

Error (Hata) Xfmr (Termistor agik devre tespit eder. bir dijital multimetre kullanin.
yok-Transformatér) (Bkz. Termistrlerden direng élgimii

sayfa 325.)
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

678
Error (Hata)

No Thermistor-
Ch1 (Termistér
yok-Chopper 1)

XPR kesme sistemi, Chopper 1
igin sicaklik sensoriinii algilayamaz.

1. J9igin 2 telin yerine oturdugundan
emin olun.

2. Termistoriin direncini 6lgcmek
igin bir dijital multimetre kullanin.
(Bkz. Termistérlerden direng
6lciimii sayfa 325.)

681
Error (Hata)

No Thermistor-
Coolant

(Termistér yok-
Sogutma Suyu)

Ana kontrol, sogutma suyu
sensoriinde bir acgik devre tespit
eder.

Termist6riin direncini dlgmek igin

bir dijital multimetre kullanin.

(Bkz. Termistérlerden direng élciimii
sayfa 325.)

691
Error (Hata)

Node reset
(Nod reseti)

Ana kontrol, XPR kesim sistemine
gugc verildikten sonra bir “konsol
resetleme” mesaji alrr.

1. Topraklamayi inceleyin. Yiksek
frekans elektromanyetik
parazitlenme (parazit olarak da
bilinir) CAN nodunu resetleyebilir.

2. Gaz baglanti konsolu ve torg
baglanti konsolu lzerindeki yesil
(glic indikatori) LEDinin
yandigindan emin olun.

3. Yesil (giig indikatéri) LED'leri
yanmiyorsa, tim konektorlerin giig
dagitim karti (141425) iizerinde
yerlerine oturdugundan emin olun.

4. Gig kaynaklarindan 24 VDC olup
olmadigina bakin. Voltaj diismeleri
CAN nodunu resetleyebilir.

5. Gevsek veya kot baglanmis
CAN kablolarina baglanti olup
olmadigina bakin.

6. Kesme makinesi tedarikginiz
veya bolgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
Hata ile iliskili Kayit ID'sine sahip
oldugunuzdan emin olun.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

695
Alert (Uyan)
(Sadece OptiMix)

Low Inlet H,-Mix
(Diisiik Girig
Hidrojen-
Karigtirma)

Gaz baglanti konsolundaki (sadece
OptiMix igin) karistirma modiiliiniin
hidrojen (H,) giris basinci (P10),
7,24 bar'dan dusuktir.

696
Alert (Uyar)
(Sadece OptiMix)

Low Inlet Ar-Mix
(Diisuk Giris
Ar-Karistirma)

Gaz baglanti konsolundaki (sadece
OptiMix igin) karistirma modiiliiniin
argon (Ar) giris basinci (P11),

7,24 bar'dan dusuktir.

697
Alert (Uyar)
(Sadece OptiMix)

Low Inlet N,-Mix
(Diisuk Giris
Azot-Karistirma)

Gaz baglanti konsolundaki (sadece
OptiMix igin) karistirma modiiliiniin
azot (N,) giris basinci, 7,24 bar'dan
disuktdr.

Bkz. H,, Ar, N, ve H,O igin dlistik giris

basinci ariza tanilama kodlari
(695-697, 700, 701) sayfa 315.

Gaz Girisi Ar-Torg
Baglanti Konsolu)

saniye boyunca 5,52 bar'dan
dustik veya 8,61 bar'dan ytiksektir.

699 Mix Fault Gaz baglanti konsolundaki Higbir operator eylemi
Error (Hata) (Karigtirma Hatasi) | karistirma modiilli igin genel ariza | gerekmemektedir.
tanilama kodu.
700 Gas Inlet F5-GCC | Gaz baglanti konsolundaki (sadece | Bkz. H,, Ar, N, ve H,O icin diisiik girig
Alert (Uyari) (Gaz Girisi VWI veya OptiMix) P6 igin F5 giris | basinci ariza tanilama kodlari
F5-Gaz Baglanti | basinci, 5,52 bar'dan diisiik veya | (695-697, 700, 701) sayfa 315.
Konsolu) 8,61 bar'dan yiiksektir.
701 Low Inlet H,O Gaz baglanti konsolundaki (sadece
Alert (Uyarr) GCC (Dusiik Giris | VWI veya OptiMix igin) P8 igin su
Su Gaz Baglanti | (H,0) giris basinci, 2,07 bar'dan
Konsolu) diistiktir.
702 Shield Gas Inlet | Torg baglanti konsolundaki N, giris | Bkz. Tor¢ baglanti konsolunda
Alert (Uyari) N, TCC (Muhafaza | basinci en az 200 mili saniye muhafaza gazi giris basinci ariza
Gaz Girisi Azot boyunca 5,52 bar'dan diisiik veya | tanilama kodlari (702-705) sayfa 316.
Torg Baglanti 8,61 bar’'dan yuksektir.
Konsolu)
703 Shield Gas Inlet | Tor¢ baglanti konsolundaki oksijen
Alert (Uyar) O, TCC (O,) giris basinci en az 200 mili
(Muhafaza Gaz saniye boyunca 5,52 bar'dan
Girisi Oksijen Torg | dlstik veya 8,61 bar'dan yliksektir.
Baglanti Konsolu)
704 Shield Gas Inlet | Torg baglanti konsolundaki hava
Alert (Uyar) Air TCC giris basinci en az 200 mili saniye
(Muhafaza Gazi boyunca 5,52 bar'dan diistik veya
Girisi Hava Torg 8,61 bar'dan yiiksektir.
Baglanti Konsolu)
705 Shield Gas Inlet | Tor¢ baglanti konsolundaki argon
Alert (Uyar) Ar-TCC (Muhafaza | (Ar) giris basinci en az 200 mili
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L kodu adi
ve kategorisi
706 No sensor Torg baglanti konsolundaki P1 Bkz. Basing transdliseri ariza tanilama
Error (Hata) P1-TCC (Sensér | basing sensérii tespit edilemedi. kodlar1 (706-715) sayfa 317.
yok P1-Torg
Baglanti Konsolu)
707 No sensor Torg baglanti konsolundaki P2
Error (Hata) P2-TCC (Sensér | basing sensérii tespit edilemedi.
yok P2-Torg
Baglanti Konsolu)
708 No sensor Torg baglanti konsolundaki P3
Error (Hata) P3-TCC (Sensdr | basing sensérii tespit edilemedi.
yok P3-Torg
Baglanti Konsolu)
709 No sensor Torg baglanti konsolundaki P4 Bkz. Basing transdliseri ariza tanilama
Error (Hata) (Sensér yok) basing sensérii tespit edilemedi. | kodlari (706-715) sayfa 317.
P4-TCC
710 No sensor Torg baglanti konsolundaki P5
Error (Hata) (Sensér yok) basing sensérii tespit edilemedi.
P5-TCC
711 No sensor Torg baglanti konsolundaki P14
Error (Hata) (Sensér yok) basing sensérii tespit edilemedi.
P14-TCC
712 No sensor Gaz baglanti konsolundaki P6
Error (Hata) (Sensér yok) basing sensérii tespit edilemedi.
(Sadece VWI P6-GCC
ve OptiMix)
713 No sensor Gaz baglanti konsolundaki P7
Error (Hata) (Sensér yok) basing sensérii tespit edilemedi.
(Sadece VWI P7-GCC
ve OptiMix)
714 No sensor Gaz baglanti konsolundaki P8
Error (Hata) (Sensor yok) basing sensorii tespit edilemedi.
(Sadece VWI P8-GCC
ve OptiMix)
715 No sensor Gaz baglanti konsolundaki P9
Error (Hata) (Sensor yok) basing sensorii tespit edilemedi.
P9-GCC
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716

Process Invalid

Bu XPR kesme sistemi operatdriin

Desteklenmeyen islemi saptamak

kontrol eder.

Not: XPR kesim sistemine her
seferinde yalnizca 1 iletisim
yoéntemi (Seri, EtherCAT veya
Kablosuz) bir islem ID’si
gonderebilir.

3: Gegersiz kullanici kaynagi

Kesme sistemini baska bir arayliz
kontrol eder.

Not: XPR kesim sistemine her
seferinde yalnizca 1 iletisim
yontemi kablosuz arayiiz bir iglem
ID’si génderebilir.

Error (Hata) (islem Gegersiz) sectigi islemi desteklemiyor. ve her biri igin en iyi diizeltici eylemi
Akilli ariza verisi degerleri: belirlemek i¢cin XPR web arayiiziindeki
ariza tanimlama koduna eslik eden akilli
ariza verisi degerine (numarasina)
bakin:
1: Gegersiz id Desteklenen bir islem icin islem
islem ID'si = 0 ID’sinin segilmesiyle ilgili rehberlik
almak igin, bkz. XPR Kesim Tablolari
Kullanma Kilavuzu (809830).
716 Process Invalid 2: Gegersiz kullanici Kesme sistemini kontrol eden araytiziin
Error (Hata) (Islem Gegersiz) | Kesme sistemini baska bir arayiiz secilmesi veya degistiriimesiyle ilgili

rehberlik almak igin, bkz. iletisim
Baglantisi, sayfa 153 ve Kontrol eden
cihazin degistiriimesi, sayfa 195.

4: Gegersiz islem
Yanlig islem ID’si gdnderildi.

Desteklenen bir igslem igin islem
ID’sinin segilmesiyle ilgili rehberlik
almak igin, bkz. XPR Kesim Tablolari
Kullanma Kilavuzu (809830).

5: izin verilmedi veya sistem
hazir degil

Kesme sistemi yeni bir islem |ID’si
igin hazir degil (yalnizca “Baglama
igin Bekle Durumu (5)" veya
“Déngii Sonu (14)” durumlarinda
bir islem ID’si kabul edebilir).

Kesme makinesi tedarikginiz veya
bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet
Ekibiniz ile iletisime gegin.

6: Desteklenmez

Not: 3 XPR gaz baglanti
konsolunun (OptiMix, VWI, Core)
farkl kapasiteleri olabilir. Ornegin,
siyah sac i¢in argon destekli ve
argon markalama, OptiMix veya
VWI gaz baglanti konsolu
donanimina sahip olan kesme
sistemleri ile yapilabilirken, Core
donanimli olan ile yapilamaz.

Farkli islem becerileri hakkinda bilgi
almak igin, bkz. /htiyag duyulan torg
pozisyonlarinin ve islem ayarlarinin
secilmesi, sayfa 221.
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. kodu adi
ve kategorisi
717 Low voltage-mix | Gaz baglanti konsolundaki gaz Gaz baglanti konsolundaki (sadece
Alert (Uyar) (Dustik voltaj karistincinin besleme gerilimi 21 V| OptiMix igin) gii¢ kaynaginin 24 VDC
karisimi) altinda. cikis gerilimi gdsterdiginden emin olun.
718 High voltage-mix | Gaz baglanti konsolundaki gaz Cikig gerilimi 24 VDC olmalidir
Alert (Uyar) (Yiiksek gerilim karistiricinin besleme gerilimi 27 V
karigimi) ustiinde.
719 Mix pwm 100% H,, Arveya N, oransal valf besleme | 1. Sarf malzemelerinin dogru
Alert (Uyar) (Kanstirma pwm | geriliminde %100 devrede kalmaya oldugundan emin olun.
%100) erisildi. Diger gazlarin karigim
ytzdesini dogru tutmak igin toplam | 2. Na, Arve H, igin giris basinglarinin
akis azaltilr. tutarli bir sekilde kabul edilebilir
Kanistirici bir akis gerceklestirmeye aralikta seyrettiinden emin olun.
Q?Iﬁacagl icin gikig basm-c.;| 3. Gaz engellemelerine veya
yikselmeye devam edebil. sizintilarina bakmak igin P21, V1
ve V10 basing transdiiserlerinin
yaninda bulunan gaz hacmi
izleyicileri kullanin.
720 Mix Pout>Pin Basing cikisi (P21), kanistiricinin 1. Sarf malzemelerinin dogru
Alert (Uyar) (Karigtirma Basing | giris tarafindaki basinglardan oldugundan emin olun.
Cikigi>Basing (P10-P12) basing 1'den en az
Girisi) 0,069 bar daha yiiksek. 720 kodu | 2. N,, Arve H, icin giris basin¢larinin
meydana geldiginde karistirici tutarli bir sekilde kabul edilebilir
kapanir. aralikta seyrettiginden emin olun.
Basing QII?_@ (P.21) duser veya 3. Gaz engellemelerine veya
P1-P12 ytikselirse, kanstirici -
sizintilarina bakmak igin P21, V1
galismaya devam eder. ve V10 basing transdiiserlerinin
yaninda bulunan gaz hacmi
izleyicileri kullanin.
721 Mix param Karistirma parametresi saglamasi
Error (Hata) checksum yapilamadi.
;ﬁ?;j:g?ea 1. Kesme sistemini kapali (OFF)
N konumuna getirin sonra acik (ON)
saglamasi) ; .
konumuna getirmek igin uzaktan
722 Mix flow cal Karistirma akis kalibrasyonu agma/kapama svigini kullanin.
Error (Hata) (Kanigtirma akig yapilamadi.
kalibrasyonu) 2. Kod gériinmeye devam ederse gaz
723 Mix pressure cal | Karistirma basinci kalibrasyonu baglant konsolunu degistirin.
Error (Hata) (Karigtirma basing | yapilamad..

kalibrasyonu)
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Aciklama
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724
Error (Hata)

Mix 12CA1
(Kanistirma 12C1)

12C1'de bir karigtirma iletisim
hatasi meydana geldi.

725
Error (Hata)

Mix 12C2
(Kanistirma 12C2)

12C2'de bir karigtirma iletisim
hatasi meydana geldi.

1. Gaz baglanti konsolunu
topraklamak igin kullanilan kabloyu
inceleyin. Gikmis bir kablo varsa
takin veya hasarli kablo bulursaniz
onarin.

2. Tum sistem pargalarinin tum dis
panellerinin dogru takildigindan
emin olun. Gevsek veya eksik
panel bulursaniz saglamlastirin
veya takin.

3. Dis panelleri tutan tim donanimin
yerinde ve yerine saglam oturmus
oldugundan emin olun.
Buldugunuz gevsek baglantilar
saglamlastirin.

726
Error (Hata)

Mix system clock
(Kanigtirma sistem
saati)

Karistirma sistemi saatiyle ilgili bir
sorun var.

1. Kesme sistemini kapali (OFF)
konumuna getirin sonra acik (ON)
konumuna getirmek i¢in uzaktan
agma/kapama svigini kullanin.

2. Kod gorinmeye devam ederse gaz
baglanti konsolunu degistirin.

730
Alert (Uyan)

Solenoid error V1
(Solenoid hatasi
V1)

Torg baglanti konsolundaki PCB'de
yuva valfi V1 igin asirn akim durumu
var.

1. Torg baglanti konsolundaki valf
yuvasi igin valf siirlici kablosu
baglantilarini inceleyin.

2. Hasar veya fazla asinma bulursaniz
torg V1 valfini degistirin.

733
Alert (Uyan)

Solenoid error V4
(Solenoid hatasi
V4)

Torg baglanti konsolundaki PCB'de
yuva valfi V4 igin asirn akim durumu
var.

734
Alert (Uyan)

Solenoid error V5
(Solenoid hatasi
V5)

Torg baglanti konsolundaki PCB'de
yuva valfi V5 igin asirn akim durumu
var.

735
Alert (Uyan)

Solenoid error V6
(Solenoid hatasi
V6)

Torg baglanti konsolundaki PCB'de
yuva valfi V6 igin asir akim durumu
var.

1. Valf igin tel baglantilarini inceleyin.

2. Valf telini baska bir valfe baglayin.
Hata kaybolursa valf kéttiddr.

3. Kotu valfi degistirin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Ariza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

736

Solenoid error V7

Torg baglanti konsolundaki PCB'de

Alert (Uyan)

(Solenoid hatasi
v8)

Alert (Uyar) (Solenoid hatasi | yuva valfi V7 igin asin akim durumu
V7) var.
737 Solenoid error V8 | Torg baglanti konsolundaki PCB'de

yuva valfi V8 igin asir akim durumu
var.

738
Alert (Uyan)

Solenoid error V9
(Solenoid hatasi
V9)

Torg baglanti konsolundaki PCB'de
yuva valfi V9 igin asir akim durumu
var.

739
Alert (Uyan)

Solenoid error V10
(Solenoid hatasi
V10)

Torg baglanti konsolundaki PCB'de
yuva valfi V10 igin asin akim
durumu var.

. Valf i¢in tel baglantilarini inceleyin.

. Valf telini bagka bir valfe baglayn.

Hata kaybolursa valf kéttidar.

. Kotii valfi degistirin.

Alert (Uyan)

(Kanstirma 12C1
Uyarisi)

743
Alert (Uyan)

Mix 12C2 Alert
(Karigtirma 12C2
Uyarisi)

12C2 igin bir karigtirici uyarisi var.

740 Solenoid error Torg baglanti konsolundaki PCB'de
Alert (Uyar) V11 (Solenoid yuva valfi V11 igin asir akim
hatasi V11) durumu var.
741 Solenoid error Torg baglanti konsolundaki PCB'de
Alert (Uyar) V12 (Solenoid yuva valfi V12 igin asir akim
hatasi V12) durumu var.
742 Mix 12C1 Alert [12C1 igin bir karistirici uyarisi var. . Gaz baglanti konsolunu

topraklamak igin kullanilan kabloyu
inceleyin. Cikan kablo varsa takin
veya hasarli kablo bulunursa
onarin.

. Tum sistem pargalarinin tim dis

panellerinin dogru takildigindan
emin olun. Gevsek veya eksik
panel bulursaniz saglamlastirin
veya takin.

. Dis panelleri tutan tim donanimin

yerinde ve yerine saglam oturmus
oldugundan emin olun.
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Ariza tanillama
kodu numarasi

Ariza tanilama

Aciklama

Diizeltici eylem

ve kategorisi kodu ad

744 Low Speed- Fan takomatre geribildirimi 1. Faniinceleyin. Asagidaki fan

Alert (Uyar) MagFan 1 minimum hizin altinda. baglantilarinin iyi durumda
(Dustik Hiz - oldugundan emin olun:
Manyetik Fan 1) = Fan konektord.

745 Low Speed- Fa.m'takomatre geribildirimi « Fan giic dagitim PCB'sindeki J2

Alert (Uyar) MagFan 2 minimum hizin altinda. ve J5'in tel baglantilar.
&DUW",E'; ) - Kontrol PCB'si 1'deki J7'nin tel

anyetik Fan baglantisi.

748 Low Speed- Fan takomatre geribildirimi 3 3

Alert (Uyan) HxFan 1 minimum hizin altinda. 2. Buldugunuz gevsek baglantilari
(Diisiik Hiz - saglamlastirin.
HX Fan 1)

. 48 VDC gii¢ kaynadi gikisini

dogrulayin. Dogru degilse,
48 VDC gu¢ kaynagini degistirin.

Gevsek baglanti bulamazsaniz
ve 48 VDC gti¢ kaynag iyi
durumdaysa fani degistirin.

752
Error (Hata)

Phase Fault Ch1
(Faz Arizasi
Chopper 1)

Chopper 1'de 3-fazli hatasi var.

. Giris hat voltajinin nominal degerin

+/-%14't araliginda oldugunu
onaylayin (bkz. Giris giicii
gereksinimleri, sayfa 38).

Kesme sisteminden gticu kesin.
Kapag kontaktérden gikarin.

Kontaklarda asir asinma olup
olmadigini inceleyin. Asiri agsinma
bulunursa kontaktorii degistirin.
Diger durumda asagidaki adimlarla
devam edin.

Gevsek baglanti olup olmadigina
bakmak i¢in asagidaki kontaktor
pargalarini inceleyin:

Kontaktor
Chopper'a giris
Gg kablosu

Buldugunuz gevsek baglantilar
saglamlastirin. Diger durumda
asagidaki adimlarla devam edin.

Kod goriinmeye devam ederse,
kesme makinesi tedarikginiz veya
bélgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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Ariza tanilama
Ariza tanilama L
kodu numarasi Aciklama Dizeltici eylem
. kodu adi
ve kategorisi
755 Low level-Coolant | Sogutma suyu seviyesi dusuk. Sogutma suyu haznesine, sogutma
Alert (Uyar) (Diisiik seviye- suyunu doldurun. (Bkz. Sogutma
Sogutma suyu) Suyunun Doldurulmasi sayfa 203.)
756 Leak test results | Gaz sizinti testinin sonucunu Bkz. Gaz sizinti testinin yapiimasi
Info (Bilgi) (Sizinti testi bildirir: (VWI ve OptiMix) sayfa 319.
sonuglar) 0: V1, V12 veya hortumda sizinti
var
1: B1'de sizinti var
2: V1 veya B1'de sizinti var
3: V1, V10 veya hortumda sizinti
var
4: B3'te sizinti var
5: V10 veya B3'te sizinti var
6: sizinti testi basarisiz oldu
7: sizinti testi gegildi
8: V4, V5, V6 veya V7'de sizinti var
9: B2'de sizinti var
10: V10 veya hortumda sizinti var
11: N, girisi veya V5 yok
757 DC work exceeds | Sase kablosu akimi, 5 A ayar XPR aygit yaziliminin en son strimiini
Error (Hata) limits noktasini asiyor. kullandiginizdan emin olun.
(DC galigmasi Kod gériinmeye devam ederse, kesme
sinirlari agiyor) makinesi tedarikginiz veya bélgesel
758 Main 24 V dip 24 V DC busu, ana kontrol Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
Alert (Uyar) (Ana 24 V dip) lizerinde 20 V altina diigiiyor. lletisime gegin.
759 Main 24 V bus low |24 V busu, gaz baglanti konsolu
Alert (Uyarr) (Ana 24 V bus tizerinde 20 V altina diislyor.
diisiik)
763 Coolant Sogutma suyu solenoid stirlicust,
Alert (Uyarr) solenoid fault bir asir akim durumu tespit eder.
(Sogutma suyu
solenoid arizasi)
764 Main contactor Ana kontaktor stirtictst, bir agir
Alert (Uyarr) fault (Ana akim durumu tespit eder.
kontaktér arizasi)
766 Pump enable fault | Pompa agma sturicust, bir agiri XPR aygit yaziliminin en son strimiini
Alert (Uyarr) (Pompa agma akim durumu tespit eder. kullandiginizdan emin olun.
anzasi) Kod gériinmeye devam ederse, kesme
767 Remote relay fault | Uzaktan agma/kapama réle makinesi tedarikginiz veya bdlgesel
Alert (Uyar) (Uzaktan réle siirtictisii, bir agin akim durumu .Hyper.therm Tek_”'k Hizmet ekibiniz
arizasl) tespit eder. ile iletisime gegin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi

Ariza tanilama

Aciklama

Diizeltici eylem

. kodu adi
ve kategorisi
768 Gas inlet - O, Hat A O, giris basinci, 5,52 bar'in | Bkz. Gaz giris basinci kodlari
Alert (Uyar) Line A (Gaz girisi - | altinda veya 8,62 bar'in stiindedir. | (768-771) sayfa 318.
Oksijen Hat A)
769 Gas Inlet - Argon | Hat B Argon giris basinci,
Alert (Uyar) Line B 5,62 bar'in altinda veya 8,62 bar'in
(Gaz Girisi - ustiindedir.
Argon Hat B)
770 Gas Inlet - N, Hat B N, giris basinci, 5,52 bar'in
Alert (Uyar) Line B altinda veya 8,62 bar’in listiindedir.
(Gaz Girisi -
Azot Hat B)
771 Gas Inlet - Air Hat A Hava giris basinci,
Alert (Uyar) Line A 5,62 bar'in altinda veya 8,62 bar'in
(Gaz Girisi - tstiindedir.
Hava Hat A)
772 High Inlet - Line A |Hat A giris basinci (P2) 9,99 bar'i | Hava veya O, giris basincini diigiiriin.
Alert (Uyar) (Yiksek Girig - astyor.
Hat A)
773 System reverted | Bir karisik gaz islemi segildi ve gaz | Daha &nceki kodlar i¢in ariza tanilama
Info (Bilgi) to VWI sizintisi testi basarisiz oldu veya bir | kodunu inceleyin. Eski kodlar akis
(Sistem VW!'ya temizleme isleminde, veya basingla ilgili sorunlar igin nereye
geri gevrildi) temizlenmenin tamamlanmasi igin | bakilmasi gerektigini gosterir.
gegcerli olan siire siniri asgildi (zaman
asimi oldu).
774 P5 >=P2 Hat A (H,-karigik gaz, F5) cikis Hava giris basincini yikseltin.
Alert (Uyar) basinci (P5), V10 aktifken hava
giris basincini (P2) asiyor. Sistem,
XPR kesme sisteminin galismasini
otomatik olarak durdurur.
775 Node update (Nod | Nod giincellemesinin durumu Bkz. XPR Firmware Updates Field
Alert (Uyar) giincellemesi) hakkinda bilgi verir. Uyari, Wi-Fi Service Bulletin (PR Aygit Yazilimi
Uzerinden PBC giincellemesi Giincellemeleri Saha Servis Biuilteni)
yapilirken gorindir. (809820).
776 Wi-Fi reseti GS2011 kablosuz modiilu XPR kesme sisteminin Wi-Fi
Alert (Uyarr) resetlenmis. baglantilarnini azaltin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Arniza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

777
Alert (Uyan)

Pilot relay fault
(Pilot role arizasi)

Pilot réle stirliclist bir asir akim
durumunun olup olmadigini saptar.

1. XPR kesme sisteminde glic
kesin.

2. Plazma gti¢ kaynagindan kontrol
tarafindaki panelini gikartin.

3. Kontrol PCB'sini (PCB 1)
inceleyin.

4. Kontrol PCB'sinden J6'yi gikartin.
5. Pilot ark rolesinin kapagini ¢ikartin.

6. 21 ve 22 numarali teller arasindaki
bobin direncini lgmek igin bir
ohmmetre kullanin. Yaklasik
280 ohm direng degeri elde
etmeyi bekleyebilirsiniz.

7. Eger ohm degeri 280 ohm'dan
%10 daha yuksek veya dislikse
pilot ark rolesini degistirin.

8. Ohm degeri kabul edilebilir bir
araliktaysa, XPR aygit yaziliminin
en son sirimiindn yikl
oldugundan emin olun. Gerekirse
en yeni aygit yazilimi striimiini
ylkleyin.
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Ariza tanillama
kodu numarasi
ve kategorisi

Arniza tanilama
kodu adi

Aciklama

Diizeltici eylem

778
Alert (Uyan)

Hv relay fault
(Yiiksek gerilim
role arizasi)

Yiiksek gerisim role siiriictisl bir
asir akim durumunun olup
olmadigini saptar.

1. XPR kesme sisteminde glici
kesin.

2. Torg baglanti konsolundan st ve
yan panelleri ¢ikartin.

3. Torg baglanti konsolunun igindeki
PCB'yi inceleyin.

4. Ohmik PCB'den J2'yi gikartin.

5. 2 soket (J2, 2 disi konektér)
arasindaki bobin direncini 6lgcmek
igin bir ohmmetre ve igne prob
kullanin. Yaklasik 126 ohm direng
degeri elde etmeyi
bekleyebilirsiniz.

6. Eger ohm degeri 126 ohm’dan
%10 daha yuksek veya duslikse
ohmik réleyi (Hv rélesi) degistirin.

7. Ohm degeri kabul edilebilir bir
araliktaysa, XPR aygit yaziliminin
en son siriimindn yiklu
oldugundan emin olun. Gerekirse
en yeni aygit yazilimi strimiini
yukleyin.

779
Alert (Uyan)

Ch1 15V bus
(Chopper 1
15V bus)

Chopper 1 15V bus'i aralik
disinda (13 V altinda veya 17 V
tstiinde).

1. Chopper 1 takiminda konektor
J2'de, 1 ve 2 numarali pimlerde
24 VDC akim oldugunu
dogrulayin.

2. 24 VDC akim yoksa,
Chopper 1'de J2'deki tel
baglantisini inceleyin. Gevsek
baglanti olup olmadigina bakin.

3. 24 VDC akim ¢lgliyorsaniz,
Chopper 1 takimini degistirin.

XPR kesme sistemi operasyonu agiklamalari igin, bkz. Calisma sirasi,

sayfa 211.
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CAN kodlan gaz baglant: konsolu igin 500-503, 510-513, CAN kablosu ve jumper bloklan icin 504, 514
CAN agji ve bus icin 507-508, CAN iletisimi yok icin 600-602)

4 UYARI

-0
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tUrlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliciinii kesin.

Plazma glic kaynadi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
7 @: tim cgalismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

K/@ Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

Ayni anda ¢ok sayida kodun gdésterilmesi CAN kablosuyla ilgili bir soruna isaret edebilir. Sadece bir
hata kodu gériiniiyorsa, sorun muhtemelen kodda yazan gerekgeyle meydana gelmistir (CAN
kablosu sorunu yoktur).

@\

1. Kesme sisteminden giict kesin. (Bkz. Kesme sisteminden gticii kesin sayfa 263.)

2. Chopper ile ilgili kodlar igin chopper ID’si kablo konektoriiniin Chopper 1'de J8'e tam
oturdugundan emin olun. Chopper ID’si kablo konekt6ri iyi durumdaysa, asagidaki adimlarla
devam edin:

a. Sadece 504 kodu igin:

o Plazma gii¢ kaynaginda Chopper 1 ve kontrol karti (PCB 1) arasindaki CAN kablo
baglantisini kontrol edin. Gevsek baglantilar, biikilmiis pimler veya kivrilmis soketler
olup olmadigina bakin.

0 Buldugunuz gevsek baglantilar saglamlastirin.
o Kivrilmis soket bulursaniz, yeni kablo siparis edin.

0 Bikilmus pim bulursaniz, diizeltmeye calisin. Bu ise yaramazsa yeni kablo siparis edin.
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b. CAN kablosu baglantilari iyi durumdaysa, Chopper 1/PCB 2 i¢cin PCB incelemesi yapin.
Her PCB'de asagidaki yesil LED’lerin yandigindan emin olun:

o D22 (+18/-5VDC)
o D14 (+5VDC)
o D21 (+3,3VDC)

Bu LED'ler, chopper kontrol kartina (PCB 2) gii¢ gittigini belirtir.

¢. Yanan LED yoksa, asagidaki adimlarla devam edin:
o LED'lerin hicbiri yanmiyorsa, J2 icin glic konekt&riiniin yerine oturdugundan emin olun.

e J2 konektdrl tam oturmussa, konektore giden tel baglantisinin iyi durumda
oldugundan emin olun.

e Tel baglantisi iyi durumdaysa ve kod gériinmeye devam ederse, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

o Sadece 1 veya 2 LED yanmiyorsa, PCB'yi degistirmeniz gerekebilir. Kesme makinesi
tedarikginiz veya bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

d. Kartlarin her ikisindeki yesil LED’ler yaniyorsa, PCB 2 ve PCB 3 chopper kartlarini inceleyin:

a PCB 2 tizerindeki LED D3 ve D4'lin saniyede bir kez yanip sonduigiinden emin olun
(bu durum, kontrol karti tizerindeki mikro islemcinin galigtigini gdsterir).

a S2 lzerindeki DIP sviglerin asagidaki konumlarda oldugundan emin olun:

o 1-KAPALI
o 2-KAPALI
e 3-KAPALI
e 4 -KAPALI

a CAN kablosu konektoriiniin J8'e tam oturdugundan emin olun.

e. LED'ler yukarida agiklandigi gibi calismiyorsa, kesme makinesi tedarikginiz veya bolgesel
Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

f. LED’ler yukarida agiklandigi gibi galisiyorsa, D33 ve D34 LED’lerini inceleyin. Titreme
olmasi, CAN kablosundaki iletisimlerin galistigini belirtir.

g. LED D33 ve D34 titremiyorsa, kesme makinesi tedarikginiz veya bdlgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

h. CAN kablosu konektdrleri ve mikro islemciler iyi durumdaysa ve LED’ler galigir goriintiyorsa
ancak kod goriinmeye devam ediyorsa, kesme makinesi tedarikginiz veya bolgesel
Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

3. Kod Core veya VWI gaz baglanti konsolu (GCC) iginse, Adim 6 adimina gidin.
4. Kod OptiMix gaz baglanti konsolu (GCC) iginse, Adim 7 adimina gidin.
5. Kod torg baglanti konsolu (TCC) iginse, Adim 8 adimina gidin.

6. Core ve VWI GCC kodlan igin, plazma giig kaynagi ve gaz baglanti konsolu arasindaki
CAN kablosu baglantilarini inceleyin:
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. Gevsek baglanti olup olmadigina bakin. Buldugunuz gevsek baglantilar saglamlastirin.

. Baglantilar iyi durumdaysa, gaz baglanti konsolu igindeki kontrol kartinin sasiye saglam

bir sekilde yerlestirildiginden emin olun. Buldugunuz gevsek baglantilari saglamlastirin.

. Gaz baglanti konsolu igindeki kontrol kartini (141375) inceleyin. Asagidaki LED’lerin

yandigindan emin olun:
e D16 (+5VDC)
e D18 (+3,3VDC)

Bu LED’ler PCB'ye gu¢ geldigini gosterir. Bkz. PCB bilgileri, sayfa 327.

. LED’ler yaniyorsa, LED D30 ve D31'i inceleyin. Saniyede bir kez yanip sonmelidir

(bu, PCB tizerindeki mikro islemcinin galigtigini belirtir).

. LED D30 ve D31 saniyede bir kez yanip séniiyorsa, D24 ve D25 LED’lerini inceleyin.

Titremeler PCB Uizerindeki mikro islemcinin ¢alistigini belirtir.

. LED D24 ve D25 titriyorsa ve 600 ve 602 kodlarini aliyorsaniz, ana gii¢ kaynagi ile gaz

baglanti konsolu arasindaki baglantilarin iyi durumda oldugundan emin olun:

o Plazma gli¢ kaynag ile gaz baglanti konsolu arasindaki CAN kablosunun baglandigindan
emin olun.

a Gaz baglanti konsolu ve torg baglanti konsolu arasindaki CAN kablosu baglantisini
sokun.

. D24 ve D25 titremeyi durdurursa, sorun asagidaki durumlardan biri olabilir:

o Plazma gii¢ kaynag ile gaz baglanti konsolu arasindaki baglanti kotii. Gerekirse CAN
kablosunu yeniden baglayin veya degistirin.

0 Gaz baglanti konsolu kontrol karti (141375) ve metal plaka (gaz baglanti konsolunun
icinde konumlanir) igin kiigiik CAN jumper kablosu arasindaki baglanti kétii. Gerekirse
CAN kablosunu yeniden baglayin veya degistirin.

. Kontrol karti iglevini gériiyorsa ancak kod gérlinmeye devam ediyorsa, ya gaz baglanti

konsolu ve torg baglanti konsolu arasindaki CAN kablosuyla ilgili ya da gaz baglanti konsolu
kontrol karti (141375) ve metal plaka (gaz baglanti konsolunun iginde konumlanir) igin kiigiik
CAN jumper kablosuyla ilgili bir sorun vardir. Sorunlu kabloyu saptamak igin asagidaki
adimlarla devam edin:

a Baglantilari kesin ve her kabloyu inceleyin. Gevsek baglantilar, biikiilmiis pimler veya
kivriimis soketler olup olmadigina bakin.

0 Buldugunuz gevsek baglantilari saglamlastirin.
o Kivrilmig soket bulursaniz, yeni kablo siparis edin.

0 Bikilmus pim bulursaniz, diizeltmeye calisin. Bu ise yaramazsa yeni kablo siparis edin.

. D24 ve D25 yanmiyor ve titremiyorsa, plazma gu¢ kaynagina bagl olan CAN kablosu

cikmistir. Gerekirse CAN kablosunu yeniden baglayin

. D24 yanmiyor ancak D25 titriyorsa, kontrol kartinda kisa devre olup olmadigina bakin.

J16’daki 1 ve 2 numarali pimlerde kisa devre blogu olup olmadigina bakin.

. Kisa devre yapan bir blok varsa, ¢ikartin ve kesme sistemini yeniden baslatin.

. J16 agiksa kontrol kartini (141375) degistirin.
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7. OptiMix GCC kodlari igin, plazma gii¢ kaynag ve gaz baglanti konsolu arasindaki CAN kablosu
baglantilarini inceleyin:

Gevsek baglanti olup olmadigina bakin. Buldugunuz gevsek baglantilar saglamlagtirin.

Gaz baglanti konsolu (141375) igindeki kontrol kartinin sasiye saglam bir sekilde
yerlestirildiginden emin olun. Buldugunuz gevsek baglantilari saglamlastirin.

Gaz baglanti konsolu igindeki kontrol kartini inceleyin: Kontrol kartinda asagidaki LED’lerin
yandigindan emin olun:

e D16 (+5VDC)
e D18 (+3,3VDC)

Bu LED’ler PCB'ye gii¢ geldigini gosterir. Bkz. PCB bilgileri, sayfa 327.

LED’ler yaniyorsa, LED D30 ve D31'i inceleyin. Saniyede bir kez yanip sénmelidir
(bu, PCB tizerindeki mikro igslemcinin galistigini belirtir).

LED D30 ve D31 saniyede bir kez yanip séniliyorsa, D24 ve D25 LED’lerini inceleyin.
Titremeler PCB uzerindeki mikro islemcinin galistigini belirtir.

LED D24 ve D25 titriyorsa ve 600 ve 602 kodlarini aliyorsaniz, ana gii¢ kaynagi ile gaz
baglanti konsolu arasindaki baglantilarin iyi durumda oldugundan emin olun:

a Plazma gi¢ kaynag ile gaz baglanti konsolu arasindaki CAN kablosunun baglandigindan
emin olun.

0 Gaz baglantisi kontrol karti (141375) ve ayni konsoldaki karistirici arasindaki CAN
kablosu baglantisini sékiin.

Gaz baglanti konsolu, karistirici ve torg baglanti konsollari, bunlar
arasindaki CAN kablosu sokilmus olsa bile iletisim halinde gériinebilir.

D24 ve D25 titremeyi durdurursa CAN kablosu kétlidur. Sorun asagidaki durumlardan biri
olabilir:

a Plazma gug kaynag ile gaz baglanti konsolu arasindaki baglanti kott. Gerekirse CAN
kablosunu yeniden baglayin veya degistirin.

0 Gaz baglanti konsolu kontrol karti (141375) ve metal plaka (gaz baglanti konsolunun
icinde konumlanir) i¢in kiigiik CAN jumper kablosu arasindaki baglanti kétii. Gerekirse
CAN kablosunu yeniden baglayin veya degistirin.
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Kontrol karti galisiyor ancak kod gériinmeye devam ediyorsa asagidaki adimlarla devam edin:
0 Kontrol karti (141375) ve karistirici arasindaki CAN kablosunu degistirin.
a Gaz baglanti konsolu ve torg baglanti konsolu arasindaki CAN kablosunu sokiin.

a Karnstirici tzerindeki yesil LED'lerin galistigindan ve XPR web araytiziinde veya CNC
ekraninda, kesme sisteminin OptiMix gaz baglanti konsolu donanimina sahip oldugunun
belirtildiginden emin olun.

D24 ve D25 LED yanmiyor ve titremiyorsa, plazma gli¢ kaynagina bagl olan CAN kablosu
cikmistir. Gerekirse CAN kablosunu yeniden baglayin

D24 yanmiyor ancak D25 titriyorsa, kontrol kartinda kisa devre olup olmadigina bakin.
J16'daki 1 ve 2 numarali pimlerde kisa devre blogu olup olmadigina bakin.

Kisa devre yapan bir blok varsa, ¢ikartin ve kesme sistemini yeniden baslatin.

OptiMix gaz baglanti konsolunun igindeki karistirici ile ilgili CAN sorunlarinin olup olmadigina
bakin. Yan yana konumlanan 3 LED vardir. Yesil LED’e bakin. Karistirici kartindaki yesil LED'i
inceleyin:

a Yesil LED saniyede bir kez yanip soniyorsa ve sari LED titriyorsa, CAN kablosu iyi
durumdadir ve kesme sistemi kullanima hazirdir.

O Yesil LED saniyede bir kez yanip soniiyorsa ve sari LED yanmiyorsa, sorun bir CAN
iletisimi arizasi olabilir. Kontrol karti (141375) ve karistirici arasindaki CAN kablosunu
inceleyin. Gevsek baglantilar veya bukilmis pimler olup olmadigina bakin.

0 Yesil LED saniyede bir kez yanip sdniiyorsa ve kirmizi LED yaniyorsa (sabit, titreme yok),
sorunun nedeni gaz baglanti konsolundaki karistirici olabilir. Kesme makinesi tedarikginiz
veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin. Teknik Hizmet, gaz
baglanti konsolunun degistiriimesinin gerekli olup olmadigina karar verirken size yardimci
olabilir.

8. TCC kodlan icin, gaz baglanti konsolu ve tor¢ baglanti konsolu arasindaki CAN kablosu
baglantilarini inceleyin:

Gevsek baglanti olup olmadigina bakin. Buldugunuz gevsek baglantilar saglamlastirin.

Torg baglanti konsolu igindeki kontrol kartini (141334) inceleyin. Kontrol kartinda asagidaki
LED'lerin yandigindan emin olun:

o D43 (+5VDC)
o D46 (+3,3VDC)
D43 ve D46 yanmiyorsa, PS1'in gii¢ cikisini 8lgmek igin bir dijital voltaj 6lger kullanin.

a 24 VDC gikis yoksa, PS1’e 120 VAC girisini inceleyin. 120 VAC yoksa, tor¢ baglant
konsoluna gii¢ kablosu baglantisini inceleyin. Buldugunuz gevsek baglantilari
saglamlastirin.

D43 ve D46 yaniyorsa, Faaliyet LED'i (D88) ve Durum LED'inin (D87) yanip séndiigiinden
emin olun. Saniyede bir kez yanip sénmelidir (bu, PCB tizerindeki mikro iglemcinin galistigini
belirtir).

0 LED'ler saniyede bir kez yanip sénmiiyorsa, kontrol kartini degistirin. Degistirmek
gerekiyorsa, kesme makinesi tedarikginiz veya Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
iletisime gegin.
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e. Giig LED'leriyle ilgili bir sorun yoksa, CAN TX LED'i (D35) ve RX LED’inin (D34) yanip
sondiginden emin olun. Titremeler PCB (izerindeki mikro islemcinin galistigini belirtir.

f. RX LED'i (D34) titremiyorsa, gaz baglanti konsolu ve torg baglanti konsolu arasindaki
CAN kablosu ¢ikmistir. Gerekirse CAN kablosunu yeniden baglayin.

g. RX LED'i titriyor ancak CAN TX LED'i (D35) titremiyorsa, tor¢ baglanti konsolu igindeki
kontrol kartini (141334) degistirin. Degistirmek gerekiyorsa, kesme makinesi tedarikginiz
veya bdlgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

9. Burada verilen duzeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢6zemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Diisiik muhafaza suyu basinci kodu (532)

4 UYARI

- 0
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her trlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glictinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
ﬁ tim galismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

K\/@ Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Kesme sistemine saglanan muhafaza suyu basincinin 2,76 bar-7,93 bar arasinda oldugundan
emin olun.

\
Yrare

Basing 2,76 bar'dan daha dustikse, sistemin kapanmasini veya kétl kesim
kalitesini onlemek igin “gli¢lendirici” su pompasi gerekebilir. Bkz.
Muhafaza suyu gereksinimleri (VWI ve OptiMix), sayfa 48.

2. Tum su hortumlarini ve hortum giris baglantisi elemanlarini inceleyin. Bakilacaklar:
m  Akisi kisitlayan hasar veya kivrilmalar

m  Basinci disiiren sizintilar.
3. Hasarli veya kivrilmis hortumlar degistirin.
4. Hortumlardaki diizeltebileceginiz kivrilmalari diizeltin.
5. Hasarli olan bir baglanti elemanini degistirin.
6. Buldugunuz gevsek baglantilar saglamlastirin.

7. Su reglilatorlerini inceleyin. Akis yolunu tikayan tortu olup olmadigina bakin.
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8. Gerekiyorsa harici su reglilatérlerinde basinglari ayarlayin. Hypertherm'in temin ettigi kesme
sistemi regiilatoriine ayar yapilamaz.

9. Burada verilen duzeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢6zemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Diisiik muhafaza gazi basinci kodu (534)

4 UYARI

- O
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her trlu ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glictinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
P ﬁ tim c¢alismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidr.

K\/@ Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Sarf malzemelerinin operatoriin sectigi islem igin dogru oldugundan emin olun.

g\

2. Gaz hortumlarini ve baglanti elemanlarini inceleyin. Bakilacaklar:
m  Akisi kisitlayan hasar ve kivrilmalar.
m  Basinci diisiiren sizintilar.

3. Hortumlar ve baglanti elemanlarinin durumu iyiyse, muhafaza gazi basincini tespit etmek igin
CNC'ye veya XPR web araytiziine bakin.

islem tipine gore Gnerilen muhafaza gazi basinci ile ilgili bilgi almak igin
kesim tablolarina bakin. Bkz. XPR Kesim Tablolari Kullanma Kilavuzu
(809830).

4. On gaz akisi testi igin bir komut gonderin. Basincin aktif islem igin dogru aralik iginde
oldugundan emin olun.

Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak igin CNC'niz ile birlikte gelen
kullanma kilavuzuna bakin.

5. Kesme gazi akisgi testi i¢in bir komut génderin ve asagidaki adimlarla devam edin:

P14 lizerinde basincin elde edildiginden emin olun. Deger en az 600 mili
saniye boyunca ayar noktasinin %75 altinda kaldigi takdirde bir hata
meydana gelir.

a. Basing ¢ok yiksek veya gok diislikse, basinci azaltmak veya artirmak igin opsiyonel harici
muhafaza gazi regilatériind kullanin.
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b. B2 ve V11'e giden gerilimi inceleyin (V11'in etkin olup olmadigini belirlemek igin, bkz. isleme
gére valf durumlari, sayfa 382). 5 VDC-24 VDC arasinda gerilime bakin.

c. B2 ve V11'de dogru gerilim yoksa, kontrol karti (141334) ve valfler arasindaki baglantilari
inceleyin. Baglantilarin yerine oturdugundan emin olun.

Baglantilar yerine oturmussa ancak kod gériinmeye devam ediyorsa
kontrol kartini degistirin.

6. Onerilen basinci elde edemiyorsaniz veya basing aralik iginde olmasina ragmen kod gériinmeye
devam ediyorsa, oransal valf B2'yi veya basing transdiiseri P14't degistirin.

7. Burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢ézemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Diisiik sogutma suyu akisi kodlari (540-542)

& UYARI

- 0
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her turlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliclinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
ﬁ tiim galismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

K\/@ Dabha fazla giivenlik nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Sogutma suyu haznesindeki sogutma suyu seviyesinin makul oldugundan emin olun.

\
Yrare

Sogutma suyu seviyesini, plazma gu¢ kaynaginin tst kisminda bulunan
dolum deligi girisinden gorebilirsiniz. Sogutma suyu seviyelerini CNC
ekraninda veya XPR web araylziinde de gorebilirsiniz.

2. Sogutma suyu haznesi dolu degilse, sogutma suyuyla doldurun. (Bkz. Sogutma Suyunun
Doldurulmasi sayfa 203.)

3. Sogutma suyu haznesindeki seviye makulse ancak kod gériinmeye devam ediyorsa:
a. Sogutma suyu hortumlarini inceleyin. Kisitlama veya blokaj olup olmadigina bakin.
b. Sarf malzemelerini inceleyin. Operatdriin segtigi islem igin dogru olduklarindan emin olun.

¢. Sogutma suyu filtresini inceleyin. Gerekiyorsa degistirin. (Bkz. Tablo 32 - inceleme, 6nleyici
bakim ve temizleme gérevleri, sayfa 240.)

d. Sogutma suyu pompa stizgecini inceleyin. Hasar bulursaniz degistirin. Tortu bulursaniz
temizleyin.
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4. Sogutma suyu filtresini veya sogutma suyu pompa stizgecini degistirmek gerekmiyorsa, sogutma
suyu sizintisinin veya engellenmesinin kaynagini tespit etmek igin bir sogutma suyu akis testi
gerceklestirin. (Bkz. Sogutma suyu akisinin 6lgtilmesi sayfa 321.)

5. Sogutma suyu pompasini baslatmak igin bir islem komutu génderin.

Sogutma suyu pompasi, bir islem komutu génderildigi zaman otomatik
olarak baslar. (Bkz. Calisma sirasi sayfa 211.)

6. Sogutma suyu akisi testi degeri (bkz. Adim 4), 3,78 L/dklya esit veya daha yiiksekse ancak XPR
web arayiiziinde daha diistik bir deger géruntileniyorsa asagidaki adimlar tamamlayin:

a. Kontrol PCB'sini inceleyin. J8 pim 1 ve pim 2'de +15 VDC olup olmadigina bakin.
J8 pim 1 ve pim 2'de gerilim yoksa J8'e baglanan kablo demetini inceleyin.

Kisa devre olup olmadigina bakin. Kisa devre bulunmazsa kontrol PCB'sini
degistirin.

b. J8 pim 1 ve pim 2'deki gerilim +15 VDC ise, kontrol PCB'sindeki akis sensori gikigini
(frekans olarak) inceleyin. J8 pim 3 (vurus) ve pim 2 (toprak) tizerindeki frekansi 6lgiin.

Akis orani
Frekans (Hz)
Dakika basina litre (L/dk.)
1,89 I/dk. 15 Hz
3,78 I/dk. 34 Hz
5,67 I/dk. 54 Hz

Deger 0,8 L/dk!dan farkliysa veya vurus yoksa (0 Hz) akis sensoriini
degistirin.

7. Burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya gézemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Yiiksek sogutma suyu akisi kodlan (543-544)

4 UYARI

- 0
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her turlt aniza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glictinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
ﬁ tiim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

K\/@ Dabha fazla giivenlik énlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.
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Bozuk bir sogutma suyu pompasi, yilksek sogutma suyu akisi ariza tanilama koduna (543) neden
olabilir. Sogutma suyu pompasinin galistigindan emin olmak igin:

1. Sogutma suyu pompasinin galistigindan emin olmak igin CNC'ye veya XPR web arayiiziine
bakin.

2. Arniza tanilama kodu 543 icin sogutma suyu hortumlarini inceleyin. Hypertherm'den temin edilen
sogutma suyu hortumlarini kullandiginizdan emin olun. Gerekirse, kétt hortumlar
Hypertherm'den temin edilen sogutma suyu hortumlarla degistirin.

3. Ariza tanilama kodu 544 igin kesme sistemini resetlemek igin asagidaki adimlari uygulayin:

a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.
b. Torcu inceleyin. Eksik veya ciddi hasar gérmus sarf malzemeleri, akis 6lgerin daha yiiksek bir

akis degeri vermesine neden olabilir.

Eksik bir su tlipli sogutma suyu akisini etkileyebilir.

c. Ana enetji kesici salteri agik (ON) konumuna getirin.
d. Kesme sistemine bir islem komutu gondermek icin CNC'yi veya XPR web araytiziint
kullanin.

Sogutma suyu pompasi, bir islem komutu génderildigi zaman otomatik
olarak baslar.

e. Kod goriinmeye devam ederse:

0 Akis dlgeri inceleyin. inceleme camina hava kabarciklari olup olmadigina bakin.
Hava kabarciklari, akis dlgerin daha yiksek bir akis dederi vermesine neden olabilir.

O Sogutma suyu seviyesinin, seviye svicinin biraz Ustlinde kaldigindan emin olun.
O Hortumlar ve hortum baglanti pargalarini inceleyin. Hasar veya gevseme olup olmadigina
bakin.

4. Burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢cézemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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Asin sicakhik aniza tanilama kodlar - Chopper (560) ve Sogutma Suyu (587)

4 UYARI

- O
?\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her trlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glicinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren

, ﬁ tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.
Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.
& DIKKAT

HAREKETLI BICAKLAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR
Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

1. Plazma gli¢ kaynag etrafindaki agikligin yeterli oldugundan emin olun.

Yeterli havalandirma saglanmasi igin Hypertherm, plazma gii¢ kaynagi ve
baska bir nesne veya ekipman arasinda en az 1 metre ayirma mesafesi
birakmanizi dnerir.

2. Plazma gug¢ kaynaginin konumlandigi ortamin sicakliginin, kesme sisteminin ¢aligsmasi igin kabul
edilen sicaklik araliginda oldugundan emin olun. (Bkz. Tablo 1.)

Plazma guig kaynaginizin konumlandigi ortamin sicakligi, sicaklik sinirinin

Usttinde kaliyorsa, performansin diisttigiint ve asiri sicaklik ariza tanilama
kodlarinin geldigini gérebilirsiniz.

3. Tum fanlar galigsmasini stirdiirecek sekilde kesme sisteminin sogumasina izin verin.

4. XPR web arayiiziine bakin. Isi esanjorii fani hizinin kabul edilen aralikta oldugundan emin olun.

Fan tiiri Kabul edilen hiz araligi
Buyiik fanlar (254 mm) 2800 devir/dk.-3400 devir/dk.
Kiiciik fanlar (120 mm) 5600 devir/dk.-6400 devir/dk.

5. Fan hizi kabul edilebilir araliktaysa kesme sisteminden giicii kesin. (Bkz. Kesme sisteminden
gtici kesin sayfa 263.)
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6. Plazma glic kaynaginin pompa tarafindaki ve 6n panellerini gikartin.

1. Engeller, tortular veya toz bulursaniz basingli hava kullanarak fandaki ve 1si esanjérii alanindaki

engelleri, tortular veya tozu giderin.

Isi esanjori alani, gok miktarda toz veya tortu tutabilir. Bu alani temizlemek
icin sik sik basingh hava kullanmak gerekir. Kendinizi hava kaynakli
partikillere ve tortulara karsi korumak igin kisisel koruyucu ekipman
kullanin.

Basingli hava kullanirken fan donistnin asgari diizeyde olmasini saglayin.
Gerekirse fani yerinde tutmak icin eldiven giydiginiz elinizi kullanabilirsiniz.

8. Isi esanjorl faninda belirgin bir engel, toz veya tortu bulunmadigindan emin olun.

a. Chopper konektoriinii sokiin veya konektérden sogutma suyu termistori tellerini gikartin.

Bu sekilde sadece termistorlerin direncini daha kolay bir sekilde 6lgebilirsiniz.

h. Her bir termistor telindeki direnci asagidaki kodlara ve konektdr-pim konumlarina gore

olgmek igin bir dijital multimetre kullanin:

Arza tanilama - Termistor tellerinin/ .
Termistor konumu v e . Pimler
kodu konektoriin yeri
587, 670, 681 Isi esanjoru, Ust PCB 1 J1.2 pimi 7 |J1.2 pimi 8
560, 667, 678 Chopper 1 (soguk plaka) PCB 2 J9 pimi 1 J9 pimi 2

€. Tablo 37 ile belirtilen minimum veya maksimum sinirin disinda kalan bir direng degeri olup
olmadigina bakin.

85 750 1250
95 600 1000
105 400 800
115 300 600
125 200 500
135 150 400
145 150 250
155 125 225
165 100 175
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Tablo 37 - Termistorler igin minimum ve maksimum ohmik direng degerleri

Termistér sicakhdi Minimum direnc (Ohm) Maksimum diren¢ (Ohm)
25°C 9000 11.000
35°C 5000 7000
45 °C 3900 4900
55 °C 2500 3500
65 °C 1500 2500
75 °C 1000 2000
85 °C 750 1250
95 °C 600 1000
105 °C 400 800
115°C 300 600
125 °C 200 500
135 °C 150 400
145 °C 150 250
155 °C 125 225
165 °C 100 175

Yaklasik 25 °C'de, yaklagik 10.000 ohm direng degeri elde

etmeyi bekleyebilirsiniz.

d. Direng degeri Tablo 37 308. sayfada ile belirtilen minimum veya maksimum degerin
disindaysa, kesme makinesi tedarikginiz veya bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz
ile iletisime gegin. Size bir tel baglantisi arizasi veya termistor degisikliginin gerekli olup

olmadigina karar veriimesi konusunda yardim edebilirler.

e. Diren¢ degeri 0 ohm’'a esit veya ¢ok yakinsa:

O Her termistor arasindaki ve konektor pimleri arasindaki tel baglantilarini inceleyin.

o Teller arasinda ya da toprakla kisa devre olup olmadigina bakin.

f. Direng degeri 100 ohm’dan yiiksek ve minimum degerin altindaysa:

0 Kesme sisteminden elektrik giiciinii kesin. (Bkz. Kesme sisteminden glicii kesin

sayfa 263.)

a Sogutma suyunun 85 °C'ye veya altina inmesine izin verin.

Ortam sicakhigi yiiksekse sogutma suyunun 85 °C'ye inmesi zaman alabilir.
Gerekirse kesme sisteminizi nasil sogutacaginizi danismak icin kesme
makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile

iletisime gegin.

0 Kesme sistemine elektrik gtict verin.

a Adim 8 adimini tekrarlayin.
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Sogutma suyunun 85 °C'ye veya altina inmesine izin verdikten sonra, direng degeri minimum
ohmik direncin altinda kalmaya devam ediyor veya degismiyorsa, ariza tanilama
kodu/kodlarina gére asagidaki adimlarin bir veya birkagini gergeklestirin:

0 Hata kodu 560 (Asini sicaklik-CH 1) icin chopper 1'i (PCB 2) degistirin.
0 Hata kodu 587 igin (Asin sicaklik-Sogutma suyu) bakir boru termistér takimini degistirin.
Direng aralik icindeyse, kesme sistemini galistirmaya devam edin.

Termistor kontrol PCB'den sokiildiigiinde termistor direnci aralik iginde kaliyor ancak
termistor kontrol PCB'ye yeniden baglandiginda kod gériinmeye devam ediyorsa, kesme
makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
Size kontrol PCB degisikliginin gerekli olup olmadigi konusunda yardim edebilirler.

(Bkz. Plazma gtic kaynadi kontrol PCB’si (141322), sayfa 328 veya Plazma giic kaynagi
chopper PCB’si (141319), sayfa 330.)

9. Kod gériinmeye devam ederse veya burada verilen duzeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya
¢bzemezseniz, kesme makinesi tedarikginiz veya bodlgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz

ile

iletisime gegin.

Baslatma svici ariza tamlama kodlan (570-577)

4 UYARI

\
Yrare

K\/@ Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

- 0
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her trlu ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glictinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
ﬁ tim galismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

1. Ke

sme sisteminin durumunu dogrulamak icin CNC'yi veya XPR web arayliztint kullanin.

Bir kesim sirasinin aktif olmadigindan emin olun.

2. Ke

sme sisteminden giicii kesin. (Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 263.)

3. Plazma gii¢ kaynagindan kontrol tarafindaki panelini gikartin.

4, Ke

5. Ke

sme sistemine gu¢ verin.

sme sistemine gli¢ verildikten sonra kod gériinmeye devam ediyorsa, PCB 1'de LED

D50'yi inceleyin. Yanip yanmadigina bakin.

6. LE

D yanmiyorsa, bir CNC sorununuz vardir.

Ariza tespiti Onerileri igin CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna
bakin.

XPR170
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7

10.

1.

12.

13.

14.

15.

LED D50 yaniyorsa:

a. Kesme sisteminden giicti kesin. (Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 263.)

b. Plazma gli¢ kaynaginin arkasinda J14'ten konektori gikartin.

¢. Kesme sistemine gli¢ verin.

d. PCB 1'de LED D50'yi inceleyin. Yanip yanmadigina bakin.

LED D50 yaniyorsa (ayrik kablo ¢ikartilmis durumdayken), PCB’de toz veya baska kirleticilerin

olup olmadigini inceleyin. Buldugunuz tozlari, tortular veya engelleri gidermek i¢in basingl hava
kullanin.

. Tel sokildikten sonra da LED D50 yaniyorsa, kartla ilgili bir sorun vardir. Kesme makinesi

tedarikginiz ile iletisime gegin.

LED yanmiyorsa Adim 12 adimina gegin.

Kod kaybolmasina ragmen LED D50 ayrik kablo ¢ikartilmis haldeyken yanmiyorsa, hasar olup
olmadigini gérmek i¢in ayrik kabloyu inceleyin. Bakilacaklar:

m  Hat lizerinde kisadevre

m  Hasarli kablo

m Koti roleler

m  Gevsek baglantilar

Hasar bulursaniz ayrik kabloyu degistirin. (Bkz. Parca Listesi bolimiinde
Ayrik CNC arayiiz kablosu, sayfa 371.)

Ayrik kabloda belirgin bir hasar bulamiyorsaniz, ayrik kabloyu PCB 1'den ¢ikartin. J14'teki 3 ve 4
numarali pimler arasinda agik devre olup olmadigina bakin.

Kablo iyi durumdaysa, CNC cikisinin kapali (OFF) konumunda oldugundan emin olun.

Kisa devre varsa, ayrik kablonun kisa devre yapmamis oldugundan ve CNC baslatma sinyali
cikisinin kapali (OFF) konumunda oldugundan emin olun.

Kapali bir devre, CNC'nin bir plazma baglatma sinyali génderdigini veya
ayrik kabloda hasar oldugunu belirtebilir.

Burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢6zemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

310
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Asini sicaklik anza tanilama kodlan - indiiktor (580-581), Transformatirler (586)

4 UYARI

- O
?\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her trlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glicinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

g\

’
K\/@é Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

A DIKKAT

HAREKETLI BICAKLAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR
Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

1. Plazma gli¢ kaynag etrafindaki agikligin yeterli oldugundan emin olun.

Yeterli havalandirma saglanmasi igin Hypertherm, plazma gii¢ kaynagi ve
baska bir nesne veya ekipman arasinda en az 1 metre ayirma mesafesi
birakmanizi dnerir.

2. Plazma gug¢ kaynaginin konumlandigi ortamin sicakliginin, kesme sisteminin ¢aligsmasi igin kabul
edilen sicaklik araliginda oldugundan emin olun (Bkz. Tablo 1 28. sayfada.)

Plazma guig kaynaginizin konumlandigi ortamin sicakligi, sicaklik sinirinin
Usttinde kaliyorsa, performansin diisttigtine ve asiri sicaklik ariza tanilama
kodlarinin geldigine tanik olabilirsiniz.

3. Tum fanlar galigsmasini stirdiirecek sekilde kesme sisteminin sogumasina izin verin.

Bir sonraki adima gegmeden 6nce, miknatislarin 160 °C veya daha dusik
bir sicakliga indiginden emin olun.

4. Plazma gii¢ kaynag lizerindeki dig yan paneli ¢cikartmadan, plazma gii¢ kaynaginin
havalandirma kafeslerinden bakarak, icerideki miknatis fanlarin ikisini de inceleyin.

Plazma gui¢ kaynaginin 6n kismindaki havalandirma kafeslerinden bakarak,
icerideki 2 miknatis (254 mm) fani bulun. Miknatis fanlari gérmek icgin dig
panelleri ¢ikartmaniz gerekmez. Miknatis fanlar 6nde ve alttadir.
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9. XPR web arayiiziini inceleyin. Her miknatis fanin hizinin kabul edilen aralikta oldugundan emin
olun (miknatis fan 1; miknatis fan 2).

Fan tiri

Kabul edilen hiz araligi

Biiyik fanlar (254 mm)

2800 devir/dk.-3400 devir/dk.

Kiigiik fanlar (120 mm)

5600 devir/dk.-6400 devir/dk.

Normal islem sirasinda, fanin hizla ddnmesi nedeniyle fan kanatlarini tek
tek gérmek genelde zordur. Bir strop lambasi kullanmadan fan kanatlarini
ayri ayri rahatlikla gérebiliyorsaniz, déniis hizi muhtemelen gok yavastir.

6. Fanlarin hizi kabul edilebilir aralik altindaysa (yukaridaki tabloya bakin) kesme sisteminden
elektrik giciinii kesin. (Bkz. Kesme sisteminden gticii kesin sayfa 263.)

7. Plazma gli¢ kaynaginin 6n panelini gikartin.

8. Engeller, tortular veya toz bulursaniz basingh hava kullanarak fandaki ve miknatis alanindaki
engelleri, tortularn veya tozu giderin.

Miknatis alani, gok miktarda toz veya tortu tutabilir. Bu alani temizlemek igin
sik sik basingli hava kullanmak gerekir. Kendinizi hava kaynakl partikiillere

ve tortulara karsi korumak igin kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Basingli hava kullanirken fan dénistiniin asgari diizeyde olmasini saglayin.
Gerekirse fani yerinde tutmak igin eldiven giydiginiz elinizi kullanabilirsiniz.

9. Her iki miknatis faninda belirgin bir engel, toz veya tortu yoksa:

a. Konektdrii kontrol kartit PCB 1'den (miknatislar igin) sokiin.

b. Her bir termistor telindeki direnci asagidaki konektdr-pim konumlarina gore 6lgmek igin bir
dijital multimetre kullanin:

Ariza Termistor konumu Termlstf)r"teller!nm/ 1. konektor pimi 2. konektor pimi
tanilama kodu konektoriin yeri
580, 660, 671 |indiktor 1A PCB 1 J1.4 pimi 3 J1.4 pimi 4
581, 661, 672 |indiktor 1B PCB 1 J1.4 pimi 5 J1.4 pimi 6
586, 666, 677 | Transformator PCB 1 J1.4 pimi 1 J1.4 pimi 2
Termistorler miknatislarin tGzerindedir.
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c. Her termistor teli icin Tablo 38 ile belirtilen minimum veya maksimum sinirin diginda kalan bir
direng degeri olup olmadigina bakin:

Tablo 38 - Termistorler icin minimum ve maksimum ohmik direng degerleri

Termistor sicakhigi Minimum diren¢ (Ohm) Maksimum diren¢ (Ohm)
25°C 9000 11.000
35°C 5000 7000
45 °C 3900 4900
55 °C 2500 3500
65 °C 1500 2500
75 °C 1000 2000
85 °C 750 1250
95 °C 600 1000
105 °C 400 800
115 °C 300 600
125 °C 200 500
135 °C 150 400
145 °C 150 250
1565 °C 125 225
165 °C 100 175

Yaklasik 25 °C'de, yaklagik 10.000 ohm direng degeri elde etmeyi

bekleyebilirsiniz.

d. Ohmik direng Tablo 38 313. sayfada ile belirtilen minimum veya maksimum degerin
disindaysa, kesme makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
iletisime gegin. Size bir tel baglantisi arizasi veya termistor degisikliginin gerekli olup

olmadigina karar verilmesi konusunda yardim edebilirler.

e. Direng degeri 0 ohm’'a esit veya ¢ok yakinsa:

O Her termistdr arasindaki ve konektor pimleri arasindaki tel baglantilarini inceleyin.

o Teller arasinda ya da toprakla kisa devre olup olmadigina bakin.

10. Termistor kontrol PCB'den sokiildugtinde termistor direnci aralik iginde kaliyor ancak termistor
kontrol PCB'ye yeniden baglandiginda kod gérinmeye devam ediyorsa, kesme makinesi
tedarikginiz veya bdlgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin. Size kontrol
PCB degisikliginin gerekli olup olmadigi konusunda yardim edebilirler. (Bkz. Plazma gii¢ kaynagi
kontrol PCB’si (141322) sayfa 328.)

XPR170
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Akim sensorii ariza tanilama kodlar (631)

4 UYARI

-0
?\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her tUrlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliciinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
P @: tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Kesme sisteminden giici kesin. (Bkz. Kesme sisteminden giicii kesin sayfa 263.)

@\

2. PCB 1'de (kontrol PCB'si) J1.8'i ve PCB5'deki (G/C PCB'si) G/C panelinde bulunan sase
kablosu sensériinii inceleyin.

3. Bakilacaklar:
m Hasar

m  Gevsek baglantilar

4. Baglantilar iyi gériiniiyorsa ve ancak kod gériinmeye devam ediyorsa, PCB5'i (G/G PCB'si)
degistirin.

5. Burada verilen duzeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya gdzemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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H,, Ar, N, ve H,0 igin diisiik giris basinci ariza tamlama kodlar (695-697, 700, 701)

4 UYARI

-0
?\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her tUrlt ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliciinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
P @: tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

K/g Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Kesme gazi akisi testi veya 6n gaz akisi testi sirasinda, CNC ekranina veya XPR web araytiziine
bakarak, gaz baglanti konsolu igindeki karistirma modiiliindeki giris gazi veya su giris basincini
tespit edin. Bakilacaklar:

@\

m  Kod 695 igin H, giris basinci.
m  Kod 696 igin Ar giris basinci.
m  Kod 697 igin N, giris basinci.
m  Kod 701 i¢in H,O giris basinci.

2. H,, N,, Arigin, basincin en az 7,24 bar oldugundan emin olun.
3. H,O igin, basincin en az 2,07 bar oldugundan emin olun.

4. Gaz akisi basing araliginin altinda kaliyorsa, gerektiginde regulatérleri kullanarak basinci artirin.
Onerilen basing degerlerini agmayin.

5. Basing ¢ok dustik kaliyorsa, gaz hortumlarini ve gaz giris baglanti elemanlarini inceleyin.
Bakilacaklar:

= Akisi kisitlayan hasar veya kivrilmalar

m  Basinci distren sizintilar.
6. Hasar veya kivrilma bulursaniz hortumlar degistirin.
7. Hortumlardaki diizeltebileceginiz kivriimalari diizeltin.
8. Hasarli olan bir baglanti elemanini degistirin.

9. Buldugunuz gevsek baglantilari saglamlastirin.
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10. VWI veya OptiMix gaz bagdlanti konsolu donanimli bir XPR kesme sisteminiz varsa, muhafaza
suyu kalitesinin iyi oldugundan emin olun [Bkz. Muhafaza suyu gereksinimleri (VWI ve OptiMix)
sayfa 48.]. Kotii kalite, muhafaza suyu regtilatériinii olumsuz etkileyebilir. Bu durum dustik giris
basinciyla ilgili ariza tanilama kodlarina neden olabilir.

11. Burada verilen duzeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢ézemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Torg baglanti konsolunda muhafaza gazi giris basinci aniza tamilama kodlan (702-705)

4 UYARI

-0
2\ ELEKTRiKSOKU OLDUREBILIR

Her tirll aniza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik gliclinii kesin.

Plazma glic kaynag dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
tim calismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

@\

{/ﬁ
1. CNC ekranina veya XPR web arayiiziine bakarak, tor¢ baglanti konsolu igindeki giris basincini
tespit edin. Bakilacaklar:

Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

m  Kod 702 igin N, giris basinci.
m  Kod 703 igin O, giris basinci.
m  Kod 704 igin hava giris basinci.
m  Kod 705 igin Ar giris basinc.

2. Basincin 5,52 bar ve 8,61 bar arasinda oldugundan emin olun.
3. Regiilatorleri kullanarak giris basinci artirin veya azaltin.

4. Basing ¢ok duslik kaliyorsa, gaz hortumlarini ve gaz giris baglanti elemanlarini inceleyin.
Bakilacaklar:

m  Akisi kisitlayan hasar veya kivrilmalar

m  Basinci dustren sizintilar.
5. Hasar veya kivrilma bulursaniz hortumlar degistirin.
6. Hortumlardaki diizeltebileceginiz kivrilmalari diizeltin.

7. Hasarli olan bir baglanti elemanini degistirin.
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8. Buldugunuz gevsek baglantilan saglamlastirin.

9. Burada verilen duzeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢ézemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Basing transdiiseri ariza tanilama kodlan (706-715)

4 UYARI

- 0
2\ ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tUrlu ariza tespiti veya tanilama galismasi 6ncesinde elektrik glictinii kesin.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin ¢ikariimasini gerektiren
ﬁ tiim galismalar ehil bir teknisyen tarafindan yapiimalidir.

K\/@ Daha fazla giivenlik 6nlemi igin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C)
bakin.

1. Kesme sisteminden giict kesin. (Bkz. Kesme sisteminden gticii kesin sayfa 263.)

\
Yrare

2. Anza tanilama kodunda belirtilen basing transdiiserini inceleyin. Ornegin, kodda “P1-TCC”
olarak belirtiliyorsa, tor¢ baglanti konsolu igin P1 basing transdiserini inceleyin veya kodda
“P4-GCC" olarak belirtiliyorsa, gaz baglanti konsolu i¢in P4 basing transduserini inceleyin.

3. Basing transdiiserinin asagidaki PCB'lere dogru takildigindan emin olun:
m  Torg baglanti konsolu kontrol PCB'si
m  Gaz baglanti konsolu kontrol PCB'si

4. Yanls baglanti bulursaniz, basing transdiserini yeniden takin.
9. Hasar bulursaniz, hasarli kontrol PCB'sini degistirin.
6. Basing transduserini degistirin.

7. Burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢dzemezseniz, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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Gaz giris basinci kodlan (768-771)

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR
Plazma gli¢ kaynag, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.

Plazma giic kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giic
kaynagina bagh kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik carpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

S

Plazma glic kaynagi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimisken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Ana enerji kesici salter agik (ON) konumundayken, kontaktérde ve gii¢ dagitim PCB'sinde
hat voltaji bulunur.

Terminal blogunda ve kontaktorlerde yer alan gerilimler yaralanma ya da 6lime neden
olabilir.

Bu alanlarda ana giicii 6lgerken son derece dikkatli olun.

NS

Kesme sisteminin gaz giris basinglarini dogrulamasi igin elektrik glictine ihtiyaci vardir. Plazma glic
kaynagi elektrige bagliyken ve plazma gli¢c kaynaginin panelleri cikartiimis haldeyken ariza
tespiti veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en lst diizeyde énlem alin.

Besleme gazi hortumlari uzunsa gaz basincinda diismeler olabilir. En iyi sonuglar almak igin gaz
regilatériinii, gaz baglanti konsolundan 3 metre uzakliga yerlestirin (Bkz. Core gaz baglant
konsoluyla yapilandirma, sayfa 81 ve VWI veya OptiMix gaz baglanti konsoluyla yapilandirma,
sayfa 82).

1. Gaz akisini baslatmak amaciyla Kesme Gazi Akisini Test Et'i segmek igin CNC'yi veya XPR web
arayliziind kullanin.

2. Gaz giris basinglarinin kabul edilen aralikta oldugundan emin olun (islem gazi gereksinimleri
(Core, VWI ve OptiMix gaz baglanti konsollari), sayfa 42).

3. Gaz giris basinci tutarl degilse:

a. Yiksek basingli gaz tiipleriyle tutarli gaz basincini koruyan 2 kademeli bir gaz regiilatorii
kullanin.

2 kademeli regulatoriin gerekli gaz akisini sagladiindan emin olun.
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h. Daha 6nceki basingla ilgili kodlar i¢in ariza tanilama kodunu inceleyin. Eski kodlar akis
veya basingla ilgili sorunlar i¢in nereye bakilmasi gerektigini gosterir.

Basing transdiiserine (P1 veya P2) bir kod saptamak igin, transdiiserleri
degistirin. Transdlserde kod goriniip gérinmedigine bakin. Gerekirse
kotu transdiseri degistirin. Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak igin,
XPR Replacement Parts Procedures Field Service Bulleting (XPR Yedek
Parca Prosediirleri Saha Servis Biilteni) (809970) icindeki “Basing
transduserini degistirin” konusuna bakin.

4. Kod goériinmeye devam ederse veya burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya
¢bzemezseniz, kesme makinesi tedarikginiz veya bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz
ile iletisime gecin.

Gaz sizinti testinin yapiimasi (VWI ve OptiMix)

A DIKKAT

Gaz sizintilar ve 6nerilen aralik disinda kalan basing ve akis oranlar asagidaki sorunlara neden olabilir:

= Sistem performansiyla ilgili sorunlar gikartabilir
= Kesim kalitesini kétli olmasina neden olabilir
= Sarf malzemelerinin 6mriini kisaltabilir
Gaz kalitesini kotl olmasi, agagidakilerin kétiilesmesine neden olabilir:

= Kesim kalitesi

= Kesim hizi

= Kesim kalinligi kapasitesi
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4 UYARI

Kesim i¢in plazma gazi olarak oksijen kullanirsaniz, oksijen icerigi bakimindan zengin bir
atmosferin olusmasi sonucu yangin tehlikesi ortaya c¢ikabilir.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak oksijen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun oksijen miktarinin giderilmesi igin egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi dnerir.

Atesin besleme gazlarina sacgiimasini durdurmak igin alev geri tepme tutuculari
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
mimkiin olmadigi durumlar harig).

€p

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

Hidrojen, patlama tehlikesi olan yanici bir gazdir. Hidrojen igeren tlip ve hortumlar alevden
uzak tutun. Plazma gazi olarak hidrojen kullanirken, torcu alevler ve kivilcimlardan uzak
tutun.

Hidrojenin saklanmasi ve kullaniimasiyla ilgili yerel gtivenlik, yangin ve imar kanunu
gerekliliklerine bagvurun.

Hypertherm, kesme isleminde plazma gazi olarak hidrojen kullaniimasi sonucu atmosferde
biriken yogun hidrojen miktarinin giderilmesi i¢in egzozlu bir havalandirma sistemi
kullanmanizi dnerir.

€p

Atesin besleme gazlarina sagiimasini durdurmak igin alev geri tepme tutuculari
ZORUNLUDUR (belirli bir gaz veya basing igin alev geri tepme tutucu kullaniminin
mimkiin olmadigr durumlar harig).

Sistemi kuran veya kullanan kisi olarak, kesme sisteminiz igin alev geri tepme tutucularini
tedarik etmelisiniz. Bunlar kesme makinesi tedarikginizden alabilirsiniz.

Onerilen basing ve akis oranlari icin, bkz. Tablo 7 42. sayfada.

Kesme sisteminde gaz sizintisi oldugundan stipheleniyorsaniz:

1. Otomatik gaz sizinti testi komutunu segmek igin CNC ekranini veya XPR web arayiiziini kullanin.
Test sonuglari ve bilgileri hata giinliglinde gdsterilir.

Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak igcin CNC'niz ile birlikte gelen
kullanma kilavuzuna bakin.

2. Olasi gaz sizintisini tespit edip arizay1 gidermekle ilgili rehberlik almak igin test sonuglarina bakin.

Test sonuglar gerekli olan duizeltici eylemleri etkiler.
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Sogutma suyu akiginin olgiilmesi

4 UYARI

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Plazma gli¢ kaynagi, yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli elektrik gerilimlerini
igerir.
Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumunda olsa bile, plazma gii¢ kaynaginin elektrik giic

ﬁ kaynagina bagli kalmasi halinde ciddi seviyede elektrik garpmasi tehlikesi ile karsi karsiya
olursunuz.

Plazma glic kaynagdi elektrik glicline bagliyken ve dis kapak veya paneller ¢ikartiimisken
ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en tst diizeyde 6nlem alin.

Sogutma suyu akisinin &lgilebilmesi igin kesme sistemine glic¢ veriimelidir. Plazma gii¢c kaynagi
elektrik glicline bagliyken, ariza tanilama veya bakim gorevlerini yerine getirirseniz, en ust
diizeyde 6nlem alin.

1. Sogutma suyu akis oranini tespit etmek igin CNC'ye veya XPR web arayiiziine bakin.
2. Sogutma suyu akig oraninin 3,79 L/dk. tizerinde kaldigindan emin olun.

Akis orani dogru aralik disinda kaliyorsa, bunun nedeni igerideki bir engel
veya sizinti olabilir.

3. Sogutma suyunun i¢ akisini Slgmek icin bir hat i¢i akis dlger kullanin:
a. Plazma gug¢ kaynagindan sag paneli gikartin.
b. Isi esanjorii ve sogutma suyu filtre takimi arasinda bulunan sogutma suyu hortumunu bulun.

¢. Sogutma suyu filtre takimindan sogutma suyu hortumunu gikartin.

Sogutma suyu sizintilarini toplamak igin bir kap kullanin.

d. Hat ici akis dlceri hortuma takin.
e. Akis Olger dlgimlerine bakin. Akisin 3,79 L/dk. lizerinde kaldigindan emin olun.

Sogutma suyu sisteminin farkl pargalarindan alinan sogutma suyu akis
olglimleriyle, bir engelin veya kisittamanin bulundugu yeri tespit
edebilirsiniz. Bunun igin hat i¢i akis dlger kullanabilirsiniz. 7,57 L/dk!ya
kadar 6lgiim yapabilen hat igi akis dlgerleri (128933) Hypertherm'den
temin edebilirsiniz.
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. Bir yerdeki akis dogru aralik icindeyse, farkli bir yerdeki akigi 6lgtin. Olasi yerler sunlardir:

= Hortum
m  Baglanti elemani
m  Sogutma suyu filtresi

m  Sogutma suyu pompa siizgeci

. Sogutma suyu akisini etkileyen engeli veya hasari bulana kadar miimkiinse akis 6lgme testini

birkag yerde tekrarlayin.

. Engel bulursaniz, gikartin. Buldugunuz hasarli pargalar degistirin.

. Sogutma suyu akisi hala yavagsa ve en son sogutma suyu degisikligini yapmanizin izerinden

6 aydan daha uzun siire gegmisse, sogutma suyunu degistirin. (Bkz. Sogutma suyunun hepsini
degistirin sayfa 256.)

Hypertherm sogutma suyunu 6 ayda bir degistirmenizi 6nerir. Onleyici
bakim bilgilerinin tamamina ulagsmak igin, bkz. XPR Preventative
Maintenance Program (PMP) Instruction Manual (XPR Onleyici
Bakim Programi (PMP) Kullanma Kilavuzu) (809490).

. Burada verilen dizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya ¢6zemezseniz, kesme makinesi

tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.
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Torg kablosu testi yapiimasi

1. Kesme sisteminden giicii kesin. (Bkz. Kesme sisteminden gticii kesin sayfa 263.)

2. Baslatma devresi takimi PCB 4'li bulun @.

3. PCB 4 devre baslangicinda J5 (nozul) @ ve J1 (calisma) @ arasina gegici bir baglanti teli takin.
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il 200D
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[ ]
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cs
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4. Pilot ark rolesini (CR 1) @ bulun ve toz kapagini gikartin @.

(]

SSIRQNISIISIIIII NGNS SIS
Q Q

5. Pilot ark rolesindeki kontagi kapatmasi (itmesi) igin baska birinden yardim alin.

f O O> ‘

6. Nozul ile galisma pargasi arasindaki ohm degerini lgiin. 3 ohm'dan kiigiik degerler iyidir.
3 ohm'dan buyiik degerler torg ile atesleme konsolu ya da atesleme konsolu ile gii¢ kaynag
(24 VDC) arasinda hatali bir baglanti oldugunu belirtir.
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1. Torg kablosu lizerindeki pilot ark telini inceleyin.

a. Pilot ark teli hasarliysa torg kablosunu degistirin.

b. Pilot ark teli hasarl degilse, torcu degistirin.

Termistorlerden direnc dlgiimii

Diyagnostikler ve Ariza Tespiti

1. Her bir termistor telindeki direnci asagidaki konektér-pim konumlarina gére dlgmek igin bir dijital
multimetre kullanin:

Termistor konumu

Termistor tellerinin/
konektoriin yeri

1. konektor pimi

2. konektor pimi

indiiktor 1A PCB 1 J1.4 pimi 3 J1.4 pimi 4
induiktor 1B PCB 1 J1.4 pimi 5 J1.4 pimi 6
Transformator PCB 1 J1.4 pimi 1 J1.4 pimi 2
Chopper 1 PCB 2 J9 pimi 1 J9 pimi 2

Sogutma suyu sicakhigi PCB 1 J1.2 pimi 7 J1.2 pimi 8

2. Tablo 39 ile belirtilen minimum veya maksimum sinirin diginda kalan bir direng degeri olup

olmadigina bakin.

XPR170 Kullanma Kilavuzu
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Tablo 39 - Termistorler igin minimum ve maksimum ohmik direng degerleri

Termistér sicakhdi Minimum direnc (Ohm) Maksimum diren¢ (Ohm)
25°C 9000 11.000
35°C 5000 7000
45 °C 3900 4900
55 °C 2500 3500
65 °C 1500 2500
75 °C 1000 2000
85 °C 750 1250
95 °C 600 1000
105 °C 400 800
115°C 300 600
125 °C 200 500
135 °C 150 400
145 °C 150 250
155 °C 125 225
165 °C 100 175

Yaklasik 25 °C'de, yaklagik 10.000 ohm direng degeri elde etmeyi
bekleyebilirsiniz.

. Direng degeri maksimum degerin lizerindeyse, kesme makinesi tedarikginiz veya bdolgesel

Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin. Size bir tel bagdlantisi arizasi veya termistor
degisikliginin gerekli olup olmadigina karar veriimesi konusunda yardim edebilirler.

. Direng degeri 0 ohm’a esit veya yakinsa:

a. Her termistor arasindaki ve konektor pimleri arasindaki tel baglantilarini inceleyin.

b. Teller arasinda ya da toprakla kisa devre olup olmadigina bakin.

. Direng aralik igcindeyse, kesme sistemini ¢alistirmaya devam edin.

. Sogutma suyunun 85 °C'ye veya altina inmesine izin verdikten sonra, diren¢ dederi minimum

ohmik direncin altinda kalmaya devam ediyor veya degismiyorsa, kesme makinesi tedarikginiz
veya Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

. Termistor kontrol PCB'den sokuldiigunde termistor direnci aralik iginde kaliyor ancak termistor

kontrol PCB'ye yeniden baglandiginda kod gérinmeye devam ediyorsa, kesme makinesi
tedarikginiz veya bdlgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin. Size kontrol
PCB degisikliginin gerekli olup olmadigi konusunda yardim edebilirler. (Bkz. Plazma gii¢c kaynagi
kontrol PCB’si (141322), sayfa 328.)

. Kod goériinmeye devam ederse veya burada verilen diizeltici eylemlerle sorunu bulamaz veya

¢cbzemezseniz, kesme makinesi tedarikginiz veya bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile
iletisime gegin.
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PCB bilgileri

Diyagnostikler ve Ariza Tespiti

Plazma gii¢ kaynag giic dagitim PCB’si
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Plazma gii¢ kaynag kontrol PCB’si (141322)
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LED Sinyal LED Sinyal
D84 WiFi LED 1 D50 PLASMA START
oas Wi LED (PLAZMA BASLANGIC)
oeo WiE RX D56 'MOTION (HAREKET)
o1 WiE T D64 HOLD OUT (GIKISI TUT)
D80 EtherCAT EEProm D83 HOLD IN (GIRISI TUT)
D54 PIERCE COMPLETE
bl Rz ol (DELME TAMAMLANDI)
D51 R5-422 TX D61 CNC ERROR (CNC HATASI)
L A3.3V (A33V) | | D66 READY FOR START
D49 USB FLAG (USB ISARETI) (BASLANGIC iCIN HAZIR)
D104 STATUS (DURUM) D68 AUTO PIERCE DETECT
o108 ACTIVITY (FAALIYET) (OTOMATIK DELME ALGILAMA)
D69 OHMIC CONTACT OUTPUT
D iR (OHMiK KONTAK CIKISI)
D79 CAN TX D15 SURGE INJ EN (UNUSED IN THIS
D47 CONTROL-SIDE FAN 2 FEEDBACK SYSTEM) (DALGA ENJ EN
(KONTROL TARAFI FANI 2 [BU SISTEMDE KULLANILMAZ])
GERIBESLEME) D108 PILOT ARC ENABLE (PILOT ARK ACIK)
D43 &%TITTRR%LL'%%E\;AEALIFFEDBACK D89 REMOTE ON-OFF RELAY ENABLE
GERIBESLENE) (UZAKTAN AC/KAPA ROLESI ACI.I.<) |
D38 HX FAN 1 FEEDBACK (GERIBESLEME)  DP® PILOT ARC RELAY (PILOT ARK ROLES
oot MAG FAN 2 FEEDBACK D10 MARK RELAY (MARKA ROLESI)
(MIKN FAN 2 GERIBESLEME) D19 MAIN CONTACTOR (ANA KONTAKTOR)
D28 MIKN FAN 1 FEEDBACK D97 COOLANT SOLENOID
(MIKN FAN 1 GERIBESLEME) (SOGUTMA SUYU SOLENOIDI)
D5 +33V D100 PUMP ENABLE (POMPA ACIK)
D20 MAGNETIC FANS ENABLE D94 +15V
(MIKNATIS FANLAR ACIK) - Sy
D24 HEAT EXCHANGER FAN ENABLE o5 5y
(S| ESANJORU FANI ACIK)
D45 COOLANT FLOW — iy
(SOGUTMA SUYU AKISI) D103 COOLANTLEVEL
086 REMOTE ON.OFF (SOGUTMA SUYU SEVIYESi)
(UZAKTAN ACMA/KAPAMA)

XPR170
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Plazma giig kaynag chopper PCB’si (141319)
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LED Sinyal | LED Sinyal
D22 +15 V VE -15 V POWER (GUC) D1 DCA
D14 +5V D2 DCB
D21 +3,3V D3 STATUS (DURUM)
D32 OVER CURRENT CHANNEL B D4 ACTIVITY (FAALIYET)

(ASIRI AKIM KANAL B)
D31 OVER CURRENT CHANNEL A D10 +5VB

(ASIRI AKIM KANAL A)
D96 USBFLAG (USBISARETI) D33 CAN TX
D6 +18V VE -5V POWER (GUC) D34 CAN RX
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Plazma gii¢ kaynag baslatma devresi PCB’si (141360)
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Plazma giig kayna fan giic dagitim PCB’si (141384)
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Gaz baglanti konsolu kontrol PCB’si (141375)

Diyagnostikler ve Ariza Tespiti
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Gaz baglant konsolu yiiksek frekans PCB’si (141354)
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Torc bagjlanti konsolu kontrol PCB’si (141334)

Diyagnostikler ve Ariza Tespiti
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LED Sinyal | LED Sinyal
D58 V7 D87 STATUS LED (DURUM LEDI)
D69 Vo D88 ACTIVITY LED (FAALIYET LEDi)
D75 V10 D45 A3.3V (A3,3V)
D51 V6 D4 Vi1
D41 V5 D63 B3
D84 V12 D46 +3,3V
D16 V4 D23 USB FLAG (USB iSARETI)
D64 V8 D43 +5V
D34 CAN RX D44 +24V
D35 CAN TX D70 V1 TORCH VALVE (V1 TORC VALFi)
D48 B1 D76 V2 (BU SISTEMDE KULLANILMAZ)
D57 B2 D18 V3 (BU SISTEMDE KULLANILMAZ)
D49 HV RELAY (HV ROLESI) D8 (NOT USED IN THIS SYSTEM)
(BU SISTEMDE KULLANILMAZ)
D15 OHMIC CONTACT (OHMIiK KONTAK)
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Parca Listesi

Plazma gii¢ kaynag

Parca numarasi Gerilim (AC)

078640 200
078641 208
078642 220
078643 240
078644 380
078645 400
078646 415
078647 440
078648 480
078649 600
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Parga Listesi

Dig paneller

Par¢ca numarasi Aciklama Miktar
1 428728 Etiketli Ust panel 1
2 428838 Etiketli ve kulplu yan panel 2
3 101300 Taban 1
4 428725 “H" (gosterilmez) ve gii¢ indikatérii LED'i etiketli 6n panel 1
5 /101314 Sag alttaki (sivi sogutmali) arka kése paneli 1
6 101307 Sol alttaki (kontrol) arka kése paneli 1
7 428726 Etiketli ve kulplu arka paneller 1
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Fanlar

Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 429002 Gig indikatorti LED'i - 1
CAB FANS,
2 229821 Fan: 292 cfm, 48 VDC,120 mm gap 2
CAB FAN4
HX FANT1,
3 229822 Fan: 890 c¢fm, 48 VDC, 254 mm ¢ap MAG FANT, 3
MAG FAN2
4 |229924 Yalnizca i1s1 esanjori = 1
003266 Kati hal rolesi - 1
6 141384 Fan gu¢ dagitim PCB'si PCB6 1
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Parga Listesi

Sogutma suyu sistemi

il
D2,
I~

P
|
3 "'”!'l”

Parca numarasi Aciklama

1 127014 Sogutma suyu hazne kapag! 1
2 229741 Akis olger 1
3 229775 Sogutma suyu seviyesi sensorl 1
4 101281 Sogutma suyu filtresi destegi 1
5 127344 Sogutma suyu filtre muhafazasi 1

027005 Sogutma suyu filtresi (iyi) 1
6 | 229777 Sogutma suyu hortumu (1 ing) 1

Sogutma suyu pompasi ve motor takimi:

Adaptor: 1-5/8 ing UNF X 1 ing NPT X no 16 JIC
O-ring contal fis

Sogutma suyu pompa siizgeci (kaba)

7 1428729 Pompa ve motor 1
Adaptor: 1 ing MNPT X 1 ing MNPT altigen manson
Adaptor: 1 ing MNPT X 3/8 ing FNPT X 1/4 ing FNPT
Adaptor: 3/8 ing altigen

Sogutma suyu solenoid valfi takimi

8 006132 Sogutma suyu baypas emniyet ventili 1
9 229721 Sogutma suyu solenoid valfi takimi 1
10 | 229654 Termistor: Elektrik konektérlti bakir boru klipsi (gizli arka panel) 1
11 127559 Sogutma suyu pompa siizgeci (kaba) 1
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Parga Listesi

Par¢ca numarasi Aciklama Miktar
12 1 229843 Tapa ve O-ring 1
13 002561 Sogutma suyu haznesi 1
428766 Takim: Boru takimi (1 ing hortum dahil degildir) 1

Arka bolmedeki sogutma suyu adaptarleri

/. d -0
. v
. gL \E |2 O
di R o
| Q o » 1 o\\
Parca numarasi Aciklama Miktar

1 015889 Dirsek adaptérii: 1/2 ing NPT X 1/2 ing tiip, 45° hareketli 2
2 006154 Sogutma suyu emniyet ventili 1
3 015903 Kirmizi halka: 1.13 ing i¢ ¢ap 1
4 015888 Adaptor: 1/2 ing FNPT X 1-1/2 ing uzunluk bolmeli 2
015899 Kirmizi halka: 0.87 ing i¢ cap (gdsterilmez) 1
5 015029 Adaptor: 1/2 ing NPT X no 8 erkek 2
015898 Yesil halka: 0.87 ing i¢ gap (gésterilmez) 1
6 015902 Yesil halka: 1.13 in¢ i¢ cap 1
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Parga Listesi

Gosterilmeyen diger adaptorler

Parca
numarasi

Aciklama

Yer

015669 Erkek adaptor: 3/8 ing NPT X 1/2 ing tlip sogutma suyu solenoid valfinde
006099 Sog.utma}.suyu bosaltma valfi: 1/4 ing NPT X sogutma suyu haznesinin altinda
3/8 ing tlup
015073 Adaptor: 1/4 ing NPT X 1/4 FPT sogutma suyu haznesinin altinda
Dirsek adaptort: 1/4 ing NPT X 1/2 ing tip, sogutma suyu haznesinin
015738 5 . o e
45° hareketli Ustlinde
015510 Adaptor: 1/4 ing X altigen manson akig olger lle sogutma suyu
haznesi arasinda
. . N akis Olger ve sogutma suyu
015663 Adaptor: 1/4 ing NPT X 1/2 ing tlip baypas emniyet ventilinde
015668 Dirsek adaptbrii: 1/2 ing NPT X 1/2 inc tip, 90° | S09utma suyu filtresi (iyi)
takiminda
104807 Chopper baglanti elemani somunu chopper arkasinda
015815 Dirsek baglanti eleman: chopper'in (2) ve 1si eganjori
1/2 ing tiip X 1/2 ing tiip, 90° giriginin (1) arkasinda
015820 Baglanti elemani: 1/2 ing tiip X 1/2 ing tip ISl esanjori ¢ikisi
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Parga Listesi

Transformator ve indiiktor

Parca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 428844 Takim: induiktor 1A (ust)/1B (alt) L1 1

Transformator, yatay, 35,7 kW, 3-fazl*

- 200 V, 50 Hz-60 Hz
- 208 V, 60 Hz
- 220V, 50 Hz-60 Hz
- 240V, 60 Hz
2 - 380V, 50 Hz-60 Hz
- 400V, 50 Hz
- 415V, 50 Hz
- 440V, 50 Hz-60 Hz
- 480V, 60 Hz
- 600 V, 60 Hz

T2 1

* Bu parcay satin alamazsiniz. Yalnizca referans igin gosterilmistir.
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Parga Listesi

Kontrol tarafi - goriiniim 1
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Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 229671 Gii¢ kaynag:: 88 VAC-264 VAC ila 48 VDC, 600 W PS2 1
2 141425 Gii¢ dagitim PCB'si PCB7 1
108709 Sigorta: 10 A, 250 VAC, gecikme zamani (PCB7'de) F3, F4, F5 3
Kontrol trafosu takimi, 3 kVA
229809 200V, 50 Hz-60 Hz
229810 208V, 60 Hz, 3 kVA
229811 220V, 50 Hz-60 Hz
229812 240V, 60 Hz
3 [229813 380V, 50 Hz
229814 400V, 50 Hz T 1
229815 415V, 50 Hz
229816 440V, 50 Hz-60 Hz
229794 480V, 60 Hz
229817 600V, 60 Hz
4 229678 Baslatma devresi takimi PCB4 1

344

810060TR

Kullanma Kilavuzu XPR170



Kontrol tarafi - goriiniim 2

Parga Listesi

)
a 0,
/S
Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 229640 Giig kaynagi: 88 VAC-264 VAC ila 24 VDC | PSt 1
2 428750 Kontrol PCB'si PCB1 1
3 208394 Sigorta tutucu: 2P, 30 A, 600 V - 1
208395 Sigorta: 8 A, 600 V, Sinif R (380 V, 400V,
415V, 440V, 480 V, 600 V'ta kullanilir)
Si 15 A, 600 V, Sinif R F. R 2
igorta: , , OINni
208397 (200V, 208V, 220V, 240 V'ta kullanilir)
4 | 141371 G/C PCB'si PCB5 1
Pilot ark rélesi: 24 VDC, bobin,
5 |o0s277 60 A 28 VDC kontaklar CRi 1
6 101316 Pilot ark rélesi kapag: = 1
7 229679 Chopper takimi Chopper 1 1
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Parga Listesi

Plazma gii¢ kaynagimin arka holmesi

200V, 208V, 220V, 240 400V, 415V (CE) 380V, 440V, 480V,600V
plazma gti¢ kaynaklari plazma gug kaynaklar plazma gli¢ kaynaklari
Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar

Terminal blogu 600 V, 200 A
(200 V, 208 V, 220V, 240 V)

2 209453 Terminal bloklu EMI filtresi (400 V, 415 V CE) | TB1 1
Terminal blogu 600V, 140 A

1 1229033

3 1029316 (380V, 440V, 480V, 600V)
003276 Ana kontaktér (200 V, 208 V, 220V, 240 V)
4 5 M_CON 1
003268 Ana kontaktér (380 V, 400V, 415V, 440V, i
480V, 600 V)
5 141201 VDC3 PCB (Opsiyonel, RS-422 ve ayrik ) .

kesme sistemleri ile kullanim icin)

346 810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



Parga Listesi

Gaz bagjlanti konsollan

OptiMix

Parca numarasi Aciklama

078631 Core gaz baglanti konsolu
.078632 VWI gaz baglanti konsolu
| 078633 OptiMix gaz baglanti konsolu
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Parga Listesi

Gaz baglanti konsolu yiiksek gerilimli yan parcalar

@ .
IR
G “Z o @
Q &
[
) s .
< Ig g6riiniim
Q S A :
(<] (<]
1
Q @/ :
Parca numarasi Aciklama Konsol Belirtec Miktar

1 /002570 izolator Core, VWI, OptiMix - 1
2 229837 Bobin takimi Core, VWI, OptiMix T2 1
3 229838 Vuksek frekansh, yuksek ' 5\ OptiMix T4 1

gerilimli transformator
4 009045 EMI filtre Core, VWI, OptiMix - 1
5 141354 Vuksek frekans, yliksek o0 o \\y OptiMix | PCB2 1

gerilim atesleme PCB'si

Soket bashg altigen basli
6 075678 vida: M5 - 0,8 X 10 mm Core, VWI, OptiMix - 1

altigen
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Gaz baglanti konsolu manifoldu yan parcalar

Core, VWI ve OptiMix gaz baglanti konsolu manifoldu yani

Parga Listesi

Parca numarasi Aciklama Konsol Belirteg Miktar
1 011151 Hava filtresi takimi Core, VWI, OptiMix - 1
011110 Hava filtresi elemani Core, VWI, OptiMix = 1
Erkek dirsek adaptori: o
2 /015853 1/4 ing NPT X 5/16 ing tip Core, VWI, OptiMix 2
Giig kaynag:
3 229640 88 VAC-264 VAC Sadece VWI, OptiMix |- 1
ila 24 VDC
4 141375 Kontrol PCB'si Core, VWI, OptiMix PCB1 1
5 220825 Yesil glic indikatori LED'i o0 i, OptiMix - 1
takimi
6 104757 Sogutma suyu manifoldu Core, VWI, OptiMix - 1
7 015029 Adaptor: 1/2in¢ NPTX o i, OptiMix - 4
no 8 erkek
8 /015898 Yesil halka: 0.87 in¢ i¢ gap | Core, VWI, OptiMix - 2
9 015899 Eg;”'z' halka:0.87in¢ie  ooo vwi, OptiMix - 2
10 075218 Conta Core, VWI, OptiMix - 1
11 075140 Civata Core, VWI, OptiMix = 1
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Parga Listesi

Core gaz baijlanti konsolu manifoldlan ve adaptirleri

Par¢ca numarasi Aciklama Miktar
1 104806 Manifold: Gaz gikisi (adaptdr yok) 1
2 104802 Manifold: Gaz girisi (adaptor yok) 1

itmeli baglanti adaptérleri

015876 1/4 ing NPT X 1/4 ing tip

015811 1/4 ing NPT X 8 mm tiip 3
5 015853 Erkek dirsek: 1/4 ing NPT X 5/16 ing tip 1

Dis sizdirmazi uygulanmis disli adaptorler
6 015012 1/4 ing NPT X no 6 erkek (hava gikisi ve girisi) 2
7 015103 1/4 ing NPT X RH ‘B’ inert disi (azot gikisi ve girigi) 2
8 015116 1/8 ing NPT X RH ‘A’ erkek (oksijen cikisr) 1
9 015009 1/4 ing NPT X RH ‘B’ erkek (oksijen girisi) 1
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Parga Listesi
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Parga Listesi

VWI gaz baglanti konsolu giris ve ¢ikis manifoldlari ve adaptorleri
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Parga Listesi

Par¢ca numarasi Aciklama Miktar
1 229792 Manifold: Gaz girisi (adaptér yok) 1
2 104843 Manifold: Gaz ¢ikisi (adaptdr yok) 1
3 1229844 Su regulatéri 1
4 006157 Cek valfi 1

itmeli baglanti adaptérleri
5 015905 1/8 ing NPT X 1/4 ing tiip 2
6 | 015910 3/8 ing NPT X 5/16 ing tiip 2
7 015907 1/4 ingc NPT X 3/8 ing tiip 1
8 015876 1/4 ing NPT X 1/4 ing tlp 1
9 /015853 Dirsek: 1/4 ing NPT X 5/16 ing tlp, 90° 1
10 015909 Dirsek: 3/8 ing NPT X 5/16 ing tlp, 90° -

Dis sizdirmazi uygulanmis disli adaptorler
11 015103 1/4 ing NPT X RH ‘B’ inert disi 3
12 015012 1/4 ingc NPT X no 6 erkek 3
13 015009 1/4 ing NPT X RH ‘B’ erkek 1
14 015922 1/4 in¢ X altigen manson 2
15 015230 1/4 ing NPT X LH ‘B’ 1
16 015116 Adaptér: 1/8 ing NPT X RH ‘A’ (oksijen gikist) 1
17 015210 Adaptér: 1/8 ing NPT X LH ‘A’ erkek (hidrojen kangimi gikist) 1
18 015197 Adaptér: 1/8 ing NPT X no 5 erkek (argon ¢ikis) 1

XPR170

Kullanma Kilavuzu
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Parga Listesi

OptiMix gaz baijlanti konsolu girig ve gikig manifoldlan ve adaptorleri

NSO

7.
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Parga Listesi

Parca numarasi Aciklama Miktar
1 229793 Manifold: Gaz girisi (adaptor yok) 1
2 104843 Manifold: Gaz gikisi (adaptdr yok) 1
3 220844 Su reglilatori 1
4 006157 Cek valfi 4

itmeli baglanti adaptorleri
5 |015905 1/8 ing NPT X 1/4 ing tip 1
6 015853 Dirsek: 1/4 ing NPT X 5/16 ing tiip 1
7 015876 1/4 ing NPT X 1/4 ing tip 1
8 015907 1/4 ing NPT X 3/8 ing tlip 1
9 015909 Dirsek: 3/8 ing NPT X 5/16 ing tiip 1
10 015910 3/8 ing NPT X 5/16 ing tlp 1
11 015906 Cift baglanti: 1/8 ing NPT X 1/4 ing tip 1
12 | 015908 Dirsek: 1/4 ing NPT X 3/8 ing tiip 1

Dis sizdirmazi uygulanmis disli adaptorler
13 0151083 1/4 ing NPT X RH ‘B’ inert disi 3
14 015012 1/4 ing NPT X no 6 erkek 3
15 015009 1/4 ing NPT X RH ‘B’ erkek 1
16 | 015922 1/4 ing X altigen manson 5
17 1015230 1/4 ing NPT X LH ‘B’ 1
18 015116 1/8 ing NPT X RH ‘A’ 1
19 015210 1/8 ing NPT X LH ‘A 1
20 015197 1/8 ing NPT X no 5 1

XPR170

Kullanma Kilavuzu
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Parga Listesi

VWI ve OptiMix gaz baglanti konsolu karistiricisi, transdiiserleri ve valfleri

) :@ o@
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VWI OptiMix

Parca numarasi Aciklama Belirtec

1 - Karistirici (Bu parcay! s?tln allama.zsmlz. OptiMix ) 1
Yalnizca referans igin gosterilmistir.)

2 223398 | Basing transduseri VWI ve OptiMix P6-P9 4
3 006167 Solenoid valf VWI ve OptiMix B4, Bb 2
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Parga Listesi

Gaz baglanti konsolu telleri kablo demeti, hortum takimi ve CAN kablolari

Parca numarasi Aciklama Konsol Miktar
229718 Kablo demeti Core
1229719 Kablo demeti VWi 1
1229720 Kablo demeti OptiMix

428490 Takim: Boru takimi Core

428491 Takim: Boru takimi VWI 1
428492 Takim: Boru takimi OptiMix

223709 CAN kablosu 0,38 m, harici konekttre Core, VWI, OptiMix |1
223710 CAN kablosu 0,48 m erkek-disi Core, VWI 1
223711 CAN kablosu 0,5 m erkek-disi OptiMix 1
223712 CAN kablosu 0,39 m erkek-disi OptiMix 1

Torg baglanti konsolu

Parca numarasi Aciklama

078618 Torg baglanti konsolu
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Parga Listesi

Torg baijlant: konsolu Easy Connect tarafi

@
a
== =
S b
0 S ———8 e
00 ® —_— =
O e %
===
0 4 o
o
0
0
) e
o
Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 1428730 Torg yuvasi blogu - 1
2 229882 Ohmik réle ve destek - 1
3 420376 Torg kablo konektori - 1
4 075544 Makine vidasi: M6 X 10 mm Yildiz, 4 (3 gbsterilen)
yassi basli
428338 Takim: Boru takimi - 1
006152 Cek valfi - 1
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Torg bagjlant: konsolu manifold tarafi - goriiniim 1

>

Parga Listesi
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Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 223477 Tel ve konektdrlli basing transduseri P1-P5, P14 6
2 229640 Gii¢ kaynagi: 88 VAC-264 VAC ila 24 VDC | PS1 1
3 141334 Kontrol PCB'si PCB1 1
4 |141368 Ohmik kontak PCB'si PCB2 1
5 229825 Yesil guig indikatori LED takimi - 1
6 101366 Destek = 2 (1 gosterilen)
229780 Valf kablosu 40 mm - 8
229800 Valf kablosu 279,4 mm = 1
229655 Kablo demeti - 1
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Parga Listesi

Torg baijlant: konsolu manifold tarafi - goriiniim 2
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Parca Aciklama Belirteg Miktar
numarasi
229895 Manifold takimi: - 1
= Solenoid valfler
= Oransal valfler
= Tum manifoldlar
= Tum baglanti elemanlari
1 229965 Solenoid valf V4-V12 9 (8 gosterilen)
229917 Solenoid valf (229965) takimi -
2 015905 Adaptor: 1/8 ing NPT O-ring sizdirmazi X 1/4 ing tip | - 2
428756 Alt manifold takimi: - 1
= Alt manifold
3 = Adaptor
»  Onemli orifis
= Solenoid valf
4 015811 Adaptor: 1/4 ing NPT O-ring sizdirmazi X 8 mm tiip = 1
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Parga Listesi

Parca

numarasi Aciklama Belirteg Miktar
5 /104406 Adaptor: 1/8 ing FPT X 1/8 ing NPT X 1-5/8 in¢ - 1

006167 Oransal valf B1-B3 3

044508 O-ring 7

On adaptirler ve valfler
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Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
1 /006077 Cek valfi: 1/8 in¢ FPT - 2
2 006157 Cek valfi: 1/4 in¢g NPT disi = 1

Dis sizdirmazi uygulanmis disli adaptorler
3 | 015517 1/8 ing altigen manson = 2
4 015116 1/8 ing NPT X RH ‘A’ - 1
5 015226 1/8 ing NPT X no 6 erkek = 1
6 |015103 1/4 ing NPT X RH ‘B’ inert disi - 1
7 015007 1/4 ing NPT X no 5 erkek = 1
8 015922 1/4 ing altigen manson - 1
9 |015210 1/8 ing NPT X LH ‘A’ erkek = 1
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Parga Listesi

Torc takimi

Parca numarasi Aciklama

1 420500 Torg montaj mansonu takimi: Standart
420501 Torg montaj mansonu takimi: Kisa
420502 Tor¢ montaj mansonu takimi: Genisletilmis

2 1420220 Cabuk ayrilabilir yuva/torg yuvasi
420221 Cabuk ayrilabilir torg

4 420368 Su tlipti
006155 Torg solenoid valfi (V1)

229918 Torg solenoid valfi takimi
006169 Torg solenoid valfi konektori
428846 Torg takimi, 170 A siyah sac sarf malzemeleri
104879 2.25 ing somun anahtari
Torg destegi

Parca numarasi Aciklama

428646 Torg lifter destegi: 2.25 ing gapli manson
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Sarf malzemesi baglangic takimlari

Parga Listesi

Siyah sac sarf malzemesi baslangic takimi (428840)

Ozel uygulamalar igin bkz. Sarf malzemeleri icin &rnek yapilandirmalar,
sayfa 145 veya XPR Cut Charts Instruction Manual (XPR Kesim Tablolari
Kullanma Kilavuzu) (809830).

Parca numarasi Aciklama Miktar
420231 Elektrot: 50 A 1
420234 Nozul: 50 A 1
420237 Muhafaza: 50 A 1
420233 Girdapli halka: 50 A 1
420240 Elektrot: 80 A 3
420243 Nozul: 80 A 3
420246 Muhafaza: 80 A 2
420242 Girdapli halka: 80 A-130 A 2
420249 Elektrot: 130 A 3
420252 Nozul: 130 A 3
420255 Muhafaza: 130 A 2
420261 Nozul: 170 A 4
420258 Elektrot: 170 A 4
420513 Muhafaza: 170 A 3
420260 Girdapli halka: 170 A 1
420368 Su tupu 1
420200 Muhafazanin muhafaza kapag: 1
420365 Nozul muhafaza kapagi 1
104879 2.25 ing somun anahtari 1
104119 Sarf malzeme aleti 1
027055 Silikon yaglayici, 1/4 ons 1
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Parga Listesi

Paslanmaz celik ve aliiminyum sarf malzemesi baslangic takimi (428843)

Parca numarasi Aciklama Miktar
420288 Nozul: 40 A 3
.420291 Muhafaza: 40 A | 2
420297 Nozul: 60 A 2
.420296 Nozul: 60 A H,O | 1
.420306 Nozul: 80 A | 2
420290 Nozul: 80 A H,O 2
420469 Muhafaza: 130 A H,O 2
420356 Elektrot: 130 A-300 A 3
420315 Nozul: 130 A 3
420318 Muhafaza: 130 A 2
420472 Muhafaza: 170 A H,0O 1
420324 Nozul: 170 A 3
420327 Muhafaza: 170 A 1
420303 Elektrot: 40 A-80 A 3
420309 Muhafaza: 60 A-80 A 2
| 420294 Elektrot: 40 A-80 A aliiminyum hava/hava | 2
420300 Muhafaza: 60 A-80 A H,O 2
420314 Girdapli halka: 40 A-170 A Cok sayida iglem 1
| 420323 Girdapli halka: 60 A-300 A Cok sayida islem | 2
420368 Su tupu 1
420200 Muhafazanin muhafaza kapag! 1
420365 Nozul muhafaza kapagi 1
104879 2.25 ing somun anahtari 1
104119 Sarf malzeme aleti 1
027055 Silikon yaglayici, 1/4 ons 1
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Torcla birlikte siyah sac sarf malzemesi baslangic takimi (428842)

Parga Listesi

Parca numarasi Aciklama Miktar
420221 Cabuk ayrilabilir torg kafasi 1
420231 Elektrot: 50 A E
420234 Nozul: 50 A E
420237 Muhafaza: 50 A 1
420233 Girdapli halka: 50 A 1
420240 Elektrot: 80 A 3
420243 Nozul: 80 A 3
420246 Muhafaza: 80 A 2
420242 Girdapli halka: 80 A-130 A 2
420249 Elektrot: 130 A 3
420252 Nozul: 130 A 3
420255 Muhafaza: 130 A 2
420261 Nozul: 170 A 4
420258 Elektrot: 170 A 4
420513 Muhafaza: 170 A 3
420260 Girdapli halka: 170 A 1
420368 Su tupu 2
420200 Muhafazanin muhafaza kapagi 2
420365 Nozul muhafaza kapag: 2
104879 2.25 ing somun anahtari 1
104119 Sarf malzeme aleti 1
027055 Silikon yaglayici, 1/4 ons 1
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Parga Listesi

Torcla birlikte paslanmaz celik ve aliiminyum sarf malzemesi baslangic takimi (428841)

Parca numarasi Aciklama Miktar
420221 Cabuk ayrilabilir torg kafasi 1
420288 Nozul: 40 A 3
420291 Muhafaza: 40 A 2
420297 Nozul: 60 A 2
420296 Nozul: 60 A H,O 1
420306 Nozul: 80 A 2
420290 Nozul: 80 A H,O 2
420469 Muhafaza: 130 A H,O 2
420356 Elektrot: 130 A-300 A 3
420315 Nozul: 130 A 3
420318 Muhafaza: 130 A 2
420472 Muhafaza: 170 A H,O 1
420324 Nozul: 170 A 3
420327 Muhafaza: 170 A 1
420303 Elektrot: 40 A-80 A 3
420309 Muhafaza: 60 A-80 A 2
420294 Elektrot: 40 A-80 A alliminyum hava/hava 2
420300 Muhafaza: 60 A-80 A H,O 2
420314 Girdapli halka: 40 A-170 A Cok sayida islem 1
420323 Girdapli halka: 60 A-300 A Cok sayida islem 2
420368 Su tupu 2
420200 Muhafazanin muhafaza kapagi 2
420365 Nozul muhafaza kapag: 2
104879 2.25 ing somun anahtari 1
104119 Sarf malzeme aleti 1
027055 Silikon yaglayici, 1/4 ons 1

Diger sarf malzemesi ve torc parcalari

Parca numarasi Aciklama

004629 Oyuk derinligi dlger
027055 Silikon yaglayici, 1/4 ons
104119 Sarf malzeme aleti
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Parga Listesi

Plazma giic kaynagi - gaz baglanti konsolu baglantilan

Kablo kinlmasi engelleyici iceren pilot ark kablosu

o | H———0

Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
223529 3m 223535 25 m
223530 45m 223536 35 m
1223531 75m 223537 45 m
223532 10 m 223538 60 m
223533 15m 223539 75 m
1223534 20 m - -

Kablo kinlmasi engelleyici iceren negatif kablo

O fi] 11 T 1 JO

Parca numarasi Tip Uzunluk Parca numarasi Tip Uzunluk
223584 1/0 3m 223745* 1/0 3m
223585 1/0 45m 223746* 1/0 45m
223586 1/0 75 m 223747* 1/0 75 m
1223587 1/0 10 m 223748* 1/0 10 m
223588 1/0 15m 223749* 1/0 15m
223589 1/0 20 m 223750* 1/0 20 m
1223590 1/0 25 m 223751* 1/0 25 m
223580 2/0 35m 223558* 2/0 35m
223581 2/0 45 m 223559* 2/0 45 m
1223582 12/0 60 m 223560* 12/0 60 m
223583 2/0 75 m 223561* 2/0 75 m

* Sadece CCC isareti ile etiketlenen girigsler. CCC Semboller ve isaretler, sayfa 32 konusunda tanimlanmistr.
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Parga Listesi

Giic kablosu

= B=—

Aciklama: 3 pozisyon, erkek-disi

Parca numarasi

Uzunluk

— |.|§

Parca numarasi Uzunluk
223436 3m 223446 25 m
‘ 223437 45m 223447 35 m
223439 75 m 223448 45 m
‘ 223441 10 m 223449 60 m
223444 15 m 223450 75 m
1223445 20 m - -

Sogutma suyu hortum seti

—

I

—

I

Agiklama: 1,27 cm i¢ cap

s
i

Parca numarasi Uzunluk |Parga numarasi Uzunluk
428475 3m 428481 25 m
1427476 45m 428482 35m
428477 75 m 4284883 45 m
‘428478 10 m 428484 60 m
428479 15m 428485 75 m
1428480 20 m - -
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CAN kablosu

Parga Listesi

Agiklama: 5 pozisyon, erkek-disi

Parca numarasi Uzunluk |Par<;a numarasi Uzunluk
223417 3m 223427 25 m
223418 45m 223428 35 m
223420 75 m 223429 45 m
223422 10m 223430 60 m
223425 15 m 223431 75 m
223426 20 m - -

Gaz bagjlanti konsolu - torc baglanti konsolu bagjlantilan

Pilot arki ve sogutma suyu hortum seti takimi (Core)

[

)]

Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
428454 3m 428457 75 m
428455 45m 428458 10m
428456 6m 428459 15m

Giig, CAN ve 3 gaz takimi (Core)

NP
NN\

Parca numarasi Uzunluk |Par<;a numarasi Uzunluk

428464 3m 428467 75 m

428465 45m 428468 10 m

428466 6m 428469 15m
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Parga Listesi

Pilot ark, sogutma suyu hortum seti ve muhafaza su takimi (VWI veya OptiMix)

Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
428353 3m 428356 75 m
428354 45m 428357 10 m
428355 6 m 428358 15m
Giig, CAN ve 5 gaz takimi (VWI veya OptiMix)

(<

2l

d =

Parca numarasi Uzunluk |Par<;a numarasi Uzunluk
428363 3m 428366 75 m
428364 45m 428367 10 m
428365 6 m 428368 15m
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Plazma gii¢ kaynag: - CNC baglantilan

Parga Listesi

EtherCAT CNC arayiiz kablosu

=

=

Aciklama: RJ-45 konektor, erkek-erkek, SF/UTP muhafaza, 2 bukimlu ciftler, 22 AWG

EtherCAT kablo 6zellikleri ile ilgili daha fazla bilgi almak igin, bkz. Plazma gti¢ kaynaginin EtherCAT
ile baglanmasi, sayfa 155.

Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
223506 0,3m 223512 10m
223507 0,6 m 223513 15m
223508 1,56 m 223514 225 m
223672 25m 223515 30m
223509 3m 223516 45 m
223510 6m 223517 60 m
223511 75 m 223714 75 m
Aynik CNC arayiiz kablosu
0 N9
0:0:0:.0:0:0:0:0
>
EENES S
Parca numarasi Uzunluk |Par<;a numarasi Uzunluk
223691 3m 223700 20 m
223692 45m 223701 22,5 m
223693 6 m 223702 25 m
223694 75 m 223703 30 m
223695 10m 223704 35m
223696 12m 223705 375 m
223697 13,5 m 223706 45 m
223698 15m 223707 60 m
223699 16,5 m 223708 75 m

XPR170
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Parga Listesi

Seri CNC arayiiz kablosu

Aciklama: 9 pozisyon, D ¢ok kiigiik (D-sub) konektér, erkek-erkek, RS-422

Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
223673 3m 223682 20 m
223674 45m 223683 22,5 m
223675 6m 223684 25 m
223676 75 m 223685 30 m
223677 10m 223686 35m
223678 12 m 223687 375 m
223679 13,5 m 223688 45 m
223680 15 m 223689 60 m
223681 16,5 m 223690 75 m

Plazma giic kaynagi - kesim sehpasi baglantisi

Sase kablosu

O i T 3 1 O

Parca numarasi Tip Uzunluk |Par<;a numarasi Tip Uzunluk
223617 1/0 3m 223650 1/0 3m
223618 1/0 45 m 223651 1/0 45 m
223619 1/0 75 m 223652* 1/0 75 m
223620 1/0 10 m 223653* 1/0 10 m
223621 1/0 15 m 223654* 1/0 15m
223622 1/0 20 m 223655* 1/0 20 m
223623 1/0 25 m 223656* 1/0 25 m
223635 2/0 35 m 223668* 2/0 35 m
223636 2/0 45 m 223669* 2/0 45 m
223637 2/0 60 m 223670 2/0 60 m
223638 2/0 75 m 223671* 2/0 75 m

* Sadece CCC isareti ile etiketlenen girisler. CCC Semboller ve isaretler, sayfa 32 konusunda tanimlanmistir.
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Parga Listesi

Torc baglant: konsolu - tor¢ yuvasi baglantisi

Torg kablosu
H 11T
EHH o I D | . —
R [ FOo—n
O ]
e
1 .
Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
428383 2m 428386 35m
1428384 25m 428387 45m |
428385 3m - -

Bevel torg kablosu

Parca Kablo Kablo kiriimasi Parca Kablo Kablo kirilmasi
numarasi uzunlugu engelleyici uzunlugu numarasi uzunlugu engelleyici uzunlugu
428825 2m 428831 2m

428826  25m | 428832 2,5m

428827 3m 0,5m 428833 3m 1,2m

428828  35m | 428834 35m

428830 45m 428836 45m
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Parga Listesi

Besleme hortumlan

Oksijen hortumu (mavi)

Baglanti elemanlar: RH, “B” tipi disi

Parca numarasi Uzunluk |Parqa numarasi Uzunluk
124003 3m 124009 25 m
124004 45m 124010 35 m
124005 75m 124011 45 m
124006 10 m 124012 60 m
124007 15m 124013 75 m
124008 20 m = =
Azot veya Argon hortumu (siyah)
Baglanti elemanlarn: RH, “B” tipi erkek
Parca numarasi Uzunluk Parca numarasi Uzunluk
124014 3m 124020 25 m
124015 45m 124021 35 m
124016 75 m 124022 45 m
124017 10 m 124023 60 m
124018 15 m 124024 75 m
124019 20 m = =
Hava hortumu (siyah)
Baglanti elemanlari: JIC-6 disi
Parca numarasi Uzunluk |Parqa numarasi Uzunluk
124025 3m 124031 25 m
124026 45m 124032 35 m
124027 75m 1240833 45 m
124028 10 m 124034 60 m
124029 15 m 124035 75 m
124030 20 m = =

810060TR
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Parga Listesi

Hidrojen veya azot-hidrojen (F5) (kirmizi)

Baglanti elemanlarn: LH, “B” tipi digi

— o
¥

n

./ )

Parca numarasi Uzunluk |Par<;a numarasi Uzunluk
124036 3m 124042 25 m
1124087 45m 124043 35m |
124038 75 m 124044 45 m
1124039 10m 124045 60 m |
124040 15 m 124046 75 m
1124041 20 m - - |

Su (opsiyonel muhafaza sivisi) (mavi)

Baglanti elemanlari: JIC-6 disi

il 1

Parca numarasi Uzunluk |Par<;a numarasi Uzunluk
124047 3m 124053 25 m
124048 45m 124054 35m |
124049 75 m 124055 45 m
1124050 10m 124056 60 m |
124051 15 m 124057 75 m
1124052 20 m - - |

Onleyici bakim takimlari

428639 Takim: Filtre, sogutma suyu olmadan torg revizyonu
428640 Takim: Filtre, sogutma suyu ile torg revizyonu
428641 Takim: Elektronikler (200 V-240 V)

4928642 Takim: Elektronikler (380 V-600 V)
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Parga Listesi

Araclar

229917 Torg Baglanti konsolu solenoid valf takimi
229918 Torg solenoid valf takimi

104879 2.25 ing somun anahtari

004629 Oyuk derinligi 6lger

104119 Sarf malzeme aleti

Onerilen yedek parcalar

Plazma gii¢ kaynad - onerilen yedek pargalar

Parca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
027005 Sogutma suyu filtresi (iyi) - 1
006154 Sogutma suyu emniyet ventili = 1
229640 Gi¢ kaynagi: 88 VAC-264 VAC ila 24 VDC PS1 1
999671 ggg I\;\;;ynaglz 88 VAC-264 VAC ila 48 VDC, PS2 1
229679 Chopper takimi Chopper 1 1
141322 Kontrol PCB'si PCBH1 1
141371 G/C PCB'si PCB5 1
141384 Fan gii¢ dagitim PCB'si PCB6 1
141425 Gii¢ dagitim PCB'si PCB7 1
108709 (SPigCOét;:;g)A, 250 VAC, gecikme zamani F3, F4. F5 5

Sigorta: 16 A, 600 V, Sinif R

208397 (200 V, 208V, 220 V, 240 V'ta kullanilir) FE 2
1, F2
. Sigorta: 8 A, 600 V, Sinif R (380 V, 400V,
AU 415V, 440V, 480 V, 600 V'ta kullanilir) 2
003277 Pilot ark rolesi CR1 1
003276* Ana kontaktér (200 V, 208 V, 220V, 240 V) 1
; M_CON
003268"* Ana kontaktér (380 V, 400V, 415V, 440V, 1

480V, 600 V)

* Gerilime baglidir - Buna gore segin

376 810060TR Kullanma Kilavuzu XPR170



Parga Listesi

Gaz baglanti konsollari - Gnerilen yedek parcalar

Parca numarasi Aciklama Belirteg Miktar
011110 Hava filtresi elemani - 1
223398 Basing transdiiseri (sadece VWI ve OptiMix) P6-P9 1
006128 Solenoid valfi (sadece VWI ve OptiMix) B4-B5 1
141354 Yiiksek frekans, yliksek gerilim atesleme PCB'si PCB2 1

Torg bagjlanti konsolu - dnerilen yedek pargalar

Par¢ca numarasi Aciklama Miktar
141368 Ohmik kontak PCB'si PCB2 1
‘ 223477 Tel ve konektorlli basing transdiiseri P1-P5, P14 1 ‘

Torg - onerilen yedek parcalar

Par¢ca numarasi Aciklama Belirtec Miktar
420220 Cabuk ayrilabilir yuva/torg yuvasi - 1
420221 Cabuk ayrilabilir torg = 1
420368 Su tiipl - 1
006155 Torg solenoid valfi = 1
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Parga Listesi

CE/CCC uyan etiketi

Bu uyari etiketi bazi gui¢ kaynaklarina takiimistir. Operat6r ve bakim
teknisyeninin bu uyari sembollerinin agiklanan amacini anlamasi énemlidir.
Numarali metin etiketteki numarali kutulara karsilik gelir.

1.1

1.2

1.3

3.1

3.2

3.3

4.1
4.2

4.3

Kesme kivilcimlari patlamaya
ya da yangina neden olabilir.

Yanici maddelerin yakininda
kesmeyin.

Yakinda ve kullanima hazir bir yangin
sondurici bulundurun.

Kesim sehpasi olarak tambur yada
baska kapali kap kullanmayin.

Plazma arki yaralayabilir ve yakabilir;
nozulu kendinizden uzaga yoneltin.
Ark, tetiklendiginde hemen cgalisir.

Torcu sokmeden 6nce guci kapatin.

Calisma pargasini kesme yoluna
yakin bir noktadan tutmayin.

Uygun koruyucu giysiler giyin.
Tehlikeli gerilim. Elektrik garpmasi
ya da yanma riski.

Yalitkan eldivenler giyin. Islandiginda
ya da hasar gordigunde eldivenleri
degistirin.

Kendinizi galigsmaya ve yere yalitarak,
garpllmaktan korunun.

Servis isleminden 6nce glict kesin.
Hareketli pargalara dokunmayin.

Plazma dumanlari zararl olabilir.
Dumanlari solumayin.

Dumanlari uzaklastirmak igin fanli
havalandirma ya da yerel egzoz
kullanin.

Kapali alanlarda galigstirmayin.
Dumanlari havalandirmayla ¢ikarin.

Ark isinlan gézleri ve cildi yakabilir.

Basinizi, gozlerinizi, kulaklarinizi,
ellerinizi ve gévdenizi korumak igin
dogru ve uygun koruyucu ekipmani
kullanin. Gomlek yakasint ilikleyin.
Kulaklari girilttiden koruyun. Uygun
filtreli cami olan kaynak bashg:
kullanin.

Egitim alin. Bu ekipmani, yalnizca
yetkili personel galistirmalidir.
Kilavuzda belirtilen torglarn kullanin.
Yetkisiz personeli ve gocuklar uzak
tutun.

Bu etiketi gikarmayin, tahrif etmeyin
ya da kapatmayin. Kayipsa,
hasarliysa ya da yipranmigsa
degistirin.
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Devre Semalari

Bu boliim sistemin devre semalarini igerir. Bir sinyal yolunu izlerken ya da Parga Listesi ya da Ariza

Tespiti bolumlerine basvururken, asagidaki kurallar devre semalarinin diizenini anlamaniza yardimci
olacaktir:

m  Sayfa numaralari her bir sayfanin sag alt kdsesinde bulunmaktadir.

m  Diger sayfalara olan basvurular agsagidaki baglanti semboliini kullanir:

Sayfa | o
4-D3
Sayfa numarasi Koordinatlar ~ Referans blogu

Referans sayfasini bulmak igin sayfa numarasini kullanin. Referans bloklarini (yol haritasina benzerler)
bulmak igin her sayfadaki A-D koordinatlarini Y ekseni lizerinde ve 1-4 rakamlarini X ekseni lizerinde
siralayin.
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Devre Semalari

Devre semasi sembolleri

# | ‘ |- Batarya
H % Kapak, polarize
% % Kapak, polarize olmamis

T Kapak, tizerinden beslemeli

77\ Devre kesici

? Koaksiyel muhafaza

Akim sensori

@ Akim sensori

DC kaynag:
K- o

N\ Kapi giivenlik kil
8@ Fan

"7 Uzerinden beslemeli LC

YYYN
|IIII|

X0
v

D:D Sigorta

Filtre, AC

3

44

}

[

&(%

T

olo
1

O o

Toprak kelepgesi

Toprak, sasi

Toprak, toprak

IGBT

indiiktor

LED

Soket

Fis

PNP transistori

Potansiyometre

Basmali digme,
normalde kapali

Basmali digme,
normalde agik

j=# oo £ $0]

$

D3 Of 7,

o O0—

Yuva

Roéle, bobin

Réle, normalde kapali

Role, normalde agik

Role, kati hal, AC

Role, kati hal, DC

Role, kati hal

Rezistor

SCR

Muhafaza

Sont

Kivilcim araligi

Svig, akis
Svig, seviye,
normalde kapali

Svig, basing,
normalde kapali
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Devre Semalar

Svig, basing, Gecikme zamani agik, .
Valf, solenoid

normalde agik Normalde agik/kapali

) Gecikme zamani acik, .
Svig, 1 kutuplu, 1 atiml Gerilim kaynag
Normalde kapali/agik

Gecikme zamani kapall,

7 (9 <

Svig, 1 kutuplu, 2 atiml Zener diyot

Normalde agik/kapali

Svig, 1 kutuplu, 2 atiml,

orta kapali Transformator

I IR I

Svig, sicaklik, Transformator, hava

cekirdekli

normalde kapali

Svig, sicaklik, N .
Transformator, bobin

S B PO W

normalde acik

OGRS

h:ij
2" Terminal blogu Triyak
LWJ
Gecikme zamani kapall, .
. : VAC kaynag!
Normalde kapali/kapali

Tor¢c sembolleri

U Elektrot
& J Nozul
L J Muhafaza

LY e
%U A Torg, HyDefinition®
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Devre Semalari

isleme gire valf durumlan

Kesme sistemi operasyonunun her bir adiminda farkli valfler aktif (ON) veya pasif (OFF)
konumundadir. Gaz baglanti konsolu tipi ve aktif islemin tipi ile zamanlamasi, aktif veya pasif olan
valfleri degistirir.

Her valfin aktif-pasif (ON-OFF) durumu ile ilgili en giincel bilgileri gérmek igin CNC'ye veya XPR
web araytiziine bakin.

m  CNC'deki valf durumlarinin nasil gériintiilenecedi ile ilgili bilgi almak igin CNC'niz ile birlikte
gelen kullanma kilavuzuna bakin.

m  Asagidaki adimlar, XPR web arayiiziinde valf durumlarinin nasil gériintiilenecegini agiklar:
a Gormek istediginiz islemi segmek igin XPR web araytztna kullanin.

0 Gaz Sistemi ekranina gidin. (Bkz. Gaz sistemi sayfa 189.)

Bu ekranda, gaz akisi gergeklesirken hangi valflerin aktif oldugunu
gorebilirsiniz. Aktif valfler, gri renkte vurgulanarak belirtilir.

0 Gaz Sistemi ekraninda gériintiilemek istediginiz islem igin istediginiz modu (On Gaz
Akisini Test Et, Delme Gazi Akisini Test Et veya Kesme Gazi Akigini Test Et) etkinlestirin.

Aktif valfler, gri renkte vurgulanarak belirtilir.

islem tipine gére her valfin aktif-pasif (ON-OFF) durumunu gormek igin, bkz. XPR Valve States by
Process Type Field Service Bulletin (XPR Isleme Gére Valf Durumlar Saha Servis Biilteni)
(810310).

Bir valfi, CNC'de, XPR web arayliziinde veya saha servisi blilteninde
aciklandig gibi aktif veya pasif durumuna getirilemiyorsa, kesme makinesi
tedarikginiz veya boélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime
gegin.
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Genel Aciklama (Sayfa 1/22)

4 | 3 + 2 | 1
Air > Air >
02 > 02 >
N2 > N2 >
Pomor™ Core Console as]  VWI Console
w/ Ground F5
H20 >
D D
AIr > Pilot Arc
02 > Water (Shield Fluid) Hose
N2 > Coolant Hoses
NS Torch Lead Assembly
g OptiMix Torch Connect
Hex Gas Hoses T h
H20> Power Lead (120 VAC) orc
CAN Cable .
Lifter
i ik l (Optional Unit) -
Coolant Out Hose = e
Coolant Return Hose :':
Gas Power Cable ] :’:
CAN Cable
Pilot Arc_Cable
¢ Cathode Lead — C
Torch
Work Lead
rc Workpiece
* k
Power Supply S
Discrete Interface Cable l_ —I
]
| |
RS—422 Interface Cable
i CNC |
EtherCAT Interface Cable | Interface
5 | (Customer Supplied) Operator ;
CNC Interface Cable | — Rendont X
(Optional Unit)
_ THC _= Lifter 1/O Interface Cable N
(Optional Unit)
_‘ Motor Drive Cable
]
A A
013408
3 T 3 i 2 I 1
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Plazma giic kaynagj 1 (Sayfa 2/22)

4 I 3 2 I 1
L
SEE SHEETS 6 & 7 FOR
ALL SUPPLY VOLTAGE
L3 INPUT WIRING popns
PE D [ zlaz | PA RELAY
WORK LEAD SENSOR
pelw[v]u ] —
4—c1 | O
D
al x|
& a o
X XlusJest
- N M <t v
( 2 A)Jest s
e [ ser | 5 " ]
| | 2ev0c | 33l 5 381 (-NEGATIVE |
_ ] )
| 1= J12
— SHEET
| | AB| 7oy | oaN | N |
[=]
I
. 3 3 o ik |
T2 o 2 © ©
| | Jaz M223400 | |
MAIN CNTR RLY - oM< -aMm <o -~ aMm <+ o | Ji4 |
s | g | | yyne (yyyy\s M7 | V0 3ee des
1A —|
RED| |WHT | } SER ozl | | 141371 | 100k 220NF |
% CREER PR Fee e
¢ 118 - 23223 JI2EEd | as
SHEET U 1 2 | 5 3z T z g S oY T z s S o |
5-C2 J6 ! § 3 &3 3 83 I
120VAC CNTRS | |1 g | | papeen |
RED ! +3.3v ; | e | Y HRS40
M_CON IN_CHIDO |
LU Reo/BH"2 | P1 | | CHOPPER SA - 2 |
/ it 229679 IN_CHID1 3|5 +HPOSITIVE| HRS3
3 hopper 1 |
] N ot sem D | =T
L2 [T P2 | | DL Duty Cycle A AL 5 3-B1 |
=7 T DE Duty Cycle B 6 |
| 3 B Ackuin omres 1), )5 7 o2 37
| | | — | 6 +T8V/- 22NF] 10K Jat |
L3 M P3 mo +5\/Bus
i
] E (. B A3y oL coposTIvE | Je2 |
L 3 Dee +1SV/- 15V ||||||
| | 2A D31 Chopper A Enable |
I D32 Cho?ger B Enable L
D33 CAN _ 1 Lcs 3R
| 28 D34 CANRX _1 220NF 3M |
T
| CR1 o
+VBUS
x | B
B L1 L2 | ! 21 {Or2e - ________J
usB J . _
il | | —————— —— —
ol T
Y| "4
2 ]
X
[v1) SHEET
w 220VAC
5-D4 | | R R
J
&3 7]
. BRN 46 _J6 N
B & REDIN , +24VIN I
ULl ENABLE
SHOWN WIRED FOR 480V | | WHTL |, | ¢ 1+24VGND
—— T1 SEE PAGES 7 AND 8 FOR X
OTHER CONFIGURATIONS r
— | | | PA ENABLE
SHEET 1 B PCB 4
3-c4 Start Clrcult/Pllot Arc Controller N | SHEET
| | 229678 4-B1
o| o 24VDC _ T —
xl w
ol & | |
120VAC
SHEET
A X | s_p3 | 120vAC | |
xerM TeMP | M| C
013408
Z T 3 2 T T

384




Plazma giic kaynaj 2 (Sayfa 3/22)

4

120VAC

SHEET
5-02 R

120VAC

SHEET
10—-A4

AQ

IND IND
TEMP ) TEMP
1A @ M 1B

XFRM TEMP | ST 2 1 ot
2-A4 1 I - 2 TEMP
3 I 3 I S I S I
J| -J J) J
J2 m = m 3| | 3 a3 s
N NRZRA JI I I V1 \lx\lu,a
123 456 78 1 23456789
|______r 1( 1( TYW___________( 1( 1( w]r )22 _____I
SHEET RED
240C | o0 | A 1 ! +24Vin -+ o+ o+ 4 -+ o+ o+ o+ |
RED 5 na a [N a noa a a [
WHT 22 & & & s 3 z ¢
3 24VGND cE B B B Ty B OE g
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Earth_GND
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| D2 +24V D45 CLTFLOW D41 HEAT X FAN 2 |
D3 +5V D108 PILOT ARC ENABLE D43 HEAT X FAN 3
| D4 A3.3V D89 REMOTE ON/OFF RELAY D47 HEAT X FAN 4 |
DS +33V D103 LEVEL SENSOR D104 STATUS
usB USB OTG 1 4 D94 +15V D20 MAG FAN ENABLE D10S ACTIVITY CNC +24V 1
1 TYPE A MICRO—A
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3 223291 3 MICRO—AB D86 REMOTE ON/OFF D6 PILOT ARC RELAY DS1 RS422 TX & 5
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= DS4 SHIELD PIERCE GAS D97 COOLANT SOLENDID D79 CAN TX |
=
DS6 MOTION D100 PUMP ENABLE D84 WIFI GP1
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D64 CNC HOLD D31 MAGFAN 2 FB D8l WIFI TX
| D66 NOT READY FOR START D82 WIFI RX |
| D68 AUTO PIERCE DETECT D80 ETHERCAT EEPROM SIZE |
| N |
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SHEET O O E E
s—c1 | AS + 1 22 bhpwzz
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Plazma giic kaynagji 3 (Sayfa 4/22)

4 3 - 2 | 1
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i MAG FAN 2 | T :;g 15 PWRGND ) BLK 5
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MAG FAN 1| M| K BLK 2 sy 5 BLK popeen
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WHT
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6-C2 RED CB 1 BLK
19 HXFAN EN LEVEL SENSOR 2 LVL
WHT 1q CAB FAN 1 (HEAT X FAN 3) PWRGND 3 BLU SNSR
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WHT 23 CAB FAN 2 (HEAT X FAN 4) | >
CABINET FAN 2 ngBE; AU :Eg 24 Teoay ; RED popes
12 HXFAN EN J WHT V | 505y | REMOTE ON/OFF RLY
< |4 MAGFAN 3 REMOTE RLY 21
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Plazma giic kaynaji 4 (Sayfa 5/22)

4 l 3 " 2 ' :
SHEET SHEET
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| S ERE
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PWR DISTR 12 3 RED S | g_gy | 120vAC
| 141425 < |4 | ¢——]
PCB 7 s RED/BLK | e
120VAC
| A e pA A=W 51
woal |oa 120VAC CONTACTORS 7 EED LK UL == | 120mc onrs
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g g —1$19 4 c
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o o
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BLK — PS1 L
| 0 Q0 =<1 e RED PS1 24V PS1 L - g | s X
4 10A 24vDC [ 3-p4 | A WHT PS1 GND PS1 N PS1 N 5-C2
| 120VAC HOT 120VAC | RED  |—
_: J SHEET PS1 24V 120VAC
24VDC P WHT
| 2-D3 PS1 GND
K1 _|
BLK / |
SHEET I
220VAC_F — Q 1 WHT |_ -
6—B1 2 RED
Si
¥y D1 120VAC j ; WHT } \ f; REMOTE ON/OFF RLY
5
| £ S
B > i
1 120VAC HOT |
2 EARTH GND | 48V Power Supply
3 [
9
|_ J Ps2
- - - | 229671
J8B  JBA . os L 120VAC
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SHEET | m— Y — | PS2 48v PS2 L oST N T SHEET B
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A
A
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Plazma giic kaynaj 5 (Sayfa 6/22)

4 | 3 +
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30O 2 e 2 MAGFAN 1 EN HXFAN 2 EN 8 L | 4ocs | HEAT X FAN 2
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Plazma giic kaynatj 6 (Sayfa 7/22)

4 | . 2
L L
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Plazma giic kaynaj 7 (Sayfa 8/22)

4 | . 2
] u
WIRING FOR 200, & 208V (2 WIRING FOR 220V
,3 INPUT SUPPLY VOLTAGES s INPUT SUPPLY VOLTAGE
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g8 | | g8 | E |
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Gaz baglant konsolu 1 (Sayfa 9/22)

4 | 3 - 2 | 1

P6 P7 P8 P9

SHEET
aavie | 7o, | Al
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A X Xlussvioo
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10-84 | AC I_ —I

SHEET
RED ACIN N

- 120VAC RED

Py RED
1o-g2 | AD RED/BLK

RED/BLK
RED/BLK ACIN L
SHEET

120VAC GAS CONNECT CONTROL
10-p4 | AE 3 141375
PCB 1

+24Vin 24VGND

+FP24V
+FP24V
+FP24V
+FP24V

12ovac 141334

PCB 3

SIGNAL GND
PRESS P6
SIGNAL GND
PRESS P7
SIGNAL GND
PRESS P8
SIGNAL GND
PRESS P9

oA 0N =

GND

MIXING ASSY: |

J1.
JS

Earth_ GND

CANH
CANL
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CANL
Earth GND

|
|
|
|
|
L _

CAN F CAN M

5 2 3 45 c
H 223399 I\—/I 223399

Earth_ GND
é_CAN.GND

C| 24vDC

1;"_?2 AJ :g 1 +24v D1 USBFLAG uss
DS USBART TX
WHT D6 USBART RX
Y WHT | G DIS +24V
D6 +5V
| D17 A33V
DI8 +33V
| DIS HF
D24 CANRA
| D25 CANTA e
D26 BV4 Bt
| D29 BVS
D30 STATUS &
| D31 ACTIVITY

FEFEICRNN

24VDC

J1.7
J7

SHEET SHEET
CAN | g_gp | AV CAN | g a3 | AO

I‘
n
£

BS

CAN_ SHUNT

orir

Jie

Note:
1) The electrical schematic illustrates the wiring for the OptiMix goas console, refer to the gas
schematics on page 12 & 13 to see what components are used in the VMI and Core consoles.
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CAN | 3_ap | AP CAN | 17 a3 | AX
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Gaz baglanti konsolu 2 (Sayfa 10/22)

4 | 3 " 2 | 1
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X
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578 5 7
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& ° | COIL PRIMARY 1
HGHV IGN T
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| | 10-4 | AH RED "_ICE
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A
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Torc baglanti konsolu (Sayfa 11/22)

4 | 3 + 2 | 1
P1 p5 P14 p2 pP3 P4
SHEET
OHMIC BRD | 7., | AM
o] = ] W e =
| 5| & = 5
Aloas
v Ji1 J g2 J J3 1 JL4 J J6 J g8 1234567
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D Yy N Yy NJe <Y NJ3 <y NJ4 Yy NJ6 Yy I8 [— _| D
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< e e—l— PWRGND Di6 V4 DS1 V6 e S z T g
[N D18 V3 D57 B2 =5 |__ _ _ _J
c 3 ->| D23 USBFLAG DS8 V7 kh/"e 3 4 c
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S S| 3 L | = | g o| = o o Q| M PS1
el B > > | o | o | o | 229640 |
Q V) 27 Wil IV {1 es N NT J31fuze| [ettleire] [eedes?
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l\—/l I\—/I M I\—/I Bl B2 B3 SHEET RED PS1 24V PS1 L / SHEET
Y J125 L7 24VDC AL WHT — RED AK| 7T
11-C4 PS1 GND PS1 N 11-A4
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Sogjutma suyu sistemi (Sayfa 12/22)

4 | 3 + 2 | 1
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| N
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Gaz sistemi 1 (Sayfa 13/22)
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Gaz sistemi 2 (Sayfa 14/22)
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Gaz sistemi 3 (Sayfa 15/22)
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EtherCAT cok sistemli arayiiz (Sayfa 16/22)

Unite 1
Plazma gii¢ kaynag

141322
Kontrol kart

i

Seri terminator DIP svici

S1

398

‘ u47

Unite 2

Plazma gii¢ kaynag:

141322
Kontrol karti

i

Seri terminatdr DIP svici

S1

S2
ON
E i E i
Seri ID DIP svici

Unite 3
Plazma gii¢ kaynag:

Unite 4
Plazma gii¢ kaynag:

141322
Kontrol karti

i

12
Seri terminatér DIP svici

S1

141322
Kontrol kart
S2 S1
ON ON
1.2 3 4 1.2 3 4
Seri ID DIP svici Seri terminatér DIP svici

Giris |

EtherCAT kablosu

Notlar:

EtherCAT kablosu

1. Seri terminatérler (S1) ve Seri ID'ler (S2); EDGE Connect veya EDGE
Connect TC kurulumlarina EtherCAT baglantilari kurmak igin kullanilamaz.

2. Seri Terminatérler (S1) ve Seri ID'ler (S2); EtherCAT 6zellikli CNC ve/veya
THC kurulumlarina EtherCAT baglantilar kurmak igin kullanilamaz.

EtherCAT kablosu

EtherCAT kablosu

EDGE Connect/TC ve/veya
EtherCAT 6zellikli CNC/THC

EtherCAT kablosu

DIP svig ayari 6rnegi

Svic 3, acik (ON) konumundadir.
Svic 1, 2 ve 4, kapali (OFF) konumundadir.

013408



Seri RS-422 ve ayrik cok sistemli arayiiz (Sayfa 17/22)

Unite 1
Plazma gli¢ kaynag

Unite 2
Plazma gli¢ kaynag

141322
Kontrol kart

i

Seri terminattr DIP svici

Unite 3
Plazma gli¢ kaynag

141322
Kontrol karti

S1

Seri terminat6r DIP svici

’J14 ‘ ’J19 ‘ J12

Ayrik kablo

Seri RS-422 kablosu

141322
Kontrol karti

S1

Seri terminator DIP svici

Unite 4
Plazma gli¢ kaynag

141322
Kontrol karti
S2 S1
ON ON
1.2 3 4 1.2 3 4
Seri ID DIP svici Seri terminator DIP svici

S2

e | [ ]

Seri RS-422 kablosu

Ayrik kablo

e | [ ]

Seri RS-422 kablosu

Ayrik kablo

el

E

Seri RS-422 kablosu

19 ‘

Ayrik kablo

Notlar:

Ayrik kablo

1. Tek bir plazma gii¢ kaynagi ile yapilan kurulumlarda, Seri terminatérleri (S1) Unite 4 ile gosterildigi
gibi ve Seri ID'leri (S2) Unite 1 ile gdsterildigi gibi ayarlayin.

2. Coklu plazma gii¢ kaynagiyla yapilan kurulumlar igin resme bakin. S1 sviginin 1 ve 2 konumlari,
en son agik (ON) konumuna ayarlandiklar yer harig, tiim plazma gii¢ kaynaklarinda kapali (OFF)

konumundadir.

Sonlandirma rezistérleri (120 Q) veya sonlandirma baglama telleri takili olmali ve CNC'de
her RS-422 RX ve TX sinyal ¢ifti igin ayarlanmalidir.

3. Bir Hypertherm CNC'si kullaniliyorsa ve kesintili iletisim arizalar (PS Baglanti Arizasi) varsa,
kontrol kartinda S1 sviginin 1 ve 2 konumlarini ve kontrolérdeki seri yalitim karti izerinde
sonlandirma baglama tellerini (J6 veya J8) tersine gevirmeyi deneyin. Sadece plazma giig
kaynagina bagl olan seri yalitim karti Gzerindeki sonlandirma baglama telini ¢ikartin.

Ayrik kablo
Seri RS-422 kablosu

Seri RS-422 CNC araytiz
(Miisteri tarafindan tedarik edilir)

/- RX SonlandlrmaSI

~TX sonlandirmasi

Ayrik kablo

DIP svig ayari 6rnegi

Svic 3, acik (ON) konumundadir.
Svi¢ 1, 2 ve 4, kapali (OFF)
konumundadir.
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Ayrik cok sistemli arayiiz (Sayfa 18/22)

Unite 1 Unite 2 Unite 3 Unite 4
Plazma gli¢ kaynag Plazma gli¢ kaynag Plazma gli¢ kaynag Plazma gli¢ kaynag
141322 141322 141322 141322
Kontrol karti Kontrol karti Kontrol karti Kontrol karti
s1 s2 st s2 S1 s2 s1 s2
ON ON ON ON ON ON ON ON
1.2 3 4 1.2 3 4 1.2 3 4 1.2 3 4 1.2 3 4 1.2 3 4 1.2 3 4 1.2 3 4
Seri terminator DIP svici Seri ID DIP svici Seri terminator DIP svici Seri ID DIP svici Seri terminator DIP svici Seri ID DIP svici Seri terminator DIP svici Seri ID DIP svici
‘J14 ‘ ‘J19 ‘ ‘JM ‘ ‘J19 ‘ ‘J14 ‘ ‘J19 ‘ ‘J14 ‘ ‘J19 ‘
Ayrik kablo Ayrik kablo Ayrik kablo Ayrik kablo
Ayrik kablo Ayrik kablo
Notlar:
fe)
. . . . . . . 2
1. Seri terminatér DIP svigleri (S1) ve Seri ID DIP svigleri (§2), salt ayrk CNC )
baglantilar igin kullaniimaz. B
< DIP svig ayar 8rnegi
2. CNGC, her XPR plazma gu¢ kaynagi i¢in ayri girisler ve ¢ikiglar sunmalidir. Bunun tek .
istisnalari PLAZMA BASLANGIC +/- ve TUT +/- secgenekleridir. Bunlar bir CNC o
cikislan setinden, tiim XPR plazma gii¢ kaynaklarina paralel baglanabilirler. an"
1.2 3 4
CNC arayuz
Svic 3, acik (ON) konumundadir.
Svig 1, 2 ve 4, kapali (OFF) konumundadir.
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EDGE Connect/TC’ye EtherCAT baglantisi (Sayfa 19/22)
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1. Hypertherm EDGE Connect/TC CNC &rnekleri EtherCAT
siriiclilerle gosterilmistir. Kurulum ve baglanti detaylari igin
litfen CNC belgelerine bakin.
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2. Torg yukseklik kontrolu cihazi gosterilmez. Gerilim boliic
kurulumu ve baglanti detaylari igin liitfen THC belgelerine
bakin.
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Ayrik ve seri RS-422 CNC baglantilani (Sayfa 20/22)
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Ayrik CNC baglantilan (Sayfa 21/22)
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~ Notlar:

S

Ayrik kablo

1. Kurulum ve baglanti detaylari igin ltitfen CNC belgelerine
bakin.

2. Torg yukseklik kontrolii cihazi gosterilmez. Gerilim béliici
kurulumu ve baglanti detaylari igin ltitfen THC belgelerine
bakin.
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Kablosuz alt sistem blogu semasi (Sayfa 22/22)
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